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m Wydarzenia

Bosch Rexroth
Gazelg Biznesu 2008

» 12 marca br., w Palladium przy

ul. Ztotej w Warszawie odbyta si¢ Gala
Gazel Biznesu, podczas ktérej firmom

z wojewodztwa mazowieckiego, w tym
takze firmie Bosch Rexroth, wreczone

zostaly wyrdznienia.

»Puls Biznesu" juz po raz dziewiaty opu-
blikowat ranking Gazel Biznesu. Osmy raz
liste opracowala grupa Coface Poland.

Unikalno$¢ tego rankingu polega na
tym, ze promuje firmy, ktore dziataja
W sposob przejrzysty i publikuja swoje
wyniki finansowe. Powstala zatem lista
dynamicznych, aktywnych w obrocie
gospodarczym przedsiebiorstw, ktérych
dewiza jest jawno$¢ dziatania.

Gazela Biznesu 2008 jest zatem firma,
ktora:

- rozpoczela dziatalnos¢ przed rokiem
2005 i prowadzi ja nieprzerwanie do dzis;

- w latach 2005-2007 ani razu nie odno-
towala straty;

- w roku 2005 osiggnela wartos$¢ sprze-
dazy nie mniejsza niz 3 mln z1 i nie
wigksza niz 200 mln zk;

- w latach 2005-2007 z roku na rok od-
notowywata przyrost sprzedazy;

- przynajmniej od roku 2005 publikuje
swoje wyniki finansowe w Monitorze
Polskim B lub udostepnita informacje
na ich temat firmie Coface Poland lub
redakcji "Pulsu Biznesu".

O miejscu firmy na liScie rankingowej
decyduje wyrazony w procentach przy-
rost obrotow, osiagniety w ciagu trzech
kolejnych lat.

Gazela Biznesu ma jeszcze jedna
ceche, ktdra odrdznia jg od innych firm.
Ta cecha jest nieskazitelna reputacja,
uczciwo$é, wobec kontrahentéw, praco-
wnikéw, a takze... skarbu panstwa.

/ Bl e

Kontakt:

mgr Magdalena Chmielewska

Tel.: 22/738 18 80

Fax: 22/758 87 35

E-mail: magdalena.chmielewska@boschrexroth.pl
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m Projekt

Moduty kompaktowe Rexroth jako
naped podajnikow etykiet do wiryskarek
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Os$ numeryczna oparta na module CKR 20-145 w firmie Plastic-Form ze Swidwina

» Stale zwiekszajacy sie popyt na produkty
spozywcze, a tym samym wzrost zapotrzebo-
wania na opakowania, gléwnie z tworzyw
sztucznych, wymusza na producentach zyw-
nosci zwigkszanie wydajnosci produkeji.
Opakowania, w ktdre pakowane s wyroby
mleczarskie, przetwory rybne itp., spotykamy
na co dzien w kazdym sklepie spozywczym. Na
kazdym opakowaniu zamieszczana jest infor-
macja o producencie i oczywiscie o zawartosci.

Do produkcji opakowan wykorzystywane sa
witryskarki, w ktorych zadany ksztalt opakowa-
nia uzyskuje si¢ poprzez wtloczenie/wtry-
$niecie rozgrzanego tworzywa do formy wtrys-
kowej. Tam réwniez nastgpuje uksztaltowanie
opakowania oraz polaczenie go z etykieta
wlozong do formy przed jej zamknieciem.

O ile zwigkszenie wydajnosci pracy wtrys-
karki jest bardzo trudne i ograniczone przez
proces technologiczny wtrysku, to proces po-
dania etykiety mozna poprowadzi¢ w taki
sposob, aby maszyna podajaca etykiete z ma-
gazynka do formy pracowata szybciej niz sa-
ma wtryskarka.

Do tego celu zwykle uzywa si¢ robotéw ba-
zujacych na sitownikach pneumatycznych.
Glowne zalety tego rozwiazania to: niska cena
podzespoléw oraz stosunkowo tatwa obstuga.
Wada natomiast jest mala predko$¢ ruchu sie-
gajaca 1,5 m/s. Oznacza to, ze odleglos¢ 1 m

od magazynka z etykietami do formy, podaj-
nik przy tej predkosci (uwzgledniajac czas
przyspieszenia i hamowania) pokonuje
w okolo 1 s, co przy jednym cyklu pracy daje
facznie 2 s.

Skrécenie tego czasu chocby o kilka pro-
cent pozwoliloby na zwigkszenie wydajnosci
produkcji w sposob znaczacy.

Jako alternatywe dla wolnych i stosunkowo
niedoktadnych napedéw pneumatycznych
firma Bosch Rexroth zaproponowala zastoso-
wanie gotowych moduléw z paskiem z¢ba-
tym oraz z wewngtrznie zamontowanymi
prowadnicami - jedng w modutach MKR
i dwiema w modutach CKR.

Moduty MKR i CKR z silnikami servo
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Zastosowanie dla gtéwnych osi podajnikow
moduléw liniowych wraz z regulowanym
napedem elektrycznym pozwala skroci¢ czas
pokonywania przez etykiety drogi z maga-
zynka do formy nawet o 50%.

Rozwigzanie podajnika opartego na module
kompaktowym powstalo w firmie Plastic-Form,
zajmujacej sie wykonywaniem atestowanych
opakowan do artykuléw zywno$ciowych.

Pracownicy firmy Plastic-Form zaprojekto-
wali do jednej z wtryskarek robota z tak
zwanym bocznym wjazdem, w ktérym jako
gléwna os napedowa X uzyto wlasnie osi nu-
merycznej opartej na module kompaktowym
CKR wielko$ci 20-145, sprz¢zonym z regulo-
wanym napedem elektrycznym Rexroth.

Na podstawie przedstawionych wymagan
klienta zostata dobrana i dostarczona kom-
pletna o$ gotowa do montazu na maszynie.

O$ zbudowana zostala z nastepujacych ele-
mentow:

« kompaktowego modutu CKR 20-145

o dlugoséci L=1595 mm z podwojnym stoli-

kiem modulu napedzanym pasem zebatym

i prowadzonym dwoma prowadnicami

ksztattowymi;

« zespolu napedowego skladajacego si¢ z:

- silnika servo z rodziny IndraDyn S -

MSKO060C,

- napedu HCS02 ze zintegrowanym sterow-

nikiem programowalnym MLDs,

- przekladni GTE 1201 = 4.

Zestawienie modutu kompaktowego z re-
gulowanym napedem elektrycznym w tej
aplikacj:

« pozwala osiggac predkosci do 5 m/s, a tym
samym skroci¢ czas drogi z magazynka do
formy o okoto 50% w stosunku do napedu
pneumatycznego zastosowanego w podob-
nej aplikacji;

o dopuszcza przyspieszanie uktadu rowne
50 m/s%

« zapewnia pozycjonowanie z dokladnoscig

do 0,1 mm;

umozliwia ptynng regulacje / korekte skoku

w razie potrzeby, bez koniecznosci

ingerencji w konstrukcje mechanicz-

ng, odbywa sig¢ to z poziomu panelu
operatorskiego;

« umozliwia przenoszenie masy
35 kg, na ktora skla-
da si¢ kopyto oraz
elementy osi Z,
odpowiedzialnej
za pobranie etykiety
z magazynka i umieszczenie
jej w formie wtryskowej.

Dzigki kompaktowej budowie opartej
na profilu aluminiowym i zintegrowanych
prowadnicach kulkowych moduly CKR
i CKK stanowig wysmienita baze¢ do budowy
manipulatoréw jedno-, dwu- i trzyosiowych
oraz aplikowania ich na maszynach, szczegol-
nie tam, gdzie wymagana jest duza doktad-
nos¢ oraz sztywnos¢ catego ukladu.

Manipulator trzyosiowy

Kontakt:

mgr inz. Stawomir Kowalski

Tel.: 91/483 67 82

Fax: 91/435 89 77

E-mail: slawomir.kowalski@boschrexroth.pl

m Nowosci

Nowosci z zakresu pneumatyki

Szanowni Czytelnicy pisma ,drive &
control local”! Przypominamy o naszych
najnowszych produktach z zakresu
pneumatyki.

» Zapraszamy do skorzystania z promocji:
- najnowszej generacji sitownikéw PRA
i TRB wg ISO,
- zespoldw przygotowania sprezonego po-
wietrza serii AS2, 3, 5,
- zkaczek serii QRI.

2 ‘ 2|2009

Zamawiajac te produkty w naszej firmie do
korca 2009 roku otrzymajg Panstwo wysokie
rabaty oraz pomoc w doborze elementéw
ukladu pneumatycznego i w jego optyma-
lizacji.

Pomozemy w zastgpieniu starych ele-
mentéw nowymi, bardziej wydajnymi i ener-
gooszczednymi.

Chetnie odwiedzimy Panstwa w celu doko-
nania przegladu, inwentaryzacji oraz moder-
nizacji uktadéw pneumatycznych.

Zapraszamy réwniez do naszych Biur Re-
gionalnych, w ktérych nasi specjalisci od
pneumatyki s do Panstwa dyspozycji.

Kontakt:

mgr inz. Ireneusz Jakubowski

Tel.: 22/738 18 70

Fax: 22/758 87 35

E-mail: ireneusz.jakubowski@boschrexroth.pl
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Sitownik OCT

Nowatorskie i uniwersalne ro-
zwigzanie sitownika z sygnalizacja
polozenia tloka i pomiarem skoku.

Wyspa zaworowa HFO3LG
Nowoczesna konstrukcja i dosko-
nate parametry techniczne zapew-
niajace oszczedno$¢ energii, duza
wydajnos¢ oraz niezawodnos¢.

Zawory ezektorowe EBS
Kompaktowe, lekkie, wydajne,

o duzym stopniu sprawnosci
zawory wytwarzajace podci$nienie.

Sitownik PRA nowej generacji
Nowoczesna, lekka konstrukcja, op-
tymalna amortyzacja w skrajnych
polozeniach ttoka.

Wyspa zaworowa LS04
Elegancki i nowoczesny wyglad oraz
doskonate parametry techniczne,
mozliwo$¢ podigczenia zaworow

o roznej funkgji.

Zawory TC08i TC15

Wysoka wydajnos¢, krétkie czasy
przelaczania, uniwersalno$¢ zasto-
sowan w standardowych uktadach
pneumatycznych.

Wyspa zaworowa
"clean line" CLO3
Idealne rozwigzanie dla zastosowan
w branzy spozywczej w $rodowisku
mokrym i agresywnym chemicznie.

Przyssawka

bezdotykowa NCT

Proste i niezawodne urzadzenie po-
zwalajace rozwigza¢ problem transpor-
tu detali wrazliwych na naprezenia,
delikatnych, brudnych, perforowanych
i o powierzchni uksztattowane;.

Zespot przygotowania spre-
zonego powietrza AS2, AS3,
AS5

Nowoczesny wyglad, duza wydaj-
nos¢ i réznorodnoéé segmentow
oraz ich rozmiaréw i funkeji.

Zawoér proporcjonalny ED02
Wysoka dynamika i precyzja dziata-
nia, niewielka histereza i mozliwo$é¢
pracy na podciénieniu.

Elektroniczny czujnik
cisnienia PE5

Wygodny w obstudze, lekki, precy-
zyjny i elastyczny w zastosowaniach
do aplikacji o dynamicznych proce-
sach.

Ztaczki QR1 i QR2
Szeroka gama gwintéw przytacze-
niowych, $§rednic przewodow

i ksztattéw pozwalajacych na szybkie
i skuteczne faczenie przewodami do-
wolnie usytuowanych elementéw
uktadu pneumatycznego.

Kompaktowy sitownik CCI
Duza trwalos¢ dzieki zastosowanej
technologii produkgji i zastoso-
wanym uszczelnieniom, znormali-
zowane wymiary wg 1SO21287, r6z-
norodnos¢ opgji i elementéw mocu-
jacych.

Sitownik bezttoczyskowy
CKP z prowadnicami

Sztywna i wytrzymala pod wzgle-
dem mechanicznym konstrukcja
napedu pneumatycznego, stosowana
jako jedna z osi w manipulatorach
do automatyzacji.

Sitownik bezttoczyskowy RTC
Lekki i wytrzymaty profil aluminio-
wy, unikalny ksztatt i konstrukcja
zapewniajaca wysoka szczelnos¢,
dostepny w opcjach z prowadnicami
i amortyzatorami.

Modut MS01 do pneumatycz-
nej kontroli detali

Zwarta budowa, niewielkie wymiary,
dynamiczna kontrola obecnosci,
wlasciwego polozenia, ksztattu lub
wymiaréw detali podawanych do
maszyny w celu dalszej obrébki.
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Mini pole golfowe - mechatroniczne stanowisko dydaktyczne

.

]

» Projekt mechatronicznego stanowiska dydak-
tycznego, do budowy ktdrego sprzet dostarczyt
polski oddziat firmy Bosch Rexroth, zakladat
zbudowanie systemu pokazujacego mozliwosci
wynikajace z polaczenia zaawansowanych tech-
nik sterowania z réznego typu elementami wy-
konawczymi (takimi jak silniki elektryczne
i sitowniki pneumatyczne). W systemie wyko-
rzystano rozne metody - standardy komuni-
kacji miedzy elementami sktadowymi. Mamy
tutaj do czynienia z transmisjg opartg o sieci
PROFIBUS i Ethernet oraz transmisjg przy
pomocy prostych polaczen sygnalowych.
Stanowisko dydaktyczne opiera si¢ na idei
miniaturowego pola golfowego. Calos¢ zostata
skonfigurowana tak, aby po uderzeniu do jedne-
go z czterech dotkéw mozliwe byto wyciagniecie
pileczki oraz odlozenia jej na podajnik, z ktdre-
go pozniej zostanie podiozona pod kij golfowy.
Do systemu dolaczono réwniez panel wizua-
lizacyjny majacy za zadanie zaréwno obrazowa-
nie pracy stanowiska jak i sterowanie jego praca.
Ponadto przewidziana zostala opcja pozwalajaca
wyséwietli¢ na ekranie informacje dotyczace sta-
nowiska — m.in. wykorzystany sprzet wraz z opi-
sem oraz historie powstawania stanowiska.
Wszystkie te cechy pozwalaja na propago-
wanie i prezentowanie studentom Zachod-
niopomorskiego Uniwersytetu Technologicz-
nego w Szczecinie mozliwosci sprzetu firmy
Bosch Rexroth do zastosowan w przemysle,
jak réwniez czynnej nauki konfiguracji i pro-
gramowania sterownikow tej marki.
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Podstawowg jednostka sterujaca jest
sterownik L20 wraz z rozszerzeniem portow
Inline I/O. Poza podstawowymi cyfrowymi
portami I/O posiada on takze porty analogo-
we. Ponadto L20 wyposazony jest w interfejsy
sieci Ethernet oraz Profibus.

Elementy wykonawcze systemu mozemy
podzieli¢ na cze$¢ elektryczng i pneumatycz-
ng. Za ruch w osi poziomej wzdtuz pola gol-
fowego odpowiada 0§ elektryczna z silnikiem
MSK-030C-0900-NNNN sterowana bez-
posrednio z falownika IndraDrive C.

Za elementy wykonawcze pneumatyczne
odpowiada wyspa zaworowa LP04. Rozpro-
wadza ona powietrze do trzech manipula-
toréw przesuwajacych rami¢ wysiegnika (ruch
prostopadty do pola golfowego oraz opuszcza-
nie wysiegnika) oraz uderzajacych kij.

Ponadto wystepuje pie¢ elementéw wykorzy-
stujacych podci$nienie powietrza. Cztery z nich
znajdujg sie w dotkach i maja za zadanie wykry-
wanie czy w danym dotku znajduje sie piteczka.
Kolejny odpowiada za ssawke przenoszaca
piteczke. Podcis$nienie uzyskuje si¢ za pomoca
ezektorow sterowanych z wyspy zaworowej. Na
wejéciu zasilania sprezonym powietrzem znaj-
duje sie zawor sterowany z PLC oraz uklad
przygotowania powietrza — odolejacz.

Elementem wizualizacyjnym jest w caltym
ukladzie kolorowy ciektokrystaliczny panel
dotykowy VCP 25. Wyposazony jest on
w system operacyjny Windows CE.

Jak wida¢ na schemacie blokowym zaréwno
programowanie jak i komunikacja pomiedzy
PLC a panelem odbywa si¢ za pomoca proto-
kotu Ethernet. Wyposazenie stanowiska dy-
daktycznego w switch sieci Ethernet mialo na
celu ulatwienie operatorowi (programiscie)
prace nad nim.

Idea dziatania algorytmu

programu sterujacego

Task (zadanie sterowania) gléwnego programu
sterujacego wykonywany jest w sterowniku L20
jako maszyna stanéw. Idea dzialania stanowi-
ska wyglada nastepujaco. Po uruchomieniu sta-
nowiska manipulator odstawiany jest na pozy-
cje startows, jaka jest prawy gorny rog pola gol-
fowego. Jesli zaistnieje taka potrzeba wyciggane
sa z dotkéw pileczki, ktére np. nie zostaty
zabrane przed ostatnim wylaczeniem stanowi-
ska. Kiedy jest juz pewne, Ze wszystkie otwory
s3 juz puste, manipulator podaje piteczke z po-
dajnika na pozycje do oddania strzatu. Po po-
wrocie manipulatora do pozycji startowej na-
stepuje uderzenie i rownoczesne zalaczenie
wszystkich czterech ezektoréw odpowiada-
jacych za identyfikacje prozni w danym dotku.
Po zlokalizowaniu pileczki przez jeden z ezek-
toréw, manipulator przesuwa si¢ na dang pozy-
cje, aby wyciagnac piteczke z odpowiedniego
otworu. Odstawia ja nastepnie do podajnika

i rozpoczyna program od poczatku, pomijajac
jedynie procedureg startowa.

Ethernet

| Ethernet

Komputer
PC

w Falownik
Czuijniki Sterownik yspa
krafcowe Profibus DP Zaworowa  pyfihys DP
“
Ethernet

| Encoder

=" ing

Przesunigcie
liniowe

Koncepcja wymiany danych w mechatronicznym stanowisku dydaktycznym
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Uktady sterowania w obwodach sprezonego powietrza

Podsumowujac, stanowisko tworzy bardzo
dobry przyktad polaczenia pneumatycznych
i elektrycznych urzadzen sterowania. Ze
wzgledu na swoja niezawodno$¢ oraz elasty-
czno$¢ na etapie projektowania urzadzenia
polaczenia takie bardzo czesto majg miejsce

w automatyce przemystowej. Ponadto ekspo-
nat prezentuje studentom mozliwosci pneu-
matycznych urzadzen wykonawczych jakimi
sg sifowniki, ezektory oraz pneumatycznych
urzadzen sterowania — w tym przypadku
WYSPY Zaworowej.

Opracowane stanowisko juz w semestrze
zimowym 2009/2010 zostanie wprowadzone
do dydaktyki na Wydziale Elektrycznym Za-
chodniopomorskiego Uniwersystetu Techno-
logicznego w Szczecinie (poprzednio Poli-
technika Szczecinska). Studenci w ramach
zajec teoretycznych beda si¢ zapoznawac ze
wszystkimi komponentami systemu, podczas
gdy w ramach projektow praktycznych beda
oprogramowywac wszystkie aspekty dziata-
nia stanowiska: uklady pneumatyki, sterowa-
nia elektrycznego napedami i wizualizacji
stanu procesu.

Dodatkowo, realizacja opisywanego stano-
wiska stanowi podstawe trzech prac magister-
skich dyplomowych realizowanych przez stu-
dentéw Wydziatu Elektrycznego (na temat
uktadéw pneumatyki, ukladéw napedowych
oraz wizualizacji proceséw przemystowych).

Kontakt:
dr inz. Krzysztof Pietrusewicz, Krzysztof Radwanski
Pawet Spélnik, Rafat Szot

Zachodniopomorski Uniwersytet Technologiczny
w Szczecinie, Wydziat Elektryczny

m Wydarzenia

Nowy certyfikat jakosci dla Bosch Rexroth Polska

» Mamy przyjemno$¢ poinformowa¢, ze firma
Bosch Rexroth 18 maja 2009 r. uzyskata nowy
certyfikat Systemu Zarzadzania Jako$cia, zgod-
nego z normg ISO 9001:2008, wystawiony przez
jednostke certyfikacyjng TUV SUD Manage-
ment Service GmbH.

Wdrozony system zarzadzania jako$cia firmy
Bosch Rexroth gwarantuje zgodnos¢ nie tylko
z wymaganiami miedzynarodowej normy
ISO 9001, lecz takze ze szczegdlowymi wytycz-
nymi zaréwno koncernu Bosch Rexroth AG,
jak i Robert Bosch GmbH.

Uzyskany certyfikat $wiadczy o tym, iz nie
ustajemy w wysilkach, aby spelni¢ wymagania
naszych klientéw. Z tego tez wzgledu - zgodnie
z obowiazujaca Polityka Jakosci - z wdzigcznos-
cig przyjmujemy uwagi i zyczenia naszych kli-
entéw. Pomaga nam to stale podnosi¢ jako$¢
oferowanych produktéw i ustug, jak rowniez
naszych wewnetrznych procesow.

Kontakt:

mgr inz. Jacek Syta

Tel.: 22/738 19 42

Fax: 22/738 18 08

E-mail: jacek.syta@boschrexroth.pl

CERTYFIKAT

) Jednostka certyfikujgca
TOV 50D Management Service GmbH

radwiadcza, te przedsigbionstvg

Bosch Rexroth Sp. z 0.0

ul, Jutrzenki 102104
PL-02-230 Warszawa

wraz 2 Burami Ragionss
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system zarzadzania jakodcia w zakresie
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sleitronicznych | mechanicenyeh
Dosadtwo techniczne
Ma podatawie auditu, nr sprawozdania; 70745328

potwiardza sig speiniania
wymagar nanmy

1S0 9001: 2008

Ninigjsry certyfiat jest wazry do: 2012-05-17
Numer rejestracyjny ceryfikatu 12 100 35845 TMS

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE ¢

500 Masapanant Sarvacn GmtH » Ditarmni « oo 08 « K0T W0

Projuktowarnis, wykorswstwo, montat, dostawy, sprzsdas | chshaga

v

™

Zalacznik 1 do certyfikatu nr:
12 100 35545 TMS

Zakres obowiazywania dla preadessbicnteg

Bosch Rexroth Sp. z 0.0,
ul. Jutrzenk 1021104
PL-02:230 Warszawa

wraz 2 biurami regionainymi
Biura Reglonalne Gdarsk
PL - B0-290 Gdarek, ul. Galaktyezna 32

Biure Rogionaine Hatowice
PL - 41-253 Crelads, ul. Winjaka 46

Biure Regionalne Faznas
PL - 62-080 Tarnowo Podgéene, ul. Krucza §

Biuro Regionaine Raeszéw
PL - 35-018 Rzeszéw, ul Hoftmanowe| 19

Biuro Regionaine Szczecin
PL - 71004 Szczecin, ul. Cukrowa 12

Biurc Reghonaine Warszawa
PL - 03-230 Warszawa, ul. Jutrzenki 102104

Biuro Regionaine Wroclaw
PL - 55-080 Mown Wied Wroclawska, ul. J, Wymysiowskiego 3
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m Nowosci

Wielofunkcyjny Fluid Manager ABZMF

» Fluid Manager jest jednostka wielofunkcyjna,
w sklad ktdrej wchodza: filtr zlewowy, filtr od-
powietrzajacy, termostat i czujnik poziomu. Na
plycie zabudowany jest filtr zZlewowy o $rednicy
nominalnej DN 100, wyposazony we wskaznik
zanieczyszczenia ptywakowy czujnik poziomu
typu ABZMS wraz z filtrem oddechowym,
wskaznikiem temperatury i poziomu cieczy

6 | 2(2009

. filtr odpowietrzaja
ze wskaznikiem po:
zanieczyszczenia

2. czujnik poziomu ciecz

3. czujnik i wskaznik te

tury

4. przylagcze pomiarowe o

kosci M16x2 do poboru p
bek cieczy ze zbiornika

5. przylacze pomiarowe M16:

do poboru prébek cieczy
zfiltra zlewowego

6. otwor wlewowy G 1/2 filtra

zlewowego

7. mechaniczno-optyczny

wskaznik zanieczyszczenia

8. przylacza powrotne

z ukiadu o wielkosci 3xG1

9. filtr zlewowy

wg karty katalogowej RE 50216 oraz punkt po-
boru prébek cieczy sprzezony z filtrem zlewo-
wym.

Fluid Manager jest zalecanym zespotem do
stosowania w hydraulicznych agregatach
o pojemnoéci 100 lub 160 litréw, ale takze
w malych agregatach hydraulicznych o po-
jemnosci zbiornika do 60 litréw. Instalacja na

agregatach wiekszych wyposazonych w zbior-
niki do 250 litréw jest ograniczona tylko
przez sprawnos¢ uzytych filtrow zlewowych.
Przykladowo filtr z doktadnoscig filtrowania
10 pm i roznicy ci$nien 0,5 bara pozwala na
przeplyw o wielkoéci do 92 L/min dla cieczy
HLP 46.

Podczas procesu projektowania najwigkszy
nacisk byt polozony na wymiary urzadzenia
i mozliwos¢ fatwego dostosowania do
réznych agregatéw hydraulicznych. Kompak-
towa budowa upraszcza montaz tego zespotu
na zbiorniku, obnizajgc tym koszty montazu
oraz wykonania zbiornika.

] 3] 11| 12] %% xﬁ‘ x3[
G112] G1| G1| G1/G1/8] G1/8| G1/8

PN |2:2 bar
-5 |pN\ | 2.9 bar
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G1
Schemat funkcjonalny Fluid Manager’a zawiera
wszystkie mozliwe opcje kompletacji

Na schemacie widoczne s3 dwa gléwne zes-

poly, tj.:

o zespol filtra odpowietrzajacego, w ktérym
oprocz samego filtra znajduja si¢ takze na-
stawialny czujnik poziomu cieczy i czujnik
ze wskaznikiem temperatury;

o zespol filtra zlewowego z czujnikiem za-
nieczyszczenia zawierajacy wktad filtrujacy,
zawOr obejsciowy oraz szereg dodatkowych
przytaczy, wsrdd nich przylacze do napel-
niania zbiornika przez filtr.

Szczegolowe informacje dotyczace mozli-

wych opcji wyposazenia mozna znalez¢

w nizej wymienionych kartach katalogowych:

« RD/RE 50216 Plywakowy wylacznik po-
ziomu cieczy;

« RD/RE 50088 Filtry powrotne wg
DIN24550 do zabudowy na zbiorniku.

Kontakt:

mgr inz. Andrzej Skrocki

Tel.: 22/738 18 54

Fax: 22/758 87 35

E-mail: andrzej.skrocki@boschrexroth.pl
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Automaticon 2009 — Welcome to Control City

» W dniach od 31 marca do 3 kwietnia 2009
roku, w Warszawie, w hali Expo XXI odbyla
si¢ pigtnasta edycja targéw Automaticon.
Wziglo w niej udziat 330 wystawcow, ktdrzy
zaprezentowali oferte ponad 600 firm

z branzy automatyki, pomiaréw przemysto-
wych i robotyki.

Na stoisku firmy Bosch Rexroth prezento-
wane byly, pod hastem Welcome to Control
City, najnowsze napedy Rexroth. Hostessy
spacerujace po terenie targéw zapraszaly
zwiedzajacych do odwiedzenia stolicy
napedow Control City.

Milo nam poinformowad, iz podczas targéw
firma Bosch Rexroth zdobyta nagrode w kon-
kursie Produkt Roku 2008, ktdrego organizato-
rem byla redakgcja czasopisma ,,Napedy i Stero-
wanie”. Nagroda zostala przyznana w kategorii
systemy sterowania procesami i ukladami za
system Bodas. W skfad systemu Bodas wcho-
dzi modut elektroniczny typu RCx-x, interfejsy
takie jak wy$wietlacze, np. DI3, joysticki oraz

oprogramowanie BODAS-design i BODAS-
service wraz z calym pakietem gotowych roz-
wigzan aplikacyjnych i bibliotek do szybkiego
tworzenia dowolnej aplikacji.

System BODAS jest otwarty, a dzigki temu,
ze jest w pelni programowalny, mozna go stoso-
wac ze sterownikami poprzez wejécia/wyjécia
analogowe oraz wykorzystujac magistrale CAN
(w tym wszystkie urzadzenia oparte na proto-
kole CANopen - np. blok typu M4-15/12 z mo-
dutem EPM2).

Mimo tego, iz obecny kryzys byl odczu-
walny, gdyz zabraklo na targach obecnosci
kilku znaczacych firm, nie przysporzyt on
spadku liczby odwiedzajacych stoisko Bosch
Rexroth. W poréwnaniu z rokiem 2008 na-
stapit wzrost liczby odwiedzajacych.

Kontakt:

mgr Magdalena Chmielewska

Tel.: 22/738 18 80

Fax: 22/758 87 35

E-mail: magdalena.chmielewska@boschrexroth.pl

m Wydarzenia

Konkurs ,Systemy automatyki oparte
0 nowoczesne napedy Rexroth”

» Firma Bosch Rexroth zorganizowata kon-
kurs ,,Systemy automatyki oparte o nowoczes-
ne napedy Rexroth’, ktéry skierowany byt do
wyzszych uczelni technicznych. Konkurs trwat
0d 15.05.2008 do 15.11.2008. Na laureatéw
konkursu czekaly nagrody o tacznej wartosci
70 000 EUR, a wsrdd nich: sterowniki PLC

z interfejsem SERCOS III, napedy z interfejsem
SERCOS 111 ze zintegrowang technika bezpie-
czeistwa Safety-On-Board, napedy z interfej-

sem SERCOS III bez zintegrowanej techniki
bezpieczenistwa Safety-On-Board.
Uczestnicy konkursu mieli za zadanie
opracowac i wprowadzi¢ do programu
nauczania kurs w zakresie automatyzacji
zawierajacy cykl ¢wiczen opartych o naped
i sterowanie firmy Bosch Rexroth, bedacych
réwnoczeénie nagroda w konkursie.

Komisja ztozona z ekspertéw firmy Bosch
Rexroth ocenila elementy proponowanego
kursu ze szczegdlnym uwzglednieniem:

« koncepcji stanowisk dydaktycznych opar-
tych o naped i sterowanie Rexroth,

o koncepcji programu ¢wiczen i laborato-
riow,

« koncepcji realizacji prac badawczo-rozwo-
jowych wykorzystujacych naped i sterowa-
nie Rexroth, w tym ewentualnych prac
magisterskich i doktorskich,

o ewentualnych artykuléw w prasie nauko-
wo-technicznej dotyczacych w/w tematyki.

Wirédd laureatéw konkursu znaleZli sie:

 Zachodniopomorski Uniwersytet Techno-
logiczny w Szczecinie — Wydzial Elektrycz-
ny, Instytut Automatyki Przemystowej;

o Politechnika Warszawska — Wydzial Elek-
tryczny;

« Politechnika Slaska - Wydzial Mechaniczny
Technologiczny, Instytut Automatyzacji
Proceséw Technologicznych i Zintegro-
wanych Systeméw Wytwarzania;

o Politechnika Warszawska — Wydzial Inzy-
nierii Produkgji;

o Uniwersytet Technologiczno-Przyrodniczy
w Bydgoszczy - Wydzial Mechaniczny, Ka-
tedra Sterowania i Konstrukgji.

Gratulujemy wszystkim laureatom.

Kontakt:

mgr Magdalena Chmielewska

Tel.: 22/738 18 80

Fax: 22/758 87 35

E-mail: magdalena.chmielewska@boschrexroth.pl

2|2009 ‘ 7



woolOCal

m Wydarzenia

,Graj w

» 26 kwietnia 2009 cala Polska, a wraz z nig
Grupa Bosch, w tym takze firma Bosch
Rexroth, po raz kolejny $wietowata Dzien
Ziemi. Finalowy festyn uswietniajacy to wy-
darzenie odbyl sie, jak co roku, na Polach
Mokotowskich w Warszawie. Pogoda dopi-
sala, a wraz z nig zwiedzajacy, dla ktorych or-
ganizatorzy przygotowali mnéstwo atrakcji.

Na stoisku firmy Bosch kazdy mégt znalez¢é
co$ dla siebie. W kaciku plastycznym dzieci
mogly ekologicznymi farbami pomalowaé

swoje buzie, rysowad, lepi¢ figurki z plaste-

m Impressum

liny, a takze samodzielnie zbudowac¢ wia-
traczki. Byly réwniez ekologiczne gry, a dla
chetnych do sportowej rywalizacji - wyscig
w workach. Doroéli mogli sprobowac swoich
sit w wytwarzaniu energii elektrycznej jadac
na rowerze energetycznym oraz zdoby¢ na-
grody w quizach o tematyce ekologicznej.

Dzien Ziemi ustanowiony zostal w 1970 roku
w USA w celu promowania postaw ekolo-
gicznych wérdd spoteczenstwa. W Polsce
pierwsze obchody Dnia Ziemi odbyly si¢ do-
piero w 1990 po upadku "zelaznej kurtyny".

zielone z Boschem”

Organizowane one byly spontanicznie przez

nowo powstajace, pozarzadowe, niezalezne
polskie organizacje ekologiczne.

Pamietajmy: Ziemia jest w naszych rekach!
Szanujmy ja, a ona odplaci nam tym co na-
jwazniejsze - zyciem.

Kontakt:

mgr Katarzyna Wnorowska

Tel.: 22/738 18 82

Fax: 22/738 18 88

E-mail: katarzyna.wnorowska@boschrexroth.pl

drive & control local jest dodatkiem informacyjnym spotek Bosch Rexroth AG. Wydawca polskiego wydania:
Bosch Rexroth Sp. z 0.0, ul. Jutrzenki 102/104, 02-230 Warszawa, tel.: 22 738 18 00; fax: 22 758 87 35.

Wszelkie prawa zastrzezone. Powielanie tylko za zgoda wydawcy.
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