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Nowe mozliwosci zastosowan hydraulicznych
zespotow Rexroth w gornictwie wegla kamiennego

Wazna czescia procesu wydobycia wegla kamiennego sa dolowe

prace przygotowawcze wykonywane najczesciej za pomoca
kombajnéw chodnikowych (samojezdna maszyna goérnicza
przeznaczona do drazenia wyrobisk korytarzowych i komoro-
wych gltéwnie w skatach plonnych). Istota jej dziatania jest skra-
wanie skaly przez obrotowy organ urabiajacy zamontowany na
ruchomym ramieniu. Odspojona skala pobierana jest przez
umiejscowiony w dolnej czesci kombajnu system transportu-
jacy, ktory najczesciej umieszcza urobek na znajdujacy sie za
kombajnem $rodek transportu.

Jednym znajnowszych przyktadéw mozliwo$ci zastosowania zespo-
16w hydrauliki przemystowej Rexroth w tym obszarze jest nowy typ
kombajnu chodnikowego KTW200 produkcji WAMAG S.A. z Grupy
ZZM-Kopex.

Zalozenia techniczne dla nowej maszyny przedstawili projek-
tanci z WAMAG-u. Przyswiecal im cel uzyskania mozliwosci
automatyzacji pracy kombajnu, a takze sterowania zdalnego
w strefach zagrozonych wybuchem IM2 wg wytycznych 97/9/EG.

Wiréd zalozen technicznych znalazly sie:

» zastosowanie blokéw sterujacych pracujacych w ukladach
»load sensing”,

e proporcjonalne sterowanie elektryczne gléwnych funkcji
maszyny, tzn.: wysiegnika - podnoszenia i obrotu oraz jazdy,

« sterowanie elektryczne pozostatych funkcji w technologii ,,on-off”.

Dla realizacji postawionego zadania zostaly zastosowane bloki

typuM4-15-XHATEX (wgkartykatalogowejRD64283-X-B2/09.08),

w ktérych po raz pierwszy uzyto zintegrowanych proporcjonal-

nych zaworéw sterujacych STDS 0014 (wg karty katalogowej

RD29617-B2/02.08) zapewniajacych stopienr ochrony Ex ia I (wg

EN60079-0:2006 oraz EN60079-11:2007).

Nalezy podkresli¢, ze posiadaja one bardzo korzystne charak-

terystyki pradowe i poboréw mocy w poréwnaniu do rozwiazan

obecnie spotykanych na rynku.

Funkcje sterowane elektrycznie ,,on-off” zostaly z kolei wypo-

sazone w znane rozdzielacze iskrobezpieczne typu 4WE6..XH

(wg karty katalogowej RD23177-XH-B2/08.05).

Wykonane testy i proby powierzchniowe oraz rozpoczeta pod-

ziemna eksploatacja maszyny potwierdzily zalety nowego roz-

wiazania technicznego.
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| ptyta sterujqca| | sekcja M4 |

min 7V
max 15V
Natezenie: nom. 20 mA

Napiecie: Typ ztaczy:

IM2: Typ 845-11-1125-001 Fa. Souriau
112GD: zgodne z MS3102 C14S-2P
max 25 mA ATEX: IM2, 112G, 112D

» Przekroj sekcji rozdzielacza typu M4 ze sterowaniem typu serwo ATEX
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» Rozdzielacz 4WES6...XH wg karty katalogowej RD23177-XH-B2/08.05

Kolejna aplikacja, jaka ostatnio zrealizowano dla nowego pro-
jektu maszyny dla gérnictwa wegla kamiennego sa podwdjne
zawory hamujace o dedykowanej konstrukcji Oil Control, wio-
dacego w tym zakresie producenta z grupy Bosch Rexroth.
Standardowy program produkcji tego dostawcy jest zawarty
w katalogach:
*«RE00162-02/01.06 Cartridge Program Part 2,
*RE00171/02.07 Load Holding - Motion Control.
Jednakze ze wzgledu na indywidualne zatozenia dla nowo pro-
jektowanego urzadzenia, klient zlecajacy WAMAG S.A narzucil
istotne warunki dla zastosowania tych zespoléw:
e przeznaczenie - zabudowa na cylindrach hydraulicznych;
e interfejs montazowy - w formie plytowej o minimalnej
powierzchni podlaczeniowej wspolnej dla obu linii odbior-
nikowych C1 oraz C2;
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egniazda podlaczeniowe - uklad umozliwiajacy wybor,
w danych warunkach zabudowy, dogodniejszych punktéw
podlaczeniowych V1 - V2 lub V1’ - V2’ dla przewodéw ela-
stycznych prowadzonych z blokéw sterujacych;
» zastosowane materialy - wylacznie stalowe.
W efekcie powstaly dwie wersje zaworéw o zwartej budowie,
w konstrukcji ktéorych dodatkowo przewidziano mozliwo$¢
zabudowy w kanalach sterujacych dysz stabilizujacych, prze-
ciwdzialajacych oscylacjom zaworow.

Parametry robocze omawianych zawordw ujeto ponize;j:

Kod zespotu Kod zespotu
EP 08050 EP 08051
OFHO4009BS0000 OFHO04012BS0000
Cisnienie maksymalne pracy 350 bar 350 bar
Maksymalny przeptyw 60 dm3/min 120 dm3/min
llos¢ i wielkos¢ gniazd 4x G1/2 4 x G3/4
Typ zaworéw nabojowych VBSN-10A VBSN-12A

Nalezy podkresli¢, ze zadanie postawione przez zlecajacego zre-
alizowano w bardzo krétkim czasie i na atrakcyjnych warunkach,
korzystnych nawet w skali produkcji maloseryjnej. Powinno to sta-
nowi¢ zachete dla kolejnych potencjalnych klientéw do zwracania
sie do nas w przypadku koniecznos$ci opracowania wersji pozaka-
talogowych, wynikajacych ze specyfiki projektu.

Kontakt: mgr inz. Mirostaw Kulesza, Bosch Rexroth, Polska
Tel.: +48 32/ 363 51 12,
miroslaw.kulesza@boshrexroth.pl

Energia stoneczna skoncentrowana

w jednym punkcie

System nadgzania optymalizuje wykorzystanie energii stonecznej

Dzieki hydraulicznym systemom nadazania za promieniowa-
niem slonecznym firma Bosch Rexroth optymalizuje wspo6t-
czynnik sprawnosci stosowanych na calym swiecie elektrowni
stonecznych. Rynny paraboliczne sa plynnie przemieszczane.

Elektrownie stoneczne podlaczaja sie do najwiekszego na swie-
cie odnawialnego zrodla energii jakim jest stonice, wykorzystu-
jac sprawdzone, produkowane seryjnie systemy nadazania.
Rynny paraboliczne skupiaja promieniowanie sloneczne na
linie ogniskowa i rozgrzewaja tym samym medium termiczne,
ktore napedza konwencjonalne silniki cieplne. Juz od lat
80-tych technologia ta sprawdza sie na kalifornijskiej pustyni
Mojave.

=

» Elektrownia stoneczna: dla instalacji o mocy elektrycznej 50 MW
wymagany jest obszar okoto dwoch kilometrow kwadratowych

Photos: Bosch Rexroth AG
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> System nadazania Rexroth: umozliwia ,nadazanie za storicem”
dtugich do 150 m rynien parabolicznych

Wspdtczynnik sprawnosci elektrowni stonecznych zalezy w tym
przypadku w znacznym stopniu od precyzyjnego nadazania za
polozeniem stonica. Tylko wtedy, gdy napedy hydrauliczne
przez caly dzien doktadnie kieruja na stonce kolektory z ryn-
nami parabolicznymi o dlugosci 100 do 150 m, osiggany jest
optymalny wspoétczynnik sprawnosci instalacji.

Paraboliczny kolektor rynnowy sklada sie z pojedynczych, odpo-
wiednio wygietych i powleczonych luster ze szkla bezbarwnego,
ktore odbijaja promieniowanie stoneczne w prawie 98 procen-
tach do rury absorpcyjnej w linii ogniskowej kolektora.

Rura absorbcyjna (peliaca funkcje odbiornika) wykonana jest
z metalowej rury ostonietej szklana rura. Plaszcz ostlonowy rury
absorpcyjnej, podobnie jak termos, nie zawiera powietrza,
redukujac do minimum straty cieptla.

Poprzez rury absorpcyjne przeplywa olej termiczny, bedacy
nos$nikiem ciepla. Dzigki promieniowaniu slonecznemu jest
on rozgrzewany do temperatury okolo 400°C.

Tyle o podstawowej zasadzie dzialania. Lecz, w jaki sposodb jest
zapewniane nadazanie? Tym zajmuje sie zaprojektowany przez
firme Bosch Rexroth system nadazania (Tracking-System).
Sklada sie on z agregatu hydraulicznego, cylindréw reguluja-
cych, bloku sterujacego i zaworéw. Cylindry naprowadzaja kaz-
dorazowo kompletna rynne paraboliczng w okres$lonych odste-
pach czasu, w zakresie dziesiatych cze$ci milimetra, zgodnie
z zalozeniami nadrzednego systemu sterujacego. Przy pomocy
zastosowanej hydrauliki rynna paraboliczna obraca sie
z dokladnoscia do kilku setnych stopnia.

Z powodu bardzo matych odleglosci regulacji i wysokiego stop-
nia doktadnos$ci bardzo wazne jest, aby rynna paraboliczna byla
przemieszczana plynnie, to znaczy, ze drgania spowodowane
tarciem musza by¢ bezwzglednie wyeliminowane.
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Aby moéc wyréwnaé duze obciazenia spowodowane wiatrem,
cylindry sa wyposazone w szczelne zawory do hamowania przy
opuszczaniu. Zawory te powoduja, ze cylindry sa napiete bez
koniecznos$ci doprowadzenia dodatkowej energii i utrzymuja
rynny w zadanej pozycji rowniez w przypadku silnego wiatru.
W przypadku ostrzezen o nadchodzacych ciezkich sztormach
rynny paraboliczne przemieszczaja sie otworem do dotu, w celu
ochrony powierzchni reflektoréw i kolektorow.

Pozostalym oddzialywaniom atmosferycznym, takim jak réz-
nice temperatur pomiedzy goracymi dniami a zimnymi nocami,
piasek, kurz oraz sél w przypadku blisko$ci wybrzeza, Rexroth
stawia czola stosujac bardzo male tolerancje w produkc;ji ele-

mentow, specjalna obrébke powierzchni oraz czesciowo kapsu-
lowa budowe agregatu. Kréotko méwiac: wszystkie elementy
zostaly zaprojektowane tak, aby spelni¢ oczekiwana dlugosé
uzytkowania wynoszaca 25 lat.

» Szczegdtowy obraz rynien parabolicznych: hydraulika przemiesz-
cza ptynnie rynny paraboliczne bez efektu drgan ciernych
chroniac tym samym cata konstrukcje

Reasumujac - wspomniane systemy nadazania predestynowane
sa do bezproblemowego zastosowania we wszystkich nadaja-
cych sie lokalizacjach w pasmie pomiedzy 35-tym stopniem
szeroko$ci geograficznej pénocnej i poludniowej, co potwier-
dzone jest rowniez przez wartosci doswiadczalne z ponad dwu-
dziestoletniej eksploatacji elektrowni stlonecznych na kalifor-
nijskiej pustyni.

Kontakt: Tomasz Domaszczynski, Bosch Rexroth, Polska
Tel.: +48 22/ 738 18 50,
tomasz.domaszczynski@boschrexroth.pl
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Hydrauliczne uktady hybrydowe
Rexroth - uktady hamulcowe
z hydrostatycznym odzyskiem energii

Rekuperacja energii — obnizenie emisji spalin

Kurczace sie zasoby naturalne, rosnaca $wiadomo$é¢ ekolo-
giczna, a przede wszystkim niestabilne ceny paliwa sg czynni-
kami, ktére w dos¢ istotny sposéb wplywaja na decyzje ekono-
miczne w niespotykanym do tej pory stopniu.

Uktady hamulcowe z hydrostatycznym odzyskiem energii
(HRB) pozwalaja sprostac¢ coraz bardziej wymagajacym przepi-
som dotyczacym ochrony $rodowiska, a takze w znacznym
stopniu obnizy¢ koszty eksploatacji srodkéw transportu dzieki
zmniejszeniu zuzycia paliwa. Oferowany przez firme Bosch
Rexroth system HRB zapewnia najlepsza stope zwrotu z inwe-
stycji bez wzgledu na rodzaj prowadzonej dzialalno$ci trans-
portowej, a wiec zaréwno firmom komunalnym eksploatujacym
samochody, np. $mieciarki, przedsiebiorstwom komunikacji
miejskiej, jak rowniez firmom budowlanym, stuzbom miejskim,
czy operatorom urzadzen zaladowczych zaréwno w centrach
przetadunkowych jak i w portach rzecznych czy morskich.

Obszary zastosowan

Wysoka
A

Autobusy komunikacji

Samochody publicznej

ciezarowe

tadowarki
kotowe
Samochody
osobowe

Sita hamowania (masa x ujemne opdznienie)

Obszary zastosowan
Uklad hamowania z odzyskiem energii (HRB) magazynuje
energie kinetyczna pojazdu na drodze hydraulicznej w aku-
mulatorach hydraulicznych, ktéra w przypadku hamowania
mechanicznego zostalaby zmarnowana. Zmagazynowana
energie w akumulatorach hydraulicznych mozna nastepnie
wykorzysta¢ do napedzania pojazdu i w ten sposéb zmniej-
szy¢ zuzycie energii pierwotnej - atym samym zuzycie paliwa.
Uklady hamulcowe z hydrostatycznym odzyskiem energii ofe-
rowane przez firme Bosch Rexroth moga osiagna¢ pelnie swo-
ich potencjalnych mozliwo$ci pod warunkiem spelnienia
ponizszych wymagan:
e pojazdy o stosunkowo duzej masie, hamujace z duza sila
i czestotliwoscia, co pozwala na zmagazynowanie wiel-
kichilo$ci energii w bardzo krétkim czasie;
eduza czestotliwos¢ ruszania i hamowania na kroétkich
odcinkach drogi;
emale opory toczenia, umozliwiajace zmagazynowanie
maksymalnej energii hamowania.

Samochody - $mieciarki

manewrowe
do naczep

Maszyny wysiegnikowe

Niska

» Rys.1. Obszary zastosowan uktadu hamowania z odzyskiem energii (HRB)

Czestos¢ hamowania

Wysoka

Photos: Bosch Rexroth AG
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Zalety ukladéw hamowania z odzyskiem energii (HRB)
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Srodowisko

¢ nizsza emisja zanieczyszczen

« mozliwo$¢ spetnienia przysztych wymagan w zakresie emisji
i ochrony srodowiska

« zmniejszenie zuzycia uktadoéw hamulcowych, obnizenie
poziomu hatasu podczas hamowania

Koszty

znaczaca redukcja kosztow eksploatacyjnych

zastosowanie trwatych standardowych elementéw produkcyjnych
Rexroth

uktady HRB sa korzystniejsze cenowo w stosunku do obecnie
oferowanych koncepcji hybrydowych na rynku

Wiasciwosci funkcjonalne

« duza niezawodno$¢ dziatania uktadu oraz niewielkie ryzyko
wystapienia awarii

- prosta obstuga serwisowa podczas eksploatacji i dtugi okres
zywotnosci uktadu

» idealne rozwigzanie dla maszyn prototypowych oraz mozli-
wosc¢ tatwego zabudowania w maszynach istniejacych

Energia

obnizenie zuzycia paliwa w potgczneniu z oszczednoscia energii
system niezalezny od rodzaju paliwa — mozliwos$¢ stosowania

w potaczeniu z silnikami wysokopreznymi, benzynowymi i innymi
szeroki zakres pojazdoéw, w ktorych moze by¢ stosowany system
HRB

Optymalne wykorzystanie energii przy zastosowaniu
réwnoleglego i szeregowego ukladu hamowania z odzyskiem
energii (HRB)

Dla ciezkich pojazdoéw pracujacych w trybie krétkich cykli
roboczych z czestym ruszaniem z miejsca i zatrzymywaniem,
firma Bosch Rexroth oferuje dwa odmienne Systemy Hamowa-
nia z Hydrostatycznym Odzyskiem Energii (HRB) pozwalajace
na przechwytywanie energii hamowania.

» Rys. 2. Magazynowanie energii hamowania

Hydrauliczny zespot ttokowo — osiowy (1) jest sprzezony z mechanicznym
uktadem przeniesienia napedu za posrednictwem skrzyni przektadniowej
(2). Podczas hamowania zespot ttokowo — osiowy przeksztatca energie
kinetyczng w hydrauliczna i pompuje ciecz hydrauliczng do akumulatora
cisnieniowego (3) zwiekszajac w ten sposob cisnienie w akumulatorze.

Zasada dzialania réwnoleglego systemu hamowania z odzyskiem energii (HRB)

Rownolegly system HRB zostal opracowany specjalnie dla
pojazdéw, ktére nie posiadaja zadnego napedu hydrostatycz-
nego. Elementy systemu HRB s instalowane w pojezdzie jako
uklad pomocniczy.

Szeregowy system HRB jest stosowany w pojazdach posiadaja-
cych juz jaki$ naped hydrostatyczny. Elementy hydrauliczne
uzywane w tym systemie sa uzupelniane o dwa akumulatory
ci$nieniowe, sterowanie i odpowiednie elementy technologii
ZaWOTOWej.

» Rys. 3. Ponowne wykorzystanie zmagazynowanej energii w celu
wspotdziatania z podstawowym napedem pojazdu
Ciecz hydrauliczna pod ci$nieniem, zmagazynowana w akumulatorze hydrau-
licznym, napedza zespot ttokowo — osiowy, ktéry w tym momencie dziata jako
silnik. Energia hydrauliczna jest przeksztatcana w energie kinetyczna. Zespot
ttokowo — osiowy caty czas pozostaje sprzezony z mechanicznym uktadem
przeniesienia napedu az do catkowitego roztadowania sie akumulatora hydrau-
licznego. Blok zaworow sterujgcych (4) odpowiada za nadzor nad cyklem
napetniania i roztadowania akumulatora oraz zabezpiecza akumulator przed
nadmiernym cisnieniem. Sterownik elektroniczny (5) zarzadza praca systemu
HRB. Podczas ,normalnego” ruchu pojazdu System Hamowania z Hydrosta-
tycznym Odzyskiem Energii jest odsprzeglony od napedu.
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Zasada dzialania szeregowego systemu hamowania z odzyskiem energii (HRB)

» Rys. 4. Magazynowanie energii hamowania

Podczas hamowania silnik napedowy (1) zachowuje sie jak pompa i przet-
warza energie kinetyczng do postaci energii hydraulicznej napetniajac
ciecza hydrauliczng akumulator cisnieniowy (2). Skutkuje to wzrostem
ci$nienia w akumulatorze.

» Rys. 5. Ponowne wykorzystanie zmagazynowanej energii w celu
wspoétdziatania z podstawowym napedem pojazdu

Podczas rozruchu pompa napedowa (3) jest uzywana w charakterze tra-

dycyjnego hydrostatycznego uktadu przeniesienia napedu. Pompa ta pra-

cuje caty czas w trybie oszczedzania energii dopoki ciecz hydrauliczna

jest podawana do niej z akumulatora hydraulicznego.

Blok zaworow sterujacych (4) zabezpiecza akumulator przed nadmiernym

wzrostem cisnienia i steruje procesem napetniania i roztadowania akumu-

latorow. Praca systemu HRB zarzgdza sterownik elektroniczny (5).

Kontakt: mgr inz. Krzysztof Sobon, Bosch Rexroth, Polska
Tel.: +48 22/ 738 18 60,
krzysztof.sobon@boschrexroth.pl

Bosch Rexroth i Hagglunds tacza sity

» Hydrauliczne systemy Hagglunds znajduja zastosowanie
w wielu branzach przemystu oraz w réznych aplikacjach,
np. przy przetwarzaniu odpadéw komunalnych

0d grudnia 2008 szwedzka firma Higglunds Drives AB stala sie
cze$cia Bosch Rexroth AG. Rozszerzenie oferty o produkty i sys-
temy Higglunds ulatwia liderowi w dziedzinie napeddéw i stero-
wan, jakim jest Bosch Rexroth, zwiekszenie udzialu w obecnie
najlepiej rozwijajacych sie branzach, tj. energii odnawialnej,
gornictwie odkrywkowym i transporcie materialéw.

Firma Higglunds Drives AB powstala w 1899 roku jako Higg-
lunds&Soner. Od poczatku swojej dziatalnosci bazowala na dosta-
wach kompletnych systeméw napedowych dla przemystu. Firma
oferuje rézne rodzaje silnikow hydraulicznych oraz kompletne
systemy sterowania, a takze instalowanie lacznie z uruchomie-
niem oraz szkolenia i serwis. Dotychczas Higglunds sprzedal na
calym $wiecie ponad 130 000 specjalizowanych systeméw nape-
dowych. Systemy Higglunds sa z powodzeniem stosowanie m.in.:
w gornictwie, transporcie materialéw, okretownictwie, na platfor-
mach wiertniczych, w maszynach papierniczych i w maszynach
do obrobki gumy, a takze w przemysle tworzyw sztucznych,

Photos: Bosch Rexroth AG



Photos: Bosch Rexroth AG

03]2009 PL

recyklingu, cukrownictwie, energetyce i przemysle chemicznym.
W 2008 sprzedaz firmy Hagglunds wyniosta 215 min euro. Firma
posiada zaklady produkcyjne w Szwecji i Stanach Zjednoczonych
oraz 16 biur handlowych, 60 biur dystrybucyjnych i punktéw ser-
wisowych ulokowanych w 20 krajach. W sumie Hagglunds zatrud-
nia ok. 900 pracownikéw na caltym s$wiecie.

Podstawowe produkty firmy Higglunds to:

Wolnoobrotowe, wysokomomentowe promieniowo-tlokowe

silniki hydrauliczne typu:

e Compact CA - typoszereg silnikow: CA 50, CA 70, CA 100,
CA 140, CA 210: moment maksymalny od 18 (CA 50) do
73 (CA 210) kNm; chlonno$é od 1256 (CA 50) do 13200
(CA 210) cm3/obr.; predkos¢ maksymalna od 400 (CA 50) do
115 (CA 210) obr./min; ci$nienie maksymalne 350 bar; zastoso-
wanie w urzadzeniach z napedami kompaktowymi oraz tam,
gdzie wystepuja intensywne zmiany obciazen. Zaleta tych sil-
nikéw jest bardzo dobry stosunek mocy do masy.

» Silnik
Compact CA

e Compact CB - typoszereg silnikéw: CB 200, CB 400, CB 560,
CB 840, CB 1120: moment maksymalny od 79 (CB 200) do 370
(CB1120) kNm; chlonno$é od 15100 (CB 200) do 70400
(CB 1120) cm3/obr.; predkos¢ maksymalna od 125 (CB 200) do
24 (CB 1120) obr./min; ci$nienie maksymalne: 350 bar. Tego
typu silniki sa wykorzystywane m.in. w walcarkach, rozdrab-
niaczach, podajnikach, wiertnicach.

» Silniki

Compact CB

« Compact CBP - typoszereg silnikow: CBP 140, CBP 280, CBP 400;
moment maksymalny od 49 (CBP 140) do 275 (CBP 400) kNm;
chlonno$¢ od 5024 (CBP 140) do 22600 (CBP 400) cm?3/obr.; pred-
ko$¢ maksymalna od 400 (CBP 400) do 170 (CBP 400) obr./min,
ci$nienie maksymalne 350 bar. Dzieki korzystnym charaktery-
stykom (mala masa w stosunku do mocy, ciagla praca z duza
moca i duza predkoscia przy dobrej sprawnosci), ten rodzaj
silnika stosowany jest w bardzo wielu maszynach i urzadze-
niach juz od ponad 40 lat.

Wydarzenia
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* MARATHON - typoszereg silnikow: MA 141, MA 200, MB 283,
MB 400, MB 566, MB 800, MB 1150, MB 1600, MB 2400, MB 4000
moment maksymalny od 46 (MA 140) do 1300 (MB 4000) kNm;
chlonnos¢ od 8890 (MA 140) do 251323 (MB 4000) cm3/obr.; pred-
ko$¢ maksymalna od 80 (MA 140) do 12 (MB 40000) obr./min;
ci$nienie maksymalne 350 bar. Silniki tego typu sa przystosowane
do eksploatacji w $rodowiskach o duzym zapyleniu, takze korozyj-
nychiwybuchowych, wbardzo wysokich i niskich temperaturach.

¢ VIKING - typoszereg silnikow 44, 64, 84; moment maksymalny
od 23 (44) do 150 (84) kNm; chtonno$¢ od 3320 (44) do 38000
(84) cm3/obr.; predkos¢ maksymalna od 200 (44) do 35
(84) obr./min; ci$nienie maksymalne 320 bar, 250 bar (84). Sil-
niki tego typu jako pierwsze opuscily linie montazowa. Zasto-
sowano je w maszynach papierniczych, w gérnictwie i okre-
townictwie. Sprawdzily sie bardzo dobrze we wciagarkach,
gdzie doskonale nadaja sie do ukladéw regulacji naciagu liny
w zaleznosci od predkosci nawijania. Jak sugeruje nazwa

VIKING, s3 to rzeczywiscie mocne silniki.

» Silniki
Viking

Systemy napedowe TADS

Idealne do stosowania przy duzych obciazeniach, gdzie wyma-
gana jest elastycznos$¢ i uniwersalno$é. TADS to kompletny
naped zbudowany z silnika hydraulicznego, zbiornika oleju,
pompy hydraulicznej napedzanej przez silnik elektryczny, latwy
do wkomponowania i zainstalowania na urzadzeniu.

» Uktady
napedowe
z ramieniem
reakcyjnym

i,

Szczegotowe informacje w biurach regionalnych Bosch Rexroth
Sp. z o.0.

Kontakt: Tomasz Domaszczynski, Bosch Rexroth, Polska
Tel.: +48 22/ 738 18 50,
tomasz.domaszczynski@boschrexroth.pl
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drive&control local

TS 5 - rolkowy system transportowy

» Rys. 1. System transportowy TS5

» Rys. 2. Sitownik CCI

IMPRESSUM

drive & control local jest
dodatkiem informacyjnym spétek
Bosch Rexroth AG.

Wydawca polskiego wydania:
Bosch Rexroth Sp. z 0.0.,

ul. Jutrzenki 102/104, 02-230
Warszawa, Tel.: 22 738 18 00;
Fax: 22 758 87 35.

Wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie tylko za zgoda
wydawcy.

Nowy system transportowy firmy Bosch
Rexroth TS 5 (Rys. 1.) umozliwia transport na
palecie produktéw o masie do 300 kg. Budowa
modulowa systemu (glowice napedowe, trasy,
zakrety, elementy sterowania itp.) pozwalaja na
szybkie planowanie i realizacje zadan trans-
portowych. Wszystkie komponenty, instrukcje
montazowe oraz rysunki CAD znajduja sie na
naszej ptycie DVD MTpro, dzieki czemu szybko
mozemy wygenerowac liste elementéw danej
aplikacji.

W systemie TS5 lancuch pociagowy stoso-
wany dotychczas w tego typu rozwiazaniach
zostal zastapiony przez napedzane rolki. Spe-
cjalna konstrukcja napedu za pomoca
tzw. ,walka krélewskiego” sprawia, ze system

Sensor SMo6

Sensor SM6 jest bardzo wygodnym i prostym
w obstludze analogowym czujnikiem potozenia
tloka sitownika (Rys. 1.).

Sensor SM6 moze by¢ wykorzystany do
pomiaru przemieszczenia tloka sitownika np.
serii CCI (Rys. 2.), a takze do sygnalizacji jego
poloZenia. Na czujniku znajduje si¢ jeden przy-
cisk stuzacy do programowania strefy pomiaro-
wej (Rys. 3.) oraz dwa wkrety do mocowania
w profilu kompaktowego silownika CCI lub
w specjalnym uchwycie.

Wytwarzany przez czujnik sygnal analogowy
w postaci napiecia 0 - 10 V lub nateZenia pradu
4 - 20 mA, moze by¢ zamieniony na konkretne
wartosci liczbowe okreslajace przemieszcze-
nie tloka sitownika.

Stan aktywnos$ci czujnika sygnalizuje Zzolta
dioda LED.

Kabel czujnika moze by¢ zakonczony czteropi-
nowa wtyczka lub czterema przewodami do
podlaczenia do uktadu elektrycznego.

Gloéwne parametry techniczne czujnika:
» zakres pomiarowy: 32 mm, 64 mm, 96 mm,
128 mm,

staje sie calkowicie bezobstugowy, charakte-
ryzuje go cichsza pracaioszczednosé energii.
Dodatkowa zaletg tego systemu jest to, ze nie
wymaga on smarowania.

Dzieki systemowi TS5 jesteSmy w stanie zaofe-
rowa¢ rozwiazania dla przemystu motoryza-
cyjnego (skrzynie biegdéw, silniki), elektroma-
szynowego (pralki, kuchenki) oraz dla tych
wszystkich innych branz, w ktérych mamy do
czynienia z duzymi i ciezkimi produktami.

Kontakt: mgr inz. Pawet Krzesak, Bosch Rexroth, Polska
Tel.: +48 71/ 364 73 27,
pawel.krzesak@boschrexroth.pl

e napiecie zasilania: 15 + 30 VDC,

e powtarzalnos¢: 0,1 mm,

* maksymalna predko$¢ sitownika: 3 m/s,

« zabezpieczenie przed nieprawidtowym pod-

laczeniem, zwarciem i zerwaniem przewodu,

« stopien zabezpieczenia IP67,

e material korpusu: wzmocniony poliamid.
Sensor SM6 moze by¢ wykorzystywany w ukla-
dach automatyzacji, do kontroli polozenia
przesuwanych detali oraz w ukladach monta-
zowych do pozycjonowania i pomiaru prze-
mieszczenia detali napedzanych przy pomocy

silownikéw pneumatycznych.

» Rys. 3. Elementy czujnika SM6
A. wkrety mocujace
B. wskaznik zadziatania
C. przycisk do programowania zakresu pomiarowego

Kontakt: mgr inz. Ireneusz Jakubowski, Bosch Rexroth, Polska
Tel.: +48 22/ 738 18 70,
ireneusz.jakubowski@boschrexroth.pl
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