drive&control

Bosch Rexroth Sp. z o0.0., Polska

m Wydarzenia

Bosch Rexroth

W centrum
zainteresowan
odwiedzajgcych
Targi Baltexpo 2004
| HPS 2004

) Firma Bosch Rexroth od lat wykorzystuje
instrument event marketingu (narzgdzie promo-
cyjne polegajace na organizowaniu réznego
rodzaju wydarzen masowych stuzacych realizacji
celow firmy wobec otoczenia zewngtrznego
i wewnetrznego) m.in. uczestniczac w targach
obejmujacych swym zakresem branze, w ktorych
dziata.

W ciagu ostatnich kilku miesigcy firma Bosch
Rexroth Sp. z 0.0. brata udzial w dwoch imprezach
targowych.

W dniach 7-10 wrze$nia b.r. w Hali Olivii
w Gdansku odbyta si¢ dwunasta edycja Migdzy-
narodowych Targéw Morskich Baltexpo, gdzie
stoisko Bosch Rexroth cieszylo si¢ duzym
zainteresowaniem, zardwno wsroéd branzystow,
jak i wsrod przedstawicieli mediow. Swoja oferte
przedstawito 312 firm. Mimo mnogosci wystaw-
cow, nasze stoisko bylo jednym z pierwszych,
ktore odwiedzit m.in. Minister Gospodarki i Pracy,
Jacek Piechota.

Tym niemniej jeszcze wigkszym zaintere-
sowaniem odwiedzajacych cieszyta si¢ nasza
firma w dniach 19-21 pazdziernika na V Migdzy-
narodowych Targi Hydrauliki, Pneumatyki,
Sterowania 1 Napgdow w Katowicach.

Ciag dalszy na nastepnej stronie>>

Rys. 1 Minister Gospodarki i Pracy Jacek Piechota oraz pracownik
Dziatu Marketingu Bosch Rexroth Dominika Horczewska-Zdunek
na Targach Baltexpo 2004

Rys. 1 Prasa SAAB po remoncie

m Projekt
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Remont | modernizacja pras hydraulicznych
Saab i SMG HZPUJ-260

Biuro Regionalne Bosch Rexroth Sp. z o.0.
w Rzeszowie specjalizuje sie w napedach i stero-
waniach hydraulicznych maszyn do robét
ziemnych oraz pras hydraulicznych.

) Specjalizacja ta wynika przede wszystkim
z wieloletniej wspotpracy z producentami maszyn
roboczych: koparko tadowarek, ukfadarek rur,
fadowarek, rowniarek i ciagnikow gasienicowych
zgrupowanych w Stalowej Woli. Coraz wigkszego
znaczenia nabiera jednak wspotpraca z firmami
z regionu w dziedzinie remontdw i modernizacji
réznego rodzaju obrabiarek oraz innych urzadzen
technologicznych.
Od poczatku istnienia biura wspolpracujemy
z firmami dziatajacymi w branzy remontéw jak
i utrzymania ruchu. Niniejszym chcielibySmy
przedstawi¢ jedna z ostatnich naszych realizacji
tj.: kompletny remont potaczony z modernizacja
prasy hydraulicznej SAAB w WSK Rzeszow.
Remont miat obejmowac:
* opracowanie nowego ukladu hydraulicznego

ze sterowaniem proporcjonalnym,

* kompletny remont mechaniczny,
* opracowanie nowego systemu sterowania

w oparciu o sterownik PLC,

* projekt i wykonanie kurtyny bezpieczenstwa

Ciag dalszy na nastepnej stronie>>

Rys. 2 Prasa SMG-HZPUJ260
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Rys. 3 Blok zaworowy sterowania cylindrami

dokonczenie ze strony1>>
Remont potaczony z modernizacja, dzigki zasto-
sowaniu zawor6w proporcjonalnych i nowoczesnego
sterownika, znacznie rozszerzyl mozliwosci produk-
cyjne zaktadu. To zaowocowalo kolejnymi
zleceniami. Aktualnie w podobnym zakresie moder-
nizujemy prasg typu SMG - HZPUJ260. (rys. 2)

Gtéwnymi elementami wykonawczymi ksztal-
tujacymi detale na prasie SAAB sa suwaki
zewnetrzne (dociskacze), suwak srodkowy (stempel)
oraz poduszka (z regulowanym podparciem). Napgd

i sterowanie sktadajq si¢ z nastgpujacych glownych

zespotow:

1. zespot pompowy sktadajacy si¢ z 4 pomp
zebatych 100/50/100/12 L/min oraz pompy
glownej regulowanej A2VS00HDHRSER,

2. blok zaworowy sterowania cylindrami (rys. 3),

3. plyta sterujaca do wyzej wspomnianego
bloku (rys. 4),

4. blok sterowania poduszka z zespotem
akumulatorow (rys. 5),

Rys. 4 Plyta sterujaca do bloku cylindrow
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Rys. 5 Blok sterowania poduszkg z zespotem akumulatorow

5. zespot sterowania pompa A2V500HD.
Wszystkie glowne obwody ukfadu sterowania
zostaty wyposazone w proporcjonalne zawory
cisnieniowe 1 czujniki ci$nienia. Dodatkowo
potozenie poszczegolnych zespotéw mechanicznych
prasy kontrolowane jest z doktadnoscia do 0,01 mm
za pomoca encoderow. W polaczeniu z nowo-
czesnym sterownikiem PLC firmy Siemens pozwala
to na ksztattowanie wyrobow z uwzglednieniem
zmiennych charakterystyk pracy dociskacza, stempla
i poduszki w zaleznosci od glgbokosci tloczenia
i indywidualnych wymagan technologii wytwarza-
nia. Planowane sa remonty kolejnych pras
eksploatowanych przez klienta.

)| Kontakt
mgr inz. Tomasz Batsch
Tel.. 17/ 865 86 07
Fax:  17/86587 70
E-mail: tomasz.batsch@boschrexroth.pl

dokonczenie ze strony1>>
Tam réwniez prominentne osobistosci (m.in.
Bruce Robinson, prezes MTK, Ryszard Ziotek,
cztonek zarzadu MTK oraz Milan Peprnik,
konsul czeski) pojawily si¢ na naszym stoisku
otwierajac tym samym impreze targowa. Oba
wydarzenia mozna uzna¢ za sukces.
Charakteryzowat je wysoki stopien efektywnosci,
w szczegolnosci duza liczba spotkan, wielu odwie-
dzajacych, interesujaca tematyka rozmow.
Bosch Rexroth zaprezentowala liczne ciekawe
eksponaty z dziedziny hydrauliki, pneumatyki
i sterowar.

Odwiedzajacy mogli obejrze¢ rozne typy pomp,
m.in. jedna z najnowoczesniejszych, wysoko-
ciSnieniowa pompeg Rexroth pracujaca na
niepalnej cieczy roboczej typu HFC, moduly
zasilajace UPE, systemy MINI MAREX oraz
MAREX OS II do sterowania silnikami
okrgtowymi, sterowanie sieciowe z mozliwoscia
diagnozowania uktadu DDL, przyktady
napedéw mechanizmoéow jazdy, obrotu i wcia-
garek maszyny budowlanej oraz wiele innych
eksponatow.

Jednym z najwazniejszych aspektéw naszej
obecno$ci na targach, poza zdobywaniem
nowych kontaktow i wplywu tego wydarzenia
na poziom sprzedazy, jest podtrzymywanie
pozytywnych relacji z klientami, jak réwniez
kwestie wizerunkowe. Dzigki tego typu
wydarzeniom zwigksza si¢ poziom rozpozna-
walnos$ci marki Rexroth.

Event marketing jest jednym z najsku-
teczniejszych narzgdzi komunikacyjnych. Targi
byty takze dla naszych klientéw znakomita
okazja do podzielenia si¢ swoimi opiniami
i zasiggnigcia porad u inzynieréw Bosch
Rexroth.

W celu obejrzenia galerii zdje¢ z obydwu imprez
targowych i chociaz czg$ciowego zapoznania si¢
z atmosfera wystawy, zapraszamy na strong
www.boschrexroth.pl.

<

)| Kontakt
mgr Dominka Horczewska-Zdunek
Tel.: 22/738 18 80
Fax: 22/758 87 35
E-mail: marketing@boschrexroth.pl



B Nowosci

Kompletny program mechanizmow srubowo-
tocznych Rexroth dla przemystu obrébki drewna

Bosch Rexroth rozwija stale swoj program
produkcji mechanizméw s$rubowo-
tocznych i oferuje teraz grupe produktow
przeznaczonych dla przemystu obrébki
drewna.

p Do realizacji wszystkich zadan zwiazanych
Z przesuwem, pozycjonowaniem i transportem
Bosch Rexroth proponuje bogaty wybor
precyzyjnych §rub tocznych oraz bezluzowych,
napigtych wstgpnie lub nastawialnych nakrgtek
tocznych w réznych formach.

Mechanizmy Rexroth
oferowane sa z efektywnie zgarniajacymi
uszczelniaczami. Dzigki temu moga by¢
aplikowane w obrabiarkach do drewna, gdzie
wystepuje najdrobniejszy nawet pyt drzewny,
jak rowniez duze widry.

Mechanizmy $rubowo-toczne sa oferowane
opcjonalnie z r6znymi typami fozyskowan jako
kompletne jednostki, tacznie z pasujacymi
nakrgtkami kontrujacymi, obudowami tozysk
i nakretek. Dla dlugich przesuwow oferowana
jest zintegrowana jednostka napgdowa:
mechanizm $rubowo-toczny zabudowany

$srubowo-toczne

m Nowosci

w profil aluminiowy, ze szczelna tasma
uszczelniajaca;  dodatkowo by¢
wyposazona w ruchoma podpore $ruby toczne;.
Krytyczna liczba obrotow (parametr decydujacy
w doborze), a co za tym idzie maksymalna
predkosc liniowa, moze zostac, bez wigkszych
naktadow konstrukcyjnych, zdecydowanie
zwigkszona. Opcjonalnie Bosch Rexroth oferuje
montaz silnika (standard: serwonapgdy Rexroth)
poprzez tacznik ze sprzgglem lub poprzez
przektadnie pasowa. 4

moze

Foto: Bosch Rexroth AG

Rys. 1 Mechanizmy $rubowo-toczne Rexroth

Mechanizmy srubowo-toczne do wysokich

predkosci

) Do aplikacji, gdzie gtdéwnym wymogiem jest
szczegblnie wysoka predkos¢ liniowa Bosch
Rexroth oferuje nowa seri¢ mechanizméow
Srubowo-tocznych, ktore nosza nazwg "SPEED".
Skiadaja si¢ one z rolkowanych $rub tocznych
i nowo opracowanych pojedynczych, kotnie-
rzowych nakrgtek tocznych typu FEP-E-S.
Nakretki te posiadaja szczegdlny rodzaj kotpakéw
koncowych, zapewniajacych styczny nawrot
kulek, co gwarantuje wysoka sprawnos$¢. Kotpaki
te skupiaja wszystkie wazniejsze funkcje
w jednym elemencie i zapewniaja bardzo wysoka
pewnos$¢ dziatania catego systemu.

W sumie cztery obiegi kulek umozliwiaja uzycie
wigkszej ilosci kulek dzigki temu gwarantujac
podwyzszong nosno$¢. Zatem pojedyncze,
kotnierzowe nakretki FEP-E-S, dzieki mozliwosci
pracy z wysokimi predkosciami, jak rowniez
matym rozmiarom, nadaja si¢ szczegdlnie dobrze
do zastosowan w automatyzacji i manipulacji.

Seria "SPEED" jest dostgpna z kwadratowymi
i ponadkwadratowymi skokami w wielkos'ciach|
20 x 40,25 x 25,32 x 32132 x 64. 4

Foto: Bosch Rexroth AG

Rys. 1 Mechanizmy $rubowo-toczne Rexroth

)| Kontakt
Inz. Wojciech Bachanski
Tel..  22/7154049
Fax. 22/ 7154060
E-mail: wojciech.bachanski@boschrexroth.pl

m Szkolenie

Mobiltagung 2004

P W dniach 18-19 listopada 2004, w Centrali
Bosch Rexroth Sp. z 0.0. w Pruszkowie odbyto si¢
seminarium z zakresu hydrauliki mobilnej
zorganizowane przez Dziat Techniczny tej branzy.
W seminarium udziat wzigli koledzy zajmujacy
si¢ hydraulikq mobilng w Biurach Regionalnych,
zainteresowani pracownicy z innych Dzialow
Technicznych oraz zaproszeni goscie z Lohr
(Bosch Rexroth A.G. Niemcy). Koledzy
z Niemiec, Michael Schulte i Dietmar Seubert,
reprezentujacy branze produktowa Mobile
Control, przedstawili przygotowane specjalnie na

te okazje prezentacje o nowosciach i aktualnym
stanie rozwigzan technicznych z zakresu:
- rozdzielaczy M6 i modutéw stabilizacji
MHRSM w aplikacjach maszyn budowlanych,
- systemOw hamulcowych rodziny LT
w maszynach samojezdnych.

Ponadto, przedstawiono szereg

interesujacych prezentacji, w tym:

- elektronike w hydraulice mobilnej, nowe mozli-
wosci z wykorzystaniem systemu BODAS,

- program "M4-Logistik" jako szansg¢ znacznego
skrocenia terminéw dostaw rozdzielaczy typu
M4-12 i M4-15.

W ramach programu seminarium miato takze

miejsce tzw. "Forum Sukcesu", czyli prezentacje

najciekawszych projektow z zakresu hydrauliki
mobilnej realizowanych w biezacym roku przez
poszczegolne Biura Regionalne. Nadrzedne cele
seminarium to: jeszcze lepsza wzajemna integracja
pracownikéw branzy hydrauliki mobilnej, wspol-
na wymiana do$wiadczen oraz aktualizacja

1 ugruntowanie wiedzy z okreSlonych obszarow

hydrauliki mobilnej, a w efekcie konkretne

korzysci dla naszych klientow (wyzsze

kompetencje i poziom obstugi technicznej). 4

innych

D | Kontakt
mgr inz. Krzysztof Michalak
Tel..  22/738 1860
Fax: 22/75887 35
E-mail: krzysztof.michalak@boschrexroth.pl
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B Informacje

Harmonizowanie zakresu produkgcji
rozdzielaczy Rexroth typu wtgcz/wytacz

Rys. 1 Rozdzielacze Rexroth typu wigcz/wytacz

p Trzy lata temu, gdy z polaczenia dwoch
Swiatowej klasy producentow elementow 1 syste-
mow hydrauliki sitowej powstata firm Bosch
Rexroth AG, jasne bylo, ze musi nastapic¢
stopniowe zharmonizowanie ich produktow.
Kierownictwo firmy Bosch Rexroth jasno
okreslito czas i zasady ujednolicenia produktow,
aw konsekwencji opracowanie jednego programu
produkcji.

Wszystkie dziatania mialy na celu zaoferowanie
najlepszego produktu, obnizenie kosztow
produkcji 1 ceny sprzedazy, standaryzacjg
wyrobow, zapewnienie ich zgodno$ci z normami
a w konsekwencji jak najwyzsze zadowolenie
klienta.

Obecnie mozemy naszym klientom przedstawic
wyniki procesu harmonizowania programu
produkcji zaworow i rozdzielaczy on/off.

Na stronie internetowej pod adresem
ftp://ftp.boschrexroth.pl/bri/, w  broszurze
RD/RE 00842 (na razie tylko wersja angielska
i niemiecka), znajda Panstwo informacjg
o zaworach i rozdzielaczach, ktorych produkcja
zostanie zaniechana oraz o ich zamiennikach wraz
z informacja dotyczaca ewentualnych roznic.

Jak czasowo bedzie wygladat proces wycofywania
starych zaworéw 1 rozdzielaczy — Rexroth

z programu?

Definitywne zakonczenie produkcji nastapi
31.12.2006.

W 2005 roku produkcja begdzie stopniowo
ograniczana, a ich cena wzrosnie o 15%.

W 2006 roku produkowne beda tylko na specjalne
zamowienie, a ich cena wzrosnie 0 20%.

Zamienniki eliminowanych elementéw w peni
zaspokoja Panstwa wymagania a z ich zasto-
sowaniem nie bedzie problemow. W przypadku
jakichkolwiek pytan lub niejasnosci prosimy
zwraca¢ si¢ do naszych pracownikow, ktorzy sa
zawsze do Panstwa dyspozycji. 4

P| Kontakt
mgr inz. Tomasz Domaszczynski

Tel.:  22/738 18 50
Fax:  22/758 87 35
E-mail: tomasz.domaszczynski @boschrexroth.pl

m Szkolenie

Szkolenie z zakresu
EcoDrive3 z silnikami
MKD

Zapraszamy do wziecia udziatu w szkoleniu:
EcoDrive3 z silnikami MKD - cyfrowe napedy
elektryczne.

) Szkolenie obejmuje nastepujace zagadnienia:

1. Budowa silnikow MKD

2. Silniki i uktady pomiaru przemieszczenia

3.  Wymiana baterii uktadow pomiarowych

silnikow

Uktady pomiarowe i hamulce

Budowa napgdow DKC 1.3 1 DKC 11.3

Uktady zasilania i opcjonalne podzespoty

wspotpracujace w aspekeie zamiennosci

elementow

7. Dzialanie faczy pozycjonera analogowego
i silnika krokowego

8.  Wymiana i przenoszenie danych

9. Mozliwosci pomiarowe: wykorzystanie

funkcji oscyloskop 1 kanatu analogowego

10. Drive Top - uruchomienie i diagnozowanie
uktadu

11. Cwiczenia praktyczne

ENEVIES

Osoby zainteresowane wzigciem udziatu
w szkoleniu proszone sa o przestanie faksu
zwrotnego dostgpnego na stronie internetowe;:
http://www.boschrexroth.com/country units/europe/
poland/pl/files/ecodrive.pdf

Terminy szkolen do uzgodnienia. Szkolenie trwa
od godz. 9.00 do 16.00. Miejsce szkolen:
Centrala Bosch Rexroth Sp. z 0.0.,

ul. Staszica 1, 05-800 Pruszkow 4

} Kontakt

mgr inz. Romuald Lis

Tel..  22/71540 41

Fax:  22/715 40 60

E-mail: romuald.lis@boschrexroth.pl

mgr inz. Andrzej Siniarski

Tel.. 22/7381873

Fax:  22/758 87 35

E-mail: andrzej.siniarski @boschrexroth.pl




m Projekt

Naped hydrauliczny prasy do produkcji oraz foliowania sklejki

) Jednym z ciekawszych tematow zrealizowa-
nych ostatnio przez Biuro Regionalne Bosch
Rexroth w Gdansku byt projekt dotyczacy napedu
prasy do foliowania oraz produkcji sklejki dla
firmy Paged Sklejka S.A.. Przedmiotem projektu
i dostawy byl kompletny naped hydrauliczny
prasy skladajacy si¢ z:
* agregatu hydraulicznego,
* zbiornika hydroforowego o pojemnosci

4000 dm3,
* hydraulicznej instalacji zasilajacej DN =100,
* ukladu sterowania.

Prasa zakupiona przez klienta wraz z ciggiem
technologicznym byta prasa wielowsadowa (12-
potkowa) wyposazonag w 2 glowne sitowniki
nurnikowe o §rednicy 500 mm i skoku roboczym
~1000 mm. Wymogi procesu technologicznego
naktadaty bardzo krotkie czasy zamykania prasy -
5-10 s, co wymagalo zrealizowania przeptywow
do 6000 dm>/min.

Ze wzgledu na: brak dokumentacji prasy
i sitownikéw, konstrukcje korpusu prasy oraz
uprzednie wykonanie fundamentéw prasy przez
klienta zastosowano naped typu hydroforowego,
ktory pozwalal nie ingerowa¢ w  konstrukcjg
prasy.

Do zasilania uktadu prasy zaprojektowano
hydrofor hydrauliczny o pojemnosci 4000 dm3
i ci$nieniu obliczeniowym 55 bar. Hydrofor
wykonany zgodnie z przepisami UDT,

Rys. 1 Agregat hydrauliczny z hydroforem

Rys. 2 Bloki zaworowe ukladu sterowania

wyposazony zostat w zawor bezpieczenstwa po
stronie azotowej, cztery (dwa zdublowane ze
wzgledow bezpieczenstwa) czujniki poziomu
oleju, reduktor, zawor szybkiego spustu oraz blok
odcinania. Agregat napgdowy zbudowany zostat
na bazie zbiornika o pojemnosci 2500 dm3, na
ktérym umiejscowiono bloki zaworowe, uklad
filtracji i chlodzenia oraz aparatur¢ kontrolna.
Glowne galezie uktadu hydraulicznego podnosze-
nia oraz opuszczania prasy zostaly wykonane
przy wykorzystaniu zawordéw logicznych o wiel-
kosciach od DN 50 do DN 80 wiacznie. Do
zasilania agregatu zastosowano dwie pompy
osiowe tlokowe:
1. A10VSO 71 wyposazona w regulator statej
mocy,
2. A10VSO 18 wyposazona w zdalny
proporcjonalny regulator cisnienia.

Zamykanie prasy odbywa si¢ z dwiema
predkosciami: ruch szybki oraz dostawczy, ktore
sa uzyskiwane na skutek kontrolowanego
zaworami logicznymi wyplywu oleju z hydroforu
wspomaganego dwiema pompami A10 VSO. Po
osiagni¢ciu zadanego nacisku hydrofor zostaje
odcigty od uktadu prasy a pompa A10VSO 71
ponownie faduje go do maksymalnego poziomu,
przygotowujac do wykonania kolejnego cyklu
zamykania. W czasie trwania procesu prasowania
pompa A10VSO 18, sterowana zaworem

proporcjonalnym typu DBETR, realizuje zadana
przez operatora charakterystyke prasowania
(zmiana sity nacisku w czasie) stosownie do
rodzaju prasowane] sklejki oraz okleiny. Po
zakonczeniu cyklu prasowania i zrealizowaniu
zaprogramowanej charakterystyki dekompresji
sto prasy jest opuszczany grawitacyjnie
w potoZenie spoczynkowe.

Do sterowania uktadem zbudowano konsolg
sterujaca wyposazona w sterownik programo-
walny i panel operatorski z ekranem LCD do
wizualizacji parametrow procesu w formie
cyfrowej oraz graficznej. Uklad sterowania moze
pracowa¢ w trybie sterowania rgcznego,

-

Rys. 3 Zespoty pompowe

polautomatycznego oraz automatycznego (opcja,
sterowanie przejmuje nadrzedny sterownik linii
technologiczne;j). 4

)| Kontakt
mgr inz. Dariusz Pachwicewicz
Tel.: 58/ 5527087
Fax: 58/55254 75
E-mail: dariusz.pachwicewicz@boschrexroth.pl
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m Nowosci

Pneumatyczne na-
pedy obrotowe RCM

) Jak zapewne Pafistwo pamigtaja
w poprzednim numerze naszego pisma
przedstawiliSmy pneumatyczny modut napgdu
liniowego MSC - stosowany w elastycznym
systemie E2C (Easy 2 Combine). Przypomng
tylko, ze system ten zapewnia mozliwosc
szybkiego potaczenia elementéw pneuma-
tycznych w proste manipulatory. Kolejnym
elementem systemu jest modul napgdu
obrotowego RCM.

Modut ten umozliwia zrealizowanie obrotu

Rys. 1 Pneumatyczny modut napedu obrotowego RCM
przedmiotu o kat 90° lub 180° z doktadnos$cia
0,05° oraz doktadna regulacje kata obrotu
w zakresie -20° = +6° w odniesieniu do
warto$ci nominalnych.
Modut RCM - dzieki
amortyzator6w hydraulicznych - osiaga
skrajne pozycje w sposob fagodny, eliminujacy
wszelkie drgania i uderzenia. Charakteryzuje
go duzy moment obrotowy (6,5 Nm przy
6 barach) w stosunku do niewielkich
wymiaré6w gabarytowych. Modut jest
przystosowany do przenoszenia duzych

zastosowaniu

Rys. 2 Przyktad zastosowania napedu obrotowego RCM
w potgczeniu z chwytakiem i modutem MSC

momentow bezwtadnosci rzedu 450 kgcmz.
Dwu- lub czterodrogowe, pneumatyczne
przytacza obrotowe, znajdujace si¢ na tarczy
zabierajacej napedu, eliminuja prawdopodo-
bienstwo pgkania przewodow pneumatycznych
na skutek ich przeginania w czasie pracy.
Mocowanie i doktadne ustalanie modutu

Ciag dalszy na stronie 8>>

m Projekt

Modernizacja pras do krawedziowania

blach

) Modernizujacy sig polski przemyst potrzebuje
nie tylko nowych technologii, ale rOwniez maszyn,
ktore posiadaja parametry techniczne dajace
mozliwos¢ produkcji wyrobow spetniajacych
wspotczesne wymagania dotyczace migdzy
innymi jako$ci, powtarzalnosci i wydajnosci.
Firmy w Polsce posiadaja wiele pras
hydraulicznych do krawgdziowania blach nie
spelniajacych w/w warunkow. Sa to prasy
wyprodukowane w latach 60-tych, 70-tych i 80-
tych w Polsce, w krajach bylego Zwiazku
Radzieckiego, bylej Czechostowacji, a takze
w Europie Zachodniej. Prasy te posiadaja bardzo
solidng konstrukeje, lecz ich napedy i sterowanie
nie spetniajg juz wspdlczesnych wymogow.
Takie prasy moga by¢ modernizowane. Koszt
modernizacji jest zdecydowanie nizszy od
kosztow nowej prasy.

Zmodernizowana prasa posiada wszelkie cechy
nowej maszyny, a jej trwatos¢ niejednokrotnie jest
wyzsza od maszyny nowej.

Firma Bosch Rexroth oferuje blokowy system
hydrauliczny napedu i sterowania do modernizacji
pras krawedziowych. Naped skiada si¢ z pompy
zgbatej oraz bloku zaworéw z proporcjonalnym

zaworem  ci$nieniowym umozliwiajacym
bezstopniowa regulacje cisnienia (a wige i nacisku
prasy).

Sterowanie sktada si¢ z dwoch identycznych blo-
kéw (do sterowania dwoch cylindrow prasy) (rys.1)
posiadajacych nastepujace funkcje:

- szybki ruch "dosuwowy" prasy, poprzez
zasilanie sitownika przy pomocy zaworu
zalewowego,

- regulowany ruch roboczy prasy ("do dotu")
poprzez zawor proporcjonalny,

- regulowany ruch powrotny prasy ("do gory")
poprzez zawor proporcjonalny,

- zabezpieczenie cylindra prasy przed wzrostem
ci$nienia.

Uktad hydrauliczny wyposazony jest rowniez

w niezbedne elementy takie, jak:

- filtry,

- wskaznik poziomu oleju,

+ termostat,

- chtodnice i grzatki oleju (o ile sa one
niezbedne).

Przesterowanie z ruchu szybkiego ("dosuwo-

wego") na ruch roboczy osiaga si¢ poprzez uklad

pomiarowy skoku suwaka prasy. Prasa

wyposazona jest w dwa uktady pomiarowe skoku
suwaka umieszczone po jego obu stronach
(w rejonie cylindrow napedowych).

Sprzezenie zwrotne (zawory proporcjonalne -
uktady pomiarowe) umozliwia bardzo doktadny
ruch suwaka w stosunku do stotu prasy niezaleznie
od miejsca obciazenia (w czasie gigcia miejsce
obciazenia prasy moze by¢ niesymetryczne).
Nierownomiernosci ruchu suwaka prasy do dotu
sa minimalne, np. przy dobrej jakosci prowadnic
dla prasy o dlugosci cigcia Sm wynosza
ok. 0,05mm.

Firma Bosch Rexroth wspolpracuje z firma
Cybelec, ktora dostarcza uklad sterowania
komputerowego wspolpracujacego z ukladem
hydraulicznym.

Uktad Cybelec
programowanie procesu gigcia bezposrednio przez
uzytkownika maszyny. Pulpit uktadu sterowania
firmy Cybelec posiada ekran, na ktéorym mozna
graficznie okresli¢ sposob i parametry obrabianego
przedmiotu. 4

sterowania umozliwia

Rys. 2 Zmodemizowana prasa o nacisku 1600kN i dfugosci ciecia 5m

Kontakt

mgr inz. Tadeusz Gtebicki
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E-mail: tadeusz.glebicki@boschrexroth.pl

Fax:
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dokonczenie ze strony 8>
wzgledem innych elementéw systemu jest
realizowane poprzez znormalizowane Sruby
oraz precyzyjne pierscienie centrujace.
Usytuowanie modutu RCM w przestrzeni nie
ma wptywu na jego pracg. Przytacza zasilajace
- umozliwiajace zmiang predkosci ruchu
tlokow - znajduja si¢ z jednej strony modutu.
Po tej samej stronie znajduja si¢ rowniez:
przylacza oraz $ruby regulacyjne polozenia
posredniego. Regulacja tego potozenia ma
zakres - 45° = +45° od pozycji Srodkowe;j.
Czas obrotu modutu w zaleznosci od jego
wielkosci i opcji wynosi 0,12 =+ 0,25 s.
A oto pozostale parametry techniczne:
- typoszereg $rednic: 6, 8, 12, 16, 20, 25 mm
- zakres temperatury pracy + 5 ++ 70° C
- ci$nienie zasilania 2 + 8 barow
- przylacza zasilajace dla wielkos$ci:

6, 8 mm - M3, 12, 16, 20, 25 mm - M5
- sensory ST4 w specjalnych rowkach
w profilu modutu

- moment obrotowy 0,17 ~ 6,5 Nm
Modul RCM jest przyjazny w obstudze ze
wzgledu na tatwy montaz oraz dostgp do
wszystkich elementow regulacji, mozliwo$¢
odpowietrzenia w dowolnym potozeniu ttoka,
fatwos$¢ wymiany amortyzatoréw i czujnikow
polozenia ttoka oraz montaz tarczy zabie-
rajacej.

Rys. 3 Zasada dziatania napedu obrotowego RCM z potozeniem
posrednim, regulowanym

Duza doktadnos¢ i precyzja dzialania dzigki
bezluzowej pracy przektadni znajdujacej sig
wewnatrz modutu, kompaktowa budowa oraz
réznorodno$¢ wyposazenia sprawiaja, ze
produkt ten posiada wszelkie znamiona
nowoczesnosci. Ze wzgledu na szereg zalet
jest stosowany - wraz z innymi elementami
systemu E2C - w urzadzeniach do podawania,
manipulacji, w automatyzacji transportu
i montazu. 4

)| Kontakt
mgr inz. Ireneusz Jakubowski
Tel..  22/7381870
Fax: 22/758 87 35
E-mail: ireneusz.jakubowski@boschrexroth.pl
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Rys. 1 Od lewej Natalia Pasiecznik - fortepian, Olga Pasiecznik - sopran

m Okolicznosci

Bosch Rexroth dla kultury

p “Wielcy Spiewacy ich fascynacje muzyczne" -
to cykl pigciu koncertow jesiennych, ktore odbyty
si¢ w Muzeum Hutnictwa Starozytnego
w Pruszkowie. Firma Bosch Rexroth sponso-
rowata koncert Olgi Pasiecznik, solistki
Warszawskiej Opery Kameralnej, ktory odbyt si¢
dnia 28 pazdziernika b.r. Artystka odegrala
w swojej karierze szereg liczacych si¢ rol m.in.
w operach: Monteverdiego, Purcella, Haendla,
Mozarta, Rossiniego, Verdiego, Czajkowskiego,
Pucciniego. Role te przyniosty jej wielkie uznanie
publicznosci 1 krytyki, stawiajac artystke w rzedzie
najwybitniejszych sopranéw doby wspodlczesne;.

Olga Pasiecznik jest laureatka licznych

migdzynarodowych konkursow wokalnych, ktore
przyniosty jej liczne wyrdznienia i nagrody.
Zostala migdzy innymi odznaczona Ztotym
Krzyzem Zashugi za najlepsze solowe nagranie
"Pie$ni Kurpiowskich" Karola Szymanowskiego,

Rys. 2 Mieczystaw Stykowski wrecza artystce kwiaty

ktérych publicznos¢ miata okazje wystuchaé
rowniez na sponsorowanym przez nasza firme¢
koncercie.

Ogélny podziw budzita plynnos¢, lekkosé
i ekspresja w wykonaniu utworéw muzycznych.
Artystka w swym repertuarze umiescila utwory
w jezyku ojczystym (ukrainskim) jak i w obcych:
francuskim, niemieckim, rosyjskim, polskim oraz
w polskiej gwarze. Nasz przedstawiciel wrgczajac
bukiet podzigkowat pani Oldze m.in. za muzyczna
lekcje jezykow obeych. 4

m Okolicznosci

Bosch Rexroth
dla dzieci

P We wrzesniu bur. Miejski Osrodek Pomocy
Spolecznej w Pruszkowie zwrocit sig do naszej
firmy z prosba o wspomozenie akcji szkolnej dla
dzieci z rodzin biednych i dysfunkcyjnych
z terenu miasta Pruszkowa. Dzigki m.in. naszej
pomocy dzieci te otrzymaty ksiazki i przybory
szkolne. |

} Kontakt
inz. Lidia Stykowska
Tel.:  22/738 18 81
Fax:  22/758 87 35
E-mail: lidia.stykowska@boschrexroth.pl
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