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Bosch Rexroth
Gazelg Biznesu
2004

) 20 kwietnia 2005 roku w budynku Gietdy
Papieréw Warto$ciowych, przy ulicy Ksigzecej
w Warszawie odbyta si¢ Gala Gazeli Biznesu,
podczas ktorej firmom z wojewodztwa mazo-
wieckiego, w tym takze firmie Bosch Rexroth,
wreczone zostaly wyrdznienia.

Milo nam poinformowa¢, iz po raz kolejny
firma Bosch Rexroth Sp. z 0.0. zostata wyrdz-
niona w rankingu Gazeli Biznesu, zorganizo-
wanym juz po raz piaty przez ,Puls Biznesu”
oraz wywiadownie gospodarcza Coface
Intercredit Poland.

Wzorem lat ubieglych, takze i w tegorocznym
rankingu znalazly sie firmy, ktére:
1. rozpoczety dziatalnoé¢ przed rokiem 2001
i prowadza ja nieprzerwanie do dzis;
2. wlatach 2001-2003 ani razu nie odnotowaly
Ciag dalszy na stronie 7>>

Rys. 1. Magdalena Chmielewska (Kierownik Dziatu
Marketingu) z nagrodg Gazela Biznesu 2004
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Hydraulika Rexroth w maszynach
samojezdnych produkowanych w krajach

Europy Wschodniej

Bosch Rexroth Sp. z 0. 0. prowadzi ak-
tywna, bezposrednig dziatalnos¢ handlo-
wa nie tylko na rynku polskim, lecz takze
w licznych krajach Europy Wschodniej.
Do tych krajow nalezg m.in. Biato-
rué$ i Ukraina, w ktérych nasza firma
jest obecna poprzez swoje biura handlo-
we. Wspoétpraca z tym regionem rozwija
sie w ostatnich latach w bardzo szybkim
tempie. Dotyczy to takze branzy hydrauli-
ki w technice mobilne;j.

P Scista wspélpraca krajowych biur han-
dlowych (bezpoérednia praca z klientem)
z dzialem technicznym hydrauliki w technice
mobilnej, funkcjonujacym w strukturze Bosch
Rexroth Sp. z o0.0. (techniczne wspomaganie
sprzedazy, koordynacja logistyki dostaw,
negocjacje uméw handlowych) przyniosta
korzystne efekty w postaci pozyskania duzych
klientéw systemowych, co stwarza szanse sta-
tego, stabilnego wzrostu obrotéw tej branzy.

Na dzien dzisiejszy nasza aktywno$é¢ w dzie-
dzinie hydrauliki w technice mobilnej kon-
centruje sie na obszarach techniki rolniczej
i samochodowej oraz specjalistycznej branzy,

jaka jest technika obstugi i serwisowania ruro-
ciagdéw i odwiertéw naftowych.

W gronie naszych seryjnych, stalych odbior-
céw szczegblne miejsce zajmuja nastepujace
firmy: na Bialorusi wiodacy producenci samo-
chodéw cigzarowych, autobuséw i trolejbusow
(MAZ - Minskij Awtomobilnyj Zawod), kom-
bajnéw zbozowych (LIDAGROPROMMASZ),
czy ciggnikéw rolniczych (MTZ - Minskij
Traktornyj Zawod), na Ukrainie firmy ChTZ
(Charkowskij Traktornyj Zawod) i ROTOR
specjalizujacy si¢ w maszynach i urzadzeniach
do obstugi magistrali gazu i ropy naftowe;.

W trolejbusach i autobusach MAZ pracuja
nasze pompy zebate i elektro-pompy. W bie-
zacym roku rozszerzamy oferte o hydrosta-
tyczne napedy wentylatoréw oraz elektronicz-
no-hydrauliczny uklad aktywnego sterowania
trzecia, tylna osig autobusu.

W traktorach marki MTZ
sa powszechnie elektro-hydrauliczne uktady

stosowane

Ciag dalszy na stronie 2>>
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Rys. 2. Autobus miejski MAZ - 107

Ciag dalszy ze strony 1>>
sterowania tylnym podnoénikiem ciggnika
rolniczego, tzw. systemy EHR.

Po blisko 3-letnich staraniach udalo nam sie
uzyska¢ zamdéwienia na dostawy kompletu
napedu hydraulicznego do kombajnéw zbo-
zowych produkowanych w Lidzie (ponad 200
kombajnéw w skali roku). Bylo to mozliwe
nie tylko z powodu spetnienia wymagan klien-
ta w zakresie oferty handlowej (ceny, terminy
dostawy), lecz takze dzieki zaoferowaniu kom-
pleksowego wsparcia technicznego, z udzialem
w badaniach prototypu wlacznie.

Poza seryjnymi dostawami do w/w firm
na uwage zastuguja tez realizowane jednostko-
we, specjalistyczne kontrakty dotyczace maszyn
eksploatowanych w obszarze wydobycia i trans-

Rys. 3. Ciagnik rolniczy MTZ
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portu gazu ziemnego oraz ropy naftowe;j.

Nalezy tu wymieni¢ kontrakt na dostawe
do firmy ukrainskiej ROTOR kompletnej
hydrauliki silowej dla kompleksu maszyn
do remontu rurociggédw (w tym: pompy i sil-
niki tlokowe, rozdzielacze, przekladnie pla-
netarne, filtry, czujniki, sterowniki, zawory),
czy wspolprace z biatoruska firmg FIDMASZ,
w ktorej produktach, samojezdnych wieloza-
daniowych urzadzeniach stuzacych do serwi-
sowania odwiertéw naftowych, stosowane sa
nasze pompy i rozdzielacze.

Jestesmy przekonani, ze Zrédlem naszych osia-
gniec¢ na rynkach wschodnich, oprécz $wiato-
wej marki produktéw Rexroth, jest zapewnie-
nie klientom fachowej obslugi technicznej
i logistycznej, a takze dostepu do $wiatowej
sieci serwisu Rexroth.

Reasumujac, aktywno$¢ na rynkach wschod-
nich w branzy hydrauliki w technice mobilnej
stanowi bardzo istotny element w caloksztal-
cie dziatalno$ci Bosch Rexroth Sp. z o0.0..

W chwili obecnej udzial w sprzedazy do tych
krajow waha sie w granicach 15-20% rocznych
obrotéw. 4
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B Aktualnosci

Nowa inwestycja
firmy Bosch Rexroth

Dnia 20 maja przy ul. Jutrzenki 102/104
w Warszawie odbyta sie plenerowa
uroczystos¢ majaca na celu uczczenie
rozpoczecia realizacji inwestycji budowy
siedziby Bosch Rexroth Sp. z 0.0..
| »
Uroczystoé¢ ta odbyta sie na terenie firmy
Buderus sasiadujacej z nasza dziatka budow-
lang. Impreze ta zaszczycili swoja obecnoscia
pracownicy firmy Buderus z Panem Leszkiem
Stysiem, prezesem zarzadu Buderus Technika
Grzewcza Sp. z 0.0., na czele.
W 2003 roku przedsiebiorstwo Buderus AG
wlgczone zostato w strukture Robert Bosch
GmbH zyskujac bardzo silnego partnera,
powszechnie znanego i cenionego na catym
Swiecie.
Zdecydowanie odmienny profil produkcyjny
firm Buderus i Bosch Rexroth oraz mozliwo$¢
uzyskania istotnego efektu synergii (poprzez
obnizenie kosztéw biezacej dziatalno$ci
i wzmocnienie pozytywnego wizerunku obu
marek) sprawily, ze na poczatku biezacego
roku cztery z siedmiu Biur Regionalnych
Bosch Rexroth Sp. z 0.0. - Poznan, Gdansk,
Wroclaw i Gliwice (obecnie Katowice) prze-
niosly swoje siedziby do obiektéw naleza-
cych do firmy Buderus Technika Grzewcza
a inwestycja budowy siedziby dla Centrali,
Regionalnego Biura Mitte oraz ZOE zostala
rozpoczeta na dzialce sasiadujacej z warszaw-
skim Oddzialem firmy Buderus. 4
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Spycharka kopalniana z hydrostatycznym ukltadem napedowym jazdy

Kopalniane spycharki ggsienicowe przy-
stosowane sg do pracy w niskich pod-
ziemnych wyrobiskach kopaln rud mie-
dzi. Stosowane sg one do wyréwnywania
spagu, przemieszczania i zwalowania
urobku oraz oczyszczania chodnikéow
i wyrobisk.

P Z uwagi na miejsce pracy w niskich
iwaskich wyrobiskach spycharki muszg cecho-
wad si¢ zwarta, kompaktowa budowas, a takze
muszg posiada¢ duza zwrotno$¢. Niezbedna
jest réwniez wysoka sita napedowa jazdy
oraz zdolno$¢ przenoszenia duzych obcigzen
dynamicznych pochodzgcych od wysokich
opor6éw urabiania rudy miedzi. W kopalni
panuje wysoka temperatura powietrza utrud-
niajgca prace maszyn, dlatego tez spycharki
muszg mie¢ bardzo wydajny uklad chtodze-
nia. Agresywne $rodowisko pracy: powietrze
zanieczyszczone pylem rudy o wysokiej $cie-
ralno$ci, wysoka wilgotnos¢, duze zasolenie,
wymagajg od elementéw spycharki odporno-
$ci na w/w czynniki zewnetrzne.

Budowa spycharki

Wychodzac naprzeciw wysokim wymaganiom
stawianym spycharkom pracujacym w kopalni
rudy miedzi firma Polremaco, bazujac na sys-
temowych rozwigzaniach napedu jazdy i nape-
du uktadéw roboczych firmy Bosch Rexorth,
zaprojektowala i wykonata spycharke kopal-
niang typu TD18NPH1 widoczng na Rys. 1.
Spycharka napedzana jest wysokopreznym sil-
nikiem typu 6CT8.3 Cummins o mocy 138 kW
przy 2200 obr/min, spetniajgcym wymagania
europejskiej normy emisji spalin dla maszyn
i urzadzen poza droga EU NRMN Stege 2,
zapewniajacym niska toksyczno$¢ spalin.

Do napedu jazdy spycharki zastosowano

RCE-9 + DPCA

stacyika 2
1
— i
loystick 1
pe i
1
1
]
s 1 Przylacze
bezpieczenstwa : = CAN Bus
1
1
] @ kontrolka bledu
lecccccccccc e -
hamulec.
sygnal cofania
czujniki predkosc
AAVG.EP ABVM._EP

Rys. 2. Schemat hydrostatycznego uktadu napedowego jazdy

hydrostatyczny uklad napedowy jazdy sklada-
jacy si¢ z dwéch pomp o zmiennej wydajnosci
typu A4VG i dwdch silnikéw hydraulicznych
o zmiennej chlonnoéci typu A6VE napedza-
jacych obie gasienice za pomoca przekladni
planetarnych typu GFT. Male gabaryty zasto-
sowanych elementéw pozwolily na skonstru-
owanie spycharki o zakladanej, ograniczonej
wysokosci.

Wysoka zwrotnoé¢ spycharki zapewniona
jest dzieki mozliwosci przeciwbieznej pracy
gasienic. Pompy i silniki pracuja w ukladzie
zamknietym zapewniajac bezstopniows zmia-
ne przetozenia i naped nawrotny spycharki
bez dodatkowych elementéw sterujacych.
Zawory ci$nieniowe, regulatory wydajnosci
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Rys. 1. Spycharka kopalniana TD18NPH1

pompy i pompy doladowujace montowa-
ne sg bezposrednio do korpuséw pomp
wielotloczkowych, co skutkuje ich zwartg
konstrukejg. Regulowanie wydajnosci pomp
powoduje zmniejszenie energochlonnosci
ukladu umozliwiajac prace ukladu w wyro-
biskach o wysokiej temperaturze otoczenia.
Jest to niezaprzeczalng zaleta w poréwnaniu
do uktadéw z pompami o stalej wydajnosci,
gdzie zabezpieczenie przed nadmiernym
wzrostem ci$nienia w ukfadzie odbywa sie
przez upuszczenie oleju przez zawor cinienio-
wy do zbiornika. Pompy i silniki hydrauliczne
sterowane s3 za pomocg sterownika przez
uktad elektroniczny typu RC6-9.

Funkcje ukladu elektronicznego

Uklad elektroniczny steruje hydrostatycznym
ukladem napedowym jazdy spycharki wg kon-
kretnego algorytmu.

Program realizuje nastgpujace funkcje:

- Zmiany kierunku jazdy za pomocy ste-
rownika typu HG do przodu i do tytu oraz
zmiany predkosci jazdy proporcjonalnie
do wychylenia dZwigni sterownika.

Ciag dalszy na stronie 4>>
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- Skokowego ograniczenia maksymalnej pred-
kosci jazdy za pomocg przyciskow umiesz-
czonych w dzwigni sterownika. Funkcja
ta zapobiega nadmiernemu wzrostowi pred-
koéci jazdy spycharki przy jej matym obcig-
zeniu. Jest pomocna dla operatora podczas
pracy spycharka w ciasnych wyrobiskach.

- Ograniczenia obcigZenia silnika spalinowe-
€0, zapewniajac jego prace ze stalymi para-
metrami, co powoduje jego wysoka trwa-
to$¢, niskie zuzycie paliwa, niski hatas.

- Synchronizacji napedu gasienic zapew-
niajac prostoliniowo$¢ jazdy spycharki.
Synchronizacja napedu gasienic zapew-
nia tagodny skret spycharki o promieniu
proporcjonalnym do wychylenia dzwigni
sterownika jazdy.

- Bezpieczenstwa pracy spycharki uniemoz-
liwiajac wlaczenie jazdy podczas rozruchu
silnika spalinowego. Podczas uszkodzenia
cze$ci ukladu wylaczane s te funkcje, ktore
powoduja zagrozenie.

- Diagnostyczne, umozliwiajace szybka lokali-
zacje uszkodzenia w ukladzie elektrycznym.

Uklad sterujacy lemieszem

Hydrauliczny uklad sterujacy lemieszem zbu-
dowany jest z pompy o zmiennej wydajnosci,
rozdzielacza ,,LUDV?”, sterownika oraz trzech
sitownikéw. Rozdzielacz ,LUDV” umozli-
wia wlaczenie ruchu lemiesza z predkoscig

zrywak

Przelozenie
lemiesza

podnoszenie

A10VO

Rys. 3. Schemat hydraulicznego uktadu sterujacego
lemieszem
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Rys.4. Schemat hydrostatycznego uktadu napedu wentylatora

proporcjonalng do wysterowania sterownika
i niezalezng od obcigZzenia lemiesza zapew-
niajac wysoka doktadnos¢ jego sterowania.
Wysoka dokladnos¢ tego ukladu powoduje
niska liczbe wlaczen korekcyjnych, a zatem
niska energochlonnoé¢ ukladu.

Rozdzielacz zasilany jest pompa o zmien-
nej wydajnosci. Wysterowuje on pompe
na wydajno$¢ réwna chlonnosci sitownikéw,
konieczng do wykonania okreslonego ruchu
lemiesza zapewniajac niska energochlonnosé
uktadu. Zastosowanie rozdzielacza wlacza-
nego sterownikiem hydraulicznym zapewnia
ergonomiczne sterowanie lemieszem, a male
wymiary sterownika umozliwiaja jego zabu-
dowe w kabinie operatora w strefie wygody
powodujac latwe i precyzyjne sterowanie
ruchami lemiesza spycharki.

Uklad napedu wentylatora

W celu utrzymania temperatury oleju w ukla-
dzie hydraulicznym na poziomie dopuszczal-
nym przy wysokiej temperaturze otoczenia
zastosowano uklad hydrauliczny o wysokiej
sprawnoéci, generujacy mozliwie mala
ilo§¢ ciepta. Powstajace cieplo rozpraszane
jest w chlodnicy, zagregatowanej z chlodnica
wody silnika, w ktérej przeplyw powietrza
wymuszany jest wentylatorem napedzanym
silnikiem hydraulicznym.

W spycharce zastosowano hydrostatyczny
naped wentylatora z uwagi na niska konstruk-
cje spycharki, umozliwiajac ponowne ulozenie
chtodnicy. Uklad zbudowany jest z silnika
o stalej chlonnosci, na ktérego wale zostatl
zamontowany wentylator oraz pompy o zmien-

nej wydajnoéci, ktora regulowana jest zaworem

termiczno-ci$nieniowym. Budowa ukladu
widoczna jest na Rys. 4.

Podczas rozruchu silnika spalinowego spychar-
ki pompa napedu wentylatora wysterowana
jest na zerowa wydajnos¢ ulatwiajac jego rozruch
oraz powodujac szybkie osiggniecie optymal-
nej temperatury pracy ukladu hydraulicznego
isilnika spalinowego. Plynna regulacja predkosci
obrotowej wentylatora ogranicza pobdr energii
do wartosci koniecznej, zmniejszajac energo-
chlonnos¢ spycharki oraz emisje ciepta rozpra-
szanego w chlodnicy do koniecznego minimum.

Podsumowanie

Wysokie wymagania stawiane spycharkom
gasienicowym przez kopalnie spelnita spycharka
TD18NPHI z hydrostatycznym uktadem nape-
dowym jazdy, uktadem ,,LUDV” sterujacym
lemieszem oraz hydrostatycznym napedem
wentylatora z ptynng regulacja jego predkosci
obrotowej. W poréwnaniu do obecnie stosowa-
nych spycharek z hydrokinetycznym ukladem
napedowym jazdy spycharki z ukladem hydro-
statycznym cechuja sie wieksza zwrotnoscia,
nizsza energochlonnoécia, wyzsza ergonomia
sterowania, prostsza obstuga, co powoduje wyz-
sza wydajnos¢ jej pracy przy nizszych kosztach
eksploatacji. Przy obecnym sposobie wydobycia
rudy miedzi w niskich wyrobiskach napedy
hydrostatyczne spycharek z uwagi na w/w
ich zalety stang si¢ standardowym ukladem
napedowym jazdy. 4
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System modutowy Rexroth IH20 upraszcza budowe uktadow

hydraulicznych

Segmenty sterujace zmniejszaja liczbe przewodow i obnizajg ceng hydrauliki

Indywidualne rozwigzania modutowe z blo-
kowymi segmentami sterujgcymi w miej-
sce skomplikowanych i drogich zespotow
wykonywanych na zamowienie, to zalety
oferowanego przez firme Bosch Rexroth
- nowego systemu - IH20, hydraulicz-
nego ukfadu sterowania zbudowanego
z poszczegdlnych segmentéw. Seg-
menty, ktére produkowane sg masowo,
zestawiane w szereg indywidualnych
aplikacji, znacznie obnizajg cene napedu
hydraulicznego w poréwnaniu do dotych-
czas stosowanych rozwigzan.

P System modulowy, dzieki zastosowaniu
poszczegolnych segmentdw, umozliwia duza
réznorodnos¢ funkcji i faczenie zawordw
réznej wielkosci, tj. od wielko$ci nominalnej
6 do 32Y. Konstruowanie uktadéw z poszcze-
golnych modutéw pozwala na dowolnosé
polaczen roéinych elementéw, a takze
umozliwia uzyskanie dowolnych ukladéw
sekwencyjnych. Istnieje mozliwos$¢ zestawie-
nia poszczeg6lnych segmentéw w jeden blok

m Nowosci

sterujacy. Dzigki temu wykonane indywidual-
nie na zamowienie lub na skale przemyslowa
uklady mogg znalez¢ zastosowanie w dowol-
nym miejscu, dowolnej aplikacji.

Proponowane sg cztery wielkosci moduléw
plytowych, w zalezno$ci od maksymalnej
wartosci natezenia przeptywu od 40 do 500
dm3/min? w linii tocznej (wysokocisnienio-
wej). Warto$¢ nominalna ci$nienia nastawy w/w

1) dla elementéw logicznych do 50
2), 3) ograniczenie nie dotyczy element6éw logicznych

Wykonane ,na miare” i wysoce ekonomiczne

Nowe prowadnice szynowe serii ,eLINE" firmy Bosch Rexroth

Firma Bosch Rexroth opracowata nowag
grupe prowadnic szynowych kulkowych
serii ,eLINE”, ktore uzupetniaja znane
juz wysokowydajne standardowe pro-
wadnice szynowe kulkowe, odpowia-
dajagce wymaganiom prostych aplikacji
manipulacyjnych i pozycjonujacych, jak
rowniez maszyn lekkich. Te korzystne
cenowo prowadzenia liniowe umozliwiajg
zabudowe na wzglednie nieréwnych pod-
fozach, dzieki czemu osiggane sg dalsze
oszczednosci kosztow. Korzystnie wply-
wa na to réwniez ich niska masa i dobra
ochrona przed korozja.

> Dzigki prowadnicom liniowym ,,eLINE”
rozwigzania przy uzyciu prowadnic kulkowych
beda w przysztosci znajdowaé zastosowanie
w wielu aplikacjach, ktére z powodu kosztow
do tej pory byly wyposazane w prowadzenia

$§lizgowe, prowadnice z tworzyw sztucz-
nych lub prowadnice rolkowe toczne, przez
co trzeba bylo rezygnowaé z zasadniczo
lepszych parametréw wytrzymalo§ciowych.
Z drugiej za$ strony, powszechnie dzisiaj sto-
sowane na rynku wysoko wydajne prowadnice
szynowe kulkowe sg dla pewnych zastosowan
zbyt dokladne. Totez dla tych, jak réwniez dla
wcigz nowo powstajacych zakreséw zastoso-
wan, Bosch Rexroth opracowata prowadnice
liniowe ,,eLINE”.

Wysokowydajne prowadnice szynowe kul-
kowe, ktore firma Bosch Rexroth produkuje
od roku 1985, sg klasycznymi elementami
budowy maszyn przeznaczonymi do reali-
zacji precyzyjnych przemieszczen liniowych.
Ich parametry techniczne przez lata byly
orientowane na wcigz rosngce wymagania
producentéw maszyn. W centrum zaintere-

blokéw zaworowych wynosi do 320 bar (32
MPa)?. Jako modul szerokosci segmentu przy-
jeto wartoé¢ 25 mm. Dla wielkosci A moduto-
wego systemu IH20 mozliwe jest zestawianie
zaworow wielko$ci nominalnej 6 lub 10, dla
wielkoéci B - zaworéw o wielko$ci nominal-
nej 6, 10 lub 16, dla wielkosci C - zaworéw
o wielko$ci nominalnej 10, 16 lub 25 oraz dla
wielkoéci D - zawordw o wielkosci 10, 16, 25, 32
i element6w logicznych o wielko$ci nominalnej
40 lub 50. Mozna réwniez taczy¢ ze soba seg-
menty modulowe o réznej wielkosci.

Zastosowanie systemu modulowego Rexroth
IH20 umozliwia zmniejszenie liczby laczacych
przewoddéw oraz punktéw polaczen wymaga-
jacych uszczelnienia. Rexroth IH20 dzieki
wielkoseryjnej produkeji w znaczacy sposéb
skraca czas sprzedazy nowych konstrukeji
ukladéw hydraulicznych. <4

3 Kontakt
mgr inz. Tomasz Domaszczynski
Tel.. 22/738 18 50
Fax: 22/ 758 87 35
E-mail: tomasz.domaszczynski@boschrexroth.pl

sowania regularnych modyfikacji byly istotne
wlaéciwosci dotyczace doktadnosci, no$nosci,
zachowania podczas ruchu, predkosci czy tez
zywotnosci. Z tego, na bazie wyprobowanego
systemu Rexroth ,jedna szyna - wiele woz-
kow”, powstata szeroka paleta produktéw
High-End, ktéra pozwala uzytkownikom
wybraé, w zaleznoéci od wymagan, wlasna
optymalng konfiguracje. Wysokie parametry
techniczne wymagaja jednak odpowiedniej
precyzji poczawszy od produkcji, a skon-
czywszy na zabudowie. Dotyczy to nie tylko
samych prowadnic i wozkéw jako elemen-
tow przenoszacych obcigzenie, lecz réwniez
doktadnosci bazy montazowej i samego
montazu. Szczegdlnie w aplikacjach manipu-
lacyjnych i montazowych czy tez w urzadze-
niach peryferyjnych, jak na przyktad liniach

Ciag dalszy na stronie 6>>
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Rys. 1. Nowe prowadnice szynowe ,eLINE” firmy
Bosch Rexroth nadajg sig¢ szczegdlnie do zadan
manipulacyjnych i montazowych, jak réwniez do
zastosowan w budowie maszyn lekkich

Rys. 2. Hybrydowa konstrukcja prowadnic szynowych
,eLINE": szyna prowadzaca i wdzek toczny wykonane
sg ze stopu aluminium; zintegrowane bieznie toczne -
z hartowanej stali fozyskowej

Rys. 3. Bosch Rexroth oferuje swoje prowadnice
+eLINE" w wielkosciach 15, 20 i 25; wozki toczne majg
wykonanie waskie i standardowe

Rys. 4. Z dostepng opcjonalnie do wézkéw tocznych
+€LINE" jednostka uszczelniajgco-smarujacy
Bosch Rexroth oferuje przebiegi do 12.500 km, bez
koniecznosci dosmarowania

Rys. 5. Wzorcowe zastosowanie prowadnic szynowych
kulkowych ,eLINE": automaty montazowe w réznych
wykonaniach

Ciag dalszy ze strony 5>>
transportowych, prostych ruchach pozycjo-
nujacych i innych tego rodzaju. Generalnie
w budowie maszyn lekkich, wymagania
nie dotycza czesto w pierwszej kolejnosci
maksymalnej dynamiki i predkosci. W takich
przypadkach na pierwszym planie stojg roz-
wigzania ekonomiczne przy jednoczesnej
wysokiej obcigzalnosci. Przy tym wymagana
jest pewna podatnos¢, ktéra w okreslonym
zakresie pozwoli na odchytki réwnolegtosci
i wysokosci, czy nawet umozliwi montaz
na nieobrobionych powierzchniach. Jest to
wymaganie, dla ktorego bardziej miekkie alu-
minium jest predestynowane. Jednak zywot-
nos¢ prowadnic szynowych kulkowych zalezy
przede wszystkim od twardo$ci biezni tocznej
w wozku i w szynie. Z tego powodu wymagane
tu wlagciwodci moga by¢ zrealizowane tylko
poprzez kombinacje materialéw: aluminium
jako materialu nosnego i hartowanej stali
na bieznie toczne. Jedynym wyzwaniem bylo
przy tym znalez¢ juz tylko wlasciwg technike
faczenia, ktdra, ze wzgledu na rézne wspol-
czynniki rozszerzalnosci cieplnej, zagwaran-
tuje trwalg i niezawodna eksploatacje.
Poprzez wprowadzenie prowadnic szyno-
wych ,eLINE” Bosch Rexroth rozwineta
nowa, w uzupelnieniu do wysokowydajnych
prowadnic szynowych kulkowych, lini¢ pro-

Rys. 6. Ekonomiczne rozwigzanie dla budowy maszyn:
prowadnice szynowe kulkowe ,eLINE" na przykfad jako
prowadzenie oston i pulpitow sterujacych

duktéw, ktéra dokladnie spelnia te wymaga-
nia. Szyna prowadzaca i wézek toczny zlozone
sg ze stopu aluminium oraz biezni tocznych
i kulek z hartowanej stali lozyskowej. Celem
zaoferowania klientom jeszcze wyzszej
odpornosci na korozje korpusy aluminiowe
szyn i wozkow sg eloksalowane. W wozku
tocznym znajduja si¢ dwa obiegi kulek, przy
czym kulki te, ze wzgledu na swoja wielkos¢,
sg niewrazliwe na zanieczyszczenia. No$nosci
wozkow tocznych sg we wszystkich gtéwnych
kierunkach obcigzenia jednakowe. Skrajne
nawroty z tworzywa sztucznego, tak jak
w standardowych prowadnicach kulkowych
realizuja zmiane kierunku obiegu kulek.
Specjalne koszyki na kulki w wézkach tocz-

Rys. 7. Dla roznych zastosowan Bosch Rexroth oferuje odpowiednie prowadzenia liniowe; nowe w programie sg

prowadnice szynowe kulkowe ,eLINE”



nych umozliwiajg bezproblemowe nasuniecie
ich na szyne, co przyczynia sie do prostego
montazu. Gléwny punkt cigzkosci tej kon-
strukgji skupia si¢ zatem na uzyciu optymal-
nych materiatéw, dzigki czemu, w przypadku
produktow ,,eLINE”, oszczedza sie do 60%
masy w stosunku do stalowych prowadnic.
Woézki toczne zostaja juz w zakltadzie produk-
cyjnym wstepnie nasmarowane. Umozliwia
to osiggniecie przebiegéw miedzyobstugowych
na poziomie co najmniej 4000 kilometréw,
co w wielu wypadkach pozwala zrezygnowac
z dodatkowego smarowania w czasie pracy
calego urzadzenia. Dla osiagniecia jeszcze
dluzszych interwaléw miedzy smarowaniami
opcjonalnie dostepne sa dodatkowe jednostki
uszczelniajaco-smarujace, ktére pozwalaja
na prace bez dosmarowania na drodze mini-
mum 12.500 km. Naturalnie w tych jednost-
kach przewidziane s3 przylacza smarowe.
Prowadnice szynowe ,,eLINE” stanowiag w pro-
gramie produkcji Bosch Rexroth niezalezna
grupe produktéw. W poréwnaniu do popu-
larnych prowadnic szynowych kulkowych
sa one kompatybilne pod wzgledem swoich
przytaczy montazowych, a przez to w petni
zamienne. Daje to mozliwos$¢ uzytkownikom,
tam gdzie jest to ekonomicznie uzasadnio-
ne, stosowania, bez zmian w konstrukcji,
korzystniejszych cenowo prowadnic ,,eLINE”.
Ponadto zamiennos¢ ta oferuje, dzigki mozli-
wosci pojedynczego dysponowania wozkami
tocznymi i szynami, réwniez w przypadku
prowadnic ,,eLINE” znany na calym $wiecie,
jedyny w swoim rodzaju poziom logistyki
Rexroth.

Prowadnice ,eLINE” oferujemy w wiel-
ko$ciach 15, 20 i 25, z szynami o dlugosci
do 2000 mm w jednej czg$ci i dwoma typami
wozkow tocznych. Nowe prowadnice produ-
kowane s3 zasadniczo w klasie doktadnosci N.
Dla prostszych aplikacji wprowadzona zostata
nowa klasa doktadnosci E. Obie klasy ofero-
wane sg w dwdch poziomach napiecia wstep-
nego: ,bezluzowe” i ,,nie napiete”.

W postaci nowych prowadnic ,,eLINE” Bosch
Rexroth opracowala ekonomiczng grupe pro-
duktéw, ktora dostosowana jest adekwatnie
do wymagan branzy budowy maszyn lekkich,
a wiec dla szerokiego zakresu technik mani-
pulacji i montazu z prostymi jednostkami
pozycjonujacymi lub systemami recznego

Rys. 8. Bosch Rexroth potrafi korzystaé z rozlegtego
doswiadczenia w zakresie obrobki nie tylko aluminium,
ale rowniez stali; w przypadku prowadnic szynowych
kulkowych ,eLINE" taczy oba materiaty

przesuwu, az po réznego rodzaju urzadze-
nia pomocnicze. Catkiem innym obszarem
zastosowan, ale majacym podobne wymaga-
nia, jest tak zwany sektor ,Non-Machinery”.
Do niego naleza aplikacje w budownictwie,
napedy
drzwi i okien, aplikacje w budowie maga-

przykladowo zautomatyzowane
zynéw i terenéw targowych, jak rowniez
w przemy$le meblowym i budowy pojazdow.
I nawet w domowym otoczeniu ekonomicznie
sensownym jest uzywanie takiego produktu
dla wielu zastosowarn.

3 Kontakt
mgr inz. Wojciech Bachanski
Tel.: 22/ 715 40 49
Fax.: 22/715 40 60
E-mail: wojciech.bachanski@boschrexroth.pl

Ciag dalszy ze strony 1>>

straty;

3. w roku 2001 osiggnety warto$¢ sprzedazy
nie mniejszg niz 3 mln zt i nie wigkszg niz
300 mln z;

4. wlatach 2001-2003 z roku na rok odnoto-

wywaly przyrost sprzedazy;

5. publikowaly swoje sprawozdania finan-
sowe w Monitorze Polskim B, w ogto-
szeniach zamieszczanych w prasie lub
Internecie, udost¢pniaty informacje
na ich temat redakcji ,,Pulsu Biznesu”
lub wywiadowi gospodarczej Coface
Intercredit Poland. 4

} Kontakt

mgr Magdalena Chmielewska

Tel. 22/738 18 80

Fax: 22/ 758 87 35

E-mail: magdalena.chmielewska@boschrexroth.pl

7



8

m Nowosci

drive&control I Oca I

Nowe ztgczki QR1 do przewodow pneumatycznych

Bezpieczne i pewne potaczenie

Rys. 1. Ztaczki QR1

P Nowe ztaczki QR1 zapewniajg bezpieczne
i pewne polaczenie komponentéw pneuma-
tycznych z elastycznymi przewodami dopro-
wadzajacymi sprezone powietrze.

Szeroka gama wielko$ci gwintow przylacze-

niowych, $rednic przewodow i ksztaltéw typu

17, Y7, ,X” przytaczy pozwala na szybkie

i skuteczne taczenie przewodami dowolnie

usytuowanych elementéw ukladu pneuma-

tycznego.

Owalny, wygodny w obstudze pierécien obsa-

dy przewodu wykonany z tworzywa POM,

nowoczesny ksztatt korpusu wykonanego

z tworzywa PBT, pierécien zacinajacy wyko-

nany ze stali nierdzewnej, walcowy calowy

i metryczny gwint przylaczeniowy oraz perbu-

nanowe uszczelnienie nadaja tym produktom

znamiona nowoczesnosci.

Zlaczki QR1 podzielone s na trzy grupy:

- mini M3 + G1/8 na przewody elastyczne
o $rednicy zewnetrznej 3 + 6 mm;

- standard M5 + G1/2 na przewody elastyczne
o $rednicy zewnetrznej 4 + 16 mm;

- zkycza funkeyjne G1/8 + G1/2 na przewody ela-
styczne o $rednicy zewnetrznej 3 + 12 mm (do
tej grupy zaliczamy zawory dlawigce - zwrotne,
zawory zwrotne, zawory odcinajace).

Ztaczki QR1 mogg pracowaé w temperaturze
0 + 60°C, przy ci$nieniu do 1 MPa. Moga by¢

Rys. 2. Przewody elastyczne

réwniez uzyte w ukladach prézniowych.
Przewody elastyczne przystosowane do wspot-
pracy z nimi sg kalibrowane na $rednicy
zewnetrznej. Moga pracowa¢ w temperaturze
- 30°C + +80°C. Materialy, z ktorych sg wyko-
nane: poliamid (PA), poliuretan (PU) i teflon
zapewniajg duzg elastyczno$¢ mechaniczna,
wytrzymalo$¢ na podwyzszone ciénienia,
duzy przeplyw medium, antystatycznos¢ oraz
odporno$¢ na gorace odpryski powstajace
przy spawaniu i zgrzewaniu (przewody typu
»flamex”). Nowy, rozszerzony asortyment zlg-
czek i przewodéw pozwala spelni¢ wymagania
naszych klientéw.

3 Kontakt
mgr inz. Ireneusz Jakubowski
Tel.:  22/73818 70
Fax: 22/758 87 35
E-mail: ireneusz.jakubowski@boschrexroth.pl
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Rexroth IndraLogic L

Oparte na kontrolerach otwarte rozwigzanie programowalnych sterownikéw logicznych najnowszej generaciji

P Systemy PLC Rexroth IndraLogic two-
rzg nowe standardy w dziedzinie otwartej
i elastycznej automatyzacji. Rozwigzania
PLC bazujace na kontrolerach IndraLogic
L20 i IndraLogic L40 s3 oparte na innowa-
cyjnej platformie sterowania IndraControl L.
Kompaktowa konstrukeja w polaczeniu z tech-
nologia zaciskowg oraz prosty montaz pozwa-
laja na zastosowanie ich w kazdym $rodowisku
automatyzacji. Bezobstugowo$¢ i wysoka nie-
zawodno$¢ jest osiagana przez konsekwentne
unikanie stosowania czesci zuzywajacych sie,
takich jak baterie i wentylatory.

Programy uzytkowe i oprogramowanie
znajduja si¢ w tatwo dostepnej pamieci kom-
paktowej. Wbudowany wyswietlacz pozwala
na komfortows diagnostyke i parametryzacje
urzadzenia sterujacego, bez koniecznosci sto-
sowania dodatkowego sprzetu. W urzadzeniu
sterujagcym zainstalowanych jest 8 szybkich
wejs¢ i wyjs¢. Interfejsy komunikacyjne
upraszczaja polaczenia z najbardziej rézno-
rodnymi strukturami sterowania. Ponadto
rozbudowa przy uzyciu moduléw funkcyj-
nych umozliwia elastyczne dopasowanie
do wymagan najréznorodniejszych zastoso-
wan i procesow.

Rexroth InLine jest elastycznym, skalowalnym
systemem moduldw wejs¢ i wyjs¢, ktore moga
by¢ dotaczone centralnie do jednostek steru-
jacych IndraLogic lub lokalnie poprzez inter-
fejsy PROFIBUS DP, INTERBUS, DeviceNet,
CANOpen i SERCOS. Moduly te s3 wykonane
ze stopniem ochrony IP20 i moga pracowaé
w temperaturach -25 + +55°C.

Montaz i demontaz moduléw jest wykonywa-
ny bez narzedzi na szynie montazowej DIN.
Przytacza kablowe sg realizowane za pomo-
ca wtyczek z polaczeniem sprezynowym.
Wszystkie styki elektryczne sg zlocone.

Moduty wej$¢ i wyjs¢ sa znakowane kolorami
w zaleznos$ci od funkeji modutu, np. moduty
wej$¢ cyfrowych rozréznia sie kolorem jasno-
niebieskim a wyj$¢ cyfrowych - rézowym.
Kazdy modul ma wyswietlacz LED, ktéry
sygnalizuje aktualny stan pracy modutu

Rys. 1. Rexroth IndraLogic L — komponenty systemu

i wskazuje rodzaj btedu.

Rexroth FieldLine jest elastycznym systemem
moduléw wejs¢ 1 wyjs¢ ze stopniem ochro-
ny IP67, ktore moga by¢ dotaczone do PLC
IndraLogic poprzez interfejs PROFIBUS DP
lub DeviceNet.

Programowanie PLC Rexroth IndraLogic L
rozwigzuje si¢ za pomocg jednego jedynego
narzedzia inzynierskiego IndraWorks - pro-
stego i intuicyjnego narzedzia do projekto-
wania technicznego dla wszystkich systemow
Rexroth. Przy programowaniu do dyspozycji
stoi caty zakres funkcji i jezykoéw, zgodnie
z normg IEC 61131-3. Przy uzyciu dostar-
czonej biblioteki z modutami fukcyjnymi
wedlug koncepcji PLCOpen mozna szybko
i przejrzyscie wbudowa¢ funkcje napedowe
do programu PLC. 4

3 Kontakt
mgr inz. Romuald Lis
Tel. 22/ 71540 41
Fax  22/715 40 60
E-mail: romuald.lis@boschrexroth.pl

Rys. 3. Rexroth InLine — moduty wejs¢/wyjsé

Rys. 4. Rexroth InLine - konfiguracja lokalna

9
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Safety-on-Board

Innowacyjna technika bezpieczenstwa w napedach elektrycznych Rexroth wg normy EN 954-1 kategoria 3

SAFETY

Technika bezpieczenstwa,
ktéra zabezpiecza obslu-

ON gujacych maszyny przed
BOARD ich niekontrolowanymi
ruchami, jest coraz cze-
$ciej realizowana w sposob elektroniczny.
Uktady elektroniczne techniki bezpieczen-
stwa musza w kazdym przypadku odpo-
wiada¢ jednej z kategorii normy EN 954-1.
Najcze$ciej wykorzystuje sie kategorie 3,
co oznacza, ze pojedyncze uszkodzenie
nie powoduje utraty funkcji bezpieczenstwa
i musi zosta¢ poprzez ciagla kontrole nie-
zwlocznie wykryte.

Racjonalno$¢ techniczna oraz analiza kosztow
wskazuja, ze w wiekszos$ci maszyn najpro-
$ciej jest umiesci¢ technike bezpieczenstwa
w napedzie elektrycznym. Dlatego tez Bosch
Rexroth w swojej nowej rodzinie napedéw
elektrycznych IndraDrive standardowo
oferuje technike bezpieczenstwa jako opcje.
Ponad 80% sprzedawanych obecnie napedéw
elektrycznych IndraDrive jest wyposazonych
w opcje techniki bezpieczenstwa.

Technika bezpieczenistwa Rexroth wyréznia
sie spoéréd innych tego typu technik. Przede
wszystkim przy jej wykorzystaniu nie trzeba
stosowa¢ dodatkowych elementéw dla zapew-
nienia bezpieczenstwa, jak np. dodatkowych
system6éw pomiarowych czy urzadzen ana-
lizujacych. Wystarcza standardowe silniki
Rexroth (z wylaczeniem silnikéw z przetwor-
nikiem wyposazonym w wyjécie TTL), stan-
dardowe okablowanie i standardowe moduty
napedowe IndraDrive funkcjonujace w opar-
ciu o technike bezpieczenistwa.

Technika bezpieczenistwa Rexroth jest szybka.
Czas reakcji 2 ms, oznacza jego wielokrotne

skrécenie w stosunku do innych rozwigzan,

Rys. 1. Napedy elektryczne IndraDrive wyposazone w innowacyjng technike ,Safety-on-Board”

co skutkuje skréceniem drogi, ktéra mecha-
nizm moze jeszcze pokonac z kilkuset do kilku
milimetréw.

Technika bezpieczenstwa Rexroth jest takze
fatwa w uruchomieniu. Do tego celu wyko-
rzystuje si¢ nasze standardowe, ogélnie znane
narzedzie inzynierskie DriveTop.

Napedy elektryczne IndraDrive, wyposazone
w opcje techniki bezpieczenstwa, moga by¢ bez
wplywu na bezpieczenstwo maszyny taczone
z dowolnymi uktadami sterujacymi wykorzy-
stywanymi w réznych typach maszyn, jak:
obrabiarki do metalu i do drewna, maszyny
drukarskie i do przerdbki papieru, automaty
do montazu, prasy i maszyny do obrdbki pla-
stycznej, maszyny pakujace i dla przemystu
spozywczego i inne.

W rozbudowanych liniach produkcyjnych
trzeba prawie zawsze zapewni¢ podzial
maszyny na kilka niezaleznych od siebie cze-
$ci tak, aby istniala mozliwos$¢ bezpiecznego
przebywania obslugi w jednej czeéci, przy
jednoczesnej automatycznej pracy z pelng
predkoscia pozostatych cze$ci maszyny.
Umieszczenie techniki bezpieczenstwa
w napedzie powoduje, ze w rozbudowanych
liniach produkcyjnych podzial maszyny
na niezalezne cze$ci jest konstrukcyjnie

prosty, dlatego ze kazdy z napedéw pracuje
samodzielnie w sposéb bezpieczny, nieza-
leznie od pozostatych napedow.

Technika bezpieczen-

stwa Rexroth

Rys. 3. Certyfikaty techniki bezpieczenstwa
wystawione przez szwajcarska firme SIBE

jest certyfikowana przez SIBE w Szwajcarii.
Producent maszyny nie musi doklada¢
szczegOlnych staran w celu certyfikacji swojej
maszyny, poniewaz zalacza tylko nasz certy-
fikat i w ten sposéb zaoszczedza na kosztach
certyfikacji. 4

3 Kontakt
mgr inz. Romuald Lis
Tel. 22 /71540 /1
Fax  22/715 40 60
E-mail: romuald.lis@boschrexroth.pl



® Wydarzenia

Bosch Rexroth AG na targach ,Hannover Messe 2005”

P Bosch Rexroth AG zanotowata przyrost
liczby zwiedzajacych w poréwnaniu z rokiem
2003. Ponad 2200 nowych kontaktéw, 46 000
odwiedzajacych z czego 1/3 z zagranicy.
W trakcie trwania targéw ,Hannover Messe
2005” zorganizowana zostata przez Centrale
Bosch Rexroth konferencja prasowa, na ktora
zaproszono 120 dziennikarzy z calego swiata,
w tym dwoch dziennikarzy z Polski. Podczas
konferencji poinformowano o sytuacji kon-
cernu oraz technicznych innowacjach.

Magnesem przyciggajacym zwiedzajacych
do stoiska Bosch Rexroth byly réwniez
pokazy akrobatéw, artystéow i gwiazd
muzycznych. Poprzez peten estetyki, pre-
cyzji i lekko$ci pokaz, firma Bosch Rexroth
komunikowala zwiedzajagcym ogromne
zaangazowanie koncernu w jakos§¢ ruchu
we wszystkich oferowanych technologiach
napedu i sterowania. 4

m Wydarzenia

Bosch Rexroth Sp. z 0. 0. na targach ,Automaticon 2005”

) W dniach 5-8 kwietnia 2005 w hali EXPO
XXI odbyta sie XI edycja targdéw ,, Automaticon
2005”. Targi te to jedna z najwazniejszych pol-
skich ekspozycji technicznych, podczas ktdrej
spotykaja si¢ najwigksze firmy specjalizujace
sie w automatyce, robotyce, pomiarach, arma-
turze, napedach, pompach, aparaturze labo-
ratoryjnej, a takze w projektowaniu systeméw
sterowania i opracowywaniu oprogramowania
komputerowego. W tym roku wystawcy pre-
zentowali swoja oferte na 284 stoiskach roz-
mieszczonych na powierzchni ponad 10 tys.
m?. Stoisko Bosch Rexroth cieszylo sie duzym
zainteresowaniem, a same targi przyniosty
pokazng liczbe nowych kontaktéw. Podczas
targéw firma Bosch Rexroth zaprezentowala
najnowsze produkty z dziedziny automatyza-
¢ji: IndraDrive — nowa platforme napedowa
tworzaca wraz z silnikiem IndraDyn oraz
nowym sterowaniem i nowymi panelami
operatorskimi IndraControl nowy modu-
towy system automatyzacji IndraMotion;
IndraLogic L40 - nowy programowalny

sterownik logiczny o wyjatkowej koncepcji
sterowania programu i komunikacji; kom-
ponenty pneumatyczne do automatyzacji
z bezdotykowymi przyssawkami NCT oraz
precyzyjnymi modutami napedu liniowego
MSC sterowanymi zaworami najnowszej
wyspy zaworowej LP04; komponenty pneu-
matyczne z systemem MS01, ktory kontroluje
pozycje detalu i jego wymiary z doktadno$cia
do 1/100mm oraz modut kompaktowy CKR
z napedem pasem zebatym wraz z modulem
CKK z napedem mechanizmem $rubowo-
tocznym, majacymi zastosowanie w manipu-
latorach i podajnikach. Jak co roku, targi byty
wspaniala okazja do indywidualnych rozméw
z klientami, wymiany do$wiadczen oraz szer-
szego zapoznania si¢ z oferowanymi przez
firme Bosch Rexroth produktami.

) | Kontakt
mgr Magdalena Chmielewska
Tel.: 22/ 738 18 80
Fax: 22/758 87 35
E-mail: magdalena.chmielewska@boschrexroth.pl
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m Okolicznosci

Bosch Rexroth
dzieciom

Rys. 1. Uczestnicy akcji dydaktycznej ,Straz Miejska
- Dzieciom”

) W obecnym kwartale nasza firma wsparta

szereg akgji charytatywnych, w tym:

- akcje dozywiania najbiedniejszych
dzieci zrzeszonych w $wietlicy przy
Miejskim Os$rodku Pomocy Spolecznej
w Pruszkowie;

- charytatywny koncert w Sali Kongresowej
warszawskiego Patacu Kultury i Nauki
zorganizowany przez Towarzystwo Przy-
jaciol Dzieci w celu pomocy dzieciom
z Domé6w Dziecka;

- Uczniowski Klub Sportowy w orga-
nizacji IX Mistrzostwach Pruszkowa
w Kulturystyce i Wyciskaniu Sztangi
Lezac;

- program ratowania zycia i zdrowia dzieci
»Zdazy¢ z Pomocy”, ktorego patronem
jest prof. Zbigniew Religa;

- akcje szkoleniowo-dydaktyczng ,,Straz
Miejska — Dzieciom” zorganizowang dla
dzieci z pruszkowskich szkét podstawo-
wych;

- organizacje pikniku rodzinnego dla
mieszkancéw Pruszkowa, w trakcie kto-
rego odbedzie si¢ szereg kwest i licytacji
z przeznaczeniem na pokrycie kosztow
letniego wypoczynku dla grupy dzieci
pochodzenia polskiego z Czeczenii — ale

o tym szerzej w nastepnym numerze... 4

} Kontakt

inz. Lidia Stykowska

Tel.. 22/738 18 81

22/ 758 87 35

E-mail: lidia.stykowska@boschrexroth.pl

Fax:

B Impressum

m Strona internetowa

www.boschrexroth.pl

— najszybszy kontakt z klientem!

Firma Bosch Rexroth coraz intensyw-
niej rozwija swojg obecnos¢ w Interne-
cie. Nasz sieciowy wizerunek staramy
sie kreowac nie tylko poprzez szeroko
zakrojong wspotprace z portalami te-
matycznymi, takimi jak www.automaty-
kaonline.pl czy www.automatyka.pl, ale
takze poprzez statg rozbudowe i udo-
skonalanie naszej witryny internetowej.

P Nowy pasek branzowy

W zwigzku ze zmianami organizacyjnymi
w koncernie, wyglad naszej witryny zostal
nieco ,od$wiezony”. Jezeli mieli juz Panstwo
wczesniej okazje odwiedzi¢ strone www firmy
Bosch Rexroth, to z pewnoscia zorientowali sie
Panstwo, Ze najprostszym sposobem dotarcia
do naszych branz produktowych jest nawigo-
wanie za pomocg paska branzowego w jezyku
angielskim, umieszczonego na gorze strony. Ta
sytuacja ulegla zmianie w zwigzku z planowa-
nym wkrétce polaczeniem si¢ dwoch branz:
»Hydrauliki przemystowej” oraz ,Hydrauliki
w technice mobilnej” w jedng branze¢ o nazwie
»Hydraulika”. Zmienita sie takze kolejno$¢
branz wy$wietlanych na naszym pasku branzo-
wym, ktéry teraz przekieruje Panstwa na stro-
ne ze wszystkim branzami produktowymi.
Nowy katalog i karty katalogowe na stronie
hydrauliki przemystowe;j

Serdecznie zachgcamy Panstwa do odwiedzania
strony branzowej ,Hydrauliki przemystowe;j”.
Znajda na niej Panstwo link do najnowszego
katalogu obejmujacego ,Elementy hydrau-
liczne i elektryczne” z zakresu programu pro-
dukcyjnego hydrauliki Rexroth oraz link do

Rys. 1. Strona branzowa hydrauliki przemystowe;j
Rexroth

narzedzia pozwalajacego na dokladne okreélenie
parametrow produktu, ktérego Panstwo potrze-
buja. Interactive Hydraulics Designer to unika-
towy program w skali calego kraju. Zapraszamy
réwniez do zapoznania sie z bogatszym niz do
tej pory asortymentem kart katalogowych szcze-
golnie polecanych przez nas produktéw z obszaru
hydrauliki przemystowej. Wszystkie karty dostep-
ne s3 w jezyku polskim.

Nowe broszury z zakresu IndraDrive oraz
IndraLogic

Po wejéciu na strone ,Regulowanych napeddéw

/%

elektrycznych i sterowan” beda mieli Paristwo moz-
liwo$¢ zapoznania sie z broszurami dotyczacymi
najnowszych rozwigzan w zakresie proponowanych
przez firme Bosch Rexroth sterowan elektrycznych.
Serdecznie zapraszamy do lektury wydawnictw
obejmujacych nie tylko produkty IndraDrive oraz
IndraLogic, ale takze nasz Produkt Roku 2004 -
IndraMotion MTX! Z przyjemno$cig informujemy,
ze broszury dostepne sa w jezyku polskim. Istnieje
mozliwo$¢ ich zaméwienia w formie drukowane;.
Nasze realizacje
O nowych projektach oraz najbardziej interesu-
jacych realizacjach firmy Bosch Rexroth mozna
zawsze przeczytaé¢ w kwartalniku ,,drive & control
local” wydawanym przez naszg firme. Milo nam
zatem poinformowad¢, iz teraz majg Panstwo taka
mozliwo$¢é réwniez w trybie ,on-line”. Wybierajac
w menu nawigacji po lewej stronie naszej witryny
opcje »Realizacje” zostang Panistwo automatycznie
przekierowani na strong poswiecona tej tematyce.
Wszystkie projekty opisane sa w jezyku polskim.
To tylko nieliczne ze zmian oraz udoskonalen, ktore
planujemy zrealizowa¢ w najblizszym czasie na
naszej witrynie internetowej. Wychodzimy bowiem
z zalozenia, ze Internet to najszybsza forma kon-
taktu z naszymi klientami. Dzieki obszernej bazie
katalogdw oraz informacji dotyczacych dziatalnosci
naszej firmy, majg Panstwo mozliwo$¢ szybkiego
zapoznania si¢ z naszg oferta. W razie szczegdto-
wych pytan chetnie stuzymy pomoca! 4
) | Kontakt

Przemystaw Sobieszczuk

Tel.: 22/73818 72
22/ 758 87 35
E-mail: przemyslaw.sobieszczuk@boschrexroth.pl

Fax:

drive & control local jest dodatkiem informacyjnym spétek Bosch Rexroth AG. Wydawca polskiego wydania:
Bosch Rexroth Sp. z 0.0., ul. Staszica 1; 05-800 Pruszkéw, tel.: 22 738 18 00; fax: 22 758 87 35.

Rexroth
Bosch Group

Wszelkie prawa zastrzezone. Powielanie tylko za zgoda wydawcy.
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