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JZyrafy” Rexroth w zaktadzie MOKATE

Nowo zainstalowany system transportowy w zakladzie produk-
cyjnym firmy Mokate jest w stanie odebra¢ z linii produkcyj-
nych do 40 kartonéw zbiorczych na minute. Dziewie¢ ,,zyraf”,
czyli pionowych transporteréw wykonanych na bazie systemu
transportowego VarioFlow VFS100, wynosi kartony z poziomu
maszyn produkcyjnych na wysoko$¢ 4 metréw do transporterow
gtownych.

Artykuly spozywcze powinny nie tylko syci¢, ale takze sprawiaé
przyjemnosé. Coraz wiecej konsumentéw w wiekszym stopniu
wyraza wlasne poczucie istnienia, swoj status, a takze swoja
$wiadomos¢ zdrowotna poprzez wybor produktéw. Styl zycia
idobre samopoczucie okreslaja najwazniejsze trendy, ksztaltuja
podstawowe nastawienie. Efektem tego jest staly naptyw nowych
produktéow i opakowan o coraz to krétszym cyklu zycia.
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Bosch Group Polska

Aby dopasowacé sie do potrzeb rynku, oprdcz statego poszerzania
gamy produktowej, firma Mokate musi sprosta¢ wymogom bezpie-
czenstwa konsumentdéw. Jednym z nich jest konieczno$¢ sprawdza-
nia kazdego opakowania zbiorczego pod wzgledem obecnosci ciat
obcych, takich jak szklo, metal czy inne zanieczyszczenia. System
kontroli jako$ci produktéw spozywczych na bazie detektora X-ray
umozliwia taka detekcje w zapakowanych wyrobach.

Do tej pory w hali produkcyjnej pracowato 12 niezaleznych
maszyn (linii produkcyjnych). Kazda z nich produkowala inny
rodzaj produktu oraz inne finalne opakowanie zbiorcze.

Na kazdym koncu linii powinien zatem sta¢ detektor X-ray.
Majac na uwadze 12 linii produkcyjnych, koszt jednego detek-
tora i potrzebna ilo$¢ miejsca na hali produkcyjnej, powstatl
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problem, ktérego rozwiazania podjeta sie firma Bosch Rexroth
wraz z firma Damatech.

Zastanawiano sie jak zaprojektowaé system transportu oraz
logistyki wraz z zarzadzaniem strumieniem opakowan (karto-
néw) tak, aby byt w stanie zebrac je wszystkie w jednym miejscu
i dokona¢ detekcji poprzez jedno urzadzenie.

Firma Damatech Rozwiazania dla Przemystu podjetla sie trud-
nego zadania, zaprojektowania systemu transportu, ktéry bylby
w stanie sprostac¢ wszystkim powyzszym wymaganiom.

System sklada sie z:

e 9transporteréw wznoszacych karton pionowo (faricuch
z zabierakami rolkowymi) na bazie systemu VarioFlowS 100;

» gléwnej linii odbioru kartonéw (dwa poziomy kumulacji
itransportu) - przeno$niki tasmowe wykonane na bazie
systemu profili aluminiowych MGE;

« system detekcji (Detektor - X-ray) oraz przenosnika buforu-
jacego kartony za detektorem.

Kazda linia produkcyjna, na koncu ktérej tworzone jest opako-
wanie zbiorcze w postaci kartonu z produktem, posiada uklad
pionowego odbioru kartonu (przenos$niki wznoszace VFS100
z zabierakami rolkowymi). Gléwny system odbioru rozpoczyna
sie buforem na 5 kartonéw zbiorczych i po zbuforowaniu kar-
tonéw przekazywane sa one na magistrale gléwna, gdzie ,gru-
pami” sa transportowane na koniec linii do miejsca detek-

cji. Przed detektorem znajduje sie system skanerow,
ktorego zadaniem jest odczyt kodu produktu

oraz przekazanie informacji do systemu

detekcji, jaki karton bedzie ska-

nowany. System detekcji

na podstawie tej

20 mimin

informacji
urucha-
Transporter zbierajgcy
L42, L19, L18, L43, L28
20 m/min .
Poziom H=3500mm .

Zjazd pomigdzy poziomami
H= 4100->3500mm

LINIA 43

LINIA 18
LINIA 19

Transparter zbierajacy
L13,L12, 110,19, L4558

Poziom H=4100mm
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mia program dedykowany do konkretnego opakowania celem

skanowania obecno$ci zanieczyszczen.

O korzysci zwiazane z wdrozZeniem nowego systemu zapyta-

lisSmy dyrektora produkcji, Leszka Kolka, ktory powiedzial: -

Do zadania przygotowywali$my sie dosy¢ dtugo, ale chcieli$my

wybrac oferte najlepsza. Firma Bosch Rexroth wraz z Damate-

chem zaproponowala ciekawg idee rozwiazania. Dzieki zasto-
sowaniu jednego systemu rozwiazano kilka dotychczasowych
problemoéw:

» kompaktowa budowa ukladu (przenosniki wznoszace oraz
podwieszane zajmuja minimalna ilo§¢ powierzchni w hali
produkcyjnej);

» jeden system detekcji (minimalizacja kosztow inwestycyj-
nych - jedno rozwiazane dla wszystkich linii produkcyj-
nych);

» lekka konstrukcja (na bazie profili aluminiowych z mozli-
woscia szybkiej przebudowy);

o jeden system - integrator oferujacy kompleksowa obstuge.

Wiecej informacji na stronach
www.boschrexroth.pl i www.damatech.pl

Transportery zbierajace
_——— Poziom H=800-->4100mm
10 mimin

LINIA 9

LINIA 10

\.\‘\.
LINIA 12 S
M

\\\\ Wijazd do detektora
“—— H=800mm
25 m/min

.\\
N Sprowadzanie
Tranzporter z gripem

H=3500-900mm
22 mimin
Uklad buforowy
mimin
H=3500mm

Kontakt: mgr inz. Pawet Krzesak, Bosch Rexroth, Polska
tel.: +48 71 364 73 27, pawel.krzesak@boschrexroth.pl
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na promach pasazersko-samochodowych

A Prom 1994/1 Moldefjord

Pomimo stabej kondycji polskiego przemystu stoczniowego,
czego ewidentnym dowodem jest znikniecie z mapy przedsie-
biorstw bedacych sztandarowymi niegdys$ wizytéwkami pol-
skiego przemystu stoczniowego, jak Stocznia Gdynia czy Stocz-
nia Szczecinska, polski przemyst stoczniowy utrzymuje produk-
cje. Osrodkiem, w ktérym trwa i rozwija sie branza stoczniowa
jest Tréjmiasto, gdzie tradycyjnie mocna pozycje ma Grupa
Gdanskiej Stoczni Remontowej, od lat realizujaca rowniez zada-
nia zwiazane z budowa nowych jednostek.

Tréjmiasto to rowniez siedziba Biura Regionalnego firmy Bosch
Rexroth odpowiadajacego za dziatalno$¢ w Polsce poinocne;j.
Biuro od kilkunastu lat wspdlpracuje z odbiorcami branzy mor-
skiej, tj. stoczniami, jak i ich zaktadami kooperacyjnymi dostar-
czajac naich potrzeby zaréwno kompletne napedy jak i kompo-
nenty.

W latach 2009-2011 zbudowano w Gdansku dla norweskiego
armatora Fjord1 sze$¢ dwustronnych promoéw pasazersko-sa-
mochodowych: 4 promy z napedem gazowym serii 1994 oraz

2 promy serii 1894. Statki, wyposazone w rufowe oraz dziobowe
rampy oraz wciagarki i kabestany z napedem hydraulicznym,
powstaly w Stoczni Pélnocnej. Kompletne rampy dostarczyla
nalezaca réowniez do Grupy Remontowej firma Hydroster,
dostawca napedu i sterowania hydraulicznego byta firma Bosch

Rexroth - projekt zostal wykonany przez Regionalne Centrum

Kompetencyjne Techniki Morskiej Bosch Rexroth w Gdansku.

Rampy, oproécz funkcji rozladunkowej, zgodnie z wymaganiami

armatoraibiura projektowego, mialy dodatkowo za zadanie:

o zapewni¢ cumowanie promu podczas roztadunku samocho-
déw i pasazerow poprzez zapewnienie okreslonego docisku
do nabrzeza,

« zapewni¢ kompensowanie falowania statku podczas cumo-
wania.

Ponadto uklad hydrauliczny powinien umozliwié¢, w sytuacji

awaryjnej, otwarcie ramp przy wykorzystaniu tylko jednego

sitownika.

Na obu promach zastosowano centralne zespoly zasilania

hydraulicznego stuzace zaréwno do zasilania ramp jak i urza-
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A Symulacja kompensacji falowania podczas préob promu 1894
w Stoczni

dzen pokladowych: wciagarek i kabestanow. Kazdy z agregatéw
wyposazony zostal w 2 zespoly pompowe na bazie certyfiko-
wanych przez DNV pomp A10VSO, uklad filtracji i chtodzenia,
regulacji ci$nienia oraz niezbedna aparature kontrolna.

Do realizacji docisku rampy do nabrzeza oraz kompensacji falo-
wania zastosowano akumulatory hydrauliczne wspoétpracujace
ze specjalnie zaprojektowanymi blokami zaworowymi umozli-
wiajacymi utrzymanie aktywnego nacisku rampy do nabrzeza
i cumowanie nawet w przypadku znacznych kotlysan statku.
Glowne bloki sterowania ruchami ramp oraz kompensacji
zostaly umieszczone pod pokladem, bloki kontroli ruchu sitow-
nikoéw bezposrednio na nich.

Uklad sterowania elektrycznego skladal sie z rozdzielnicy
gléwnej zabudowanej przy agregacie oraz paneli sterujacych
w steréwce oraz na pokladzie w poblizu ramp. W zalezno$ci

— xamy

A Agregat zasilajacy z szafg sterownicza na promie 1994/1
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A Pulpit poktadowy na promie 1894/1

od potrzeb obslugi kontrola nad ruchami ramp moze by¢ prze-
kazywana pomiedzy stanowiskami.

Centralny hydrauliczny uklad napedowy przystosowany zostat
pod wzgledem parametréow réwniez do obslugi kabestandéw
i wciagarek znajdujacych sie na pokladzie statkow. Zasilane
z centralnego systemu nie potrzebuja wlasnych zespoléw zasi-
lajacych.

Wszystkie promy serii 1994 zostaly przekazane armatorowi
isaw eksploatacji. Ostatni z promow 1894 oddany bedzie arma-
torowi w niedlugim czasie.

Kontakt: mgr inz. Dariusz Pachwicewicz, Bosch Rexroth, Polska
tel.: +48 58 520 89 92, dariusz.pachwicewicz@boschrexroth.pl

A Bloki sterowania na promie 1994
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/astosowanie prowadnic liniowych Bosch Rexroth
w przemysle filmowym i telewizyjnym

A Na planie filmu Mission Impossible 4

0Od 2007 roku Biuro Regionalne Bosch
Rexroth we Wroclawiu wspotpracuje z firma
MovieBird Int. Sp. z 0. 0. w Opolu, bedaca
jednym z najwiekszych na $wiecie produ-
centow zaawansowanych technologicznie
tzw. kranéw kamerowych. Sa to telesko-
powe urzadzenia, na koricu ktérych mon-
towane sa kamery telewizyjne, wykorzy-
stywane przy produkcji filméw i realizacji

A Na jednym z planow filmowych

programé6w telewizyjnych. Aktualnie firma
MovieBird Int. Sp. z o. o. dostarcza swoje
urzadzenia do najwiekszych swiatowych
studiow telewizyjnych, a takze wyposaza
najbardziej znane plany filmowe, m.in.
w Hollywood. Krany kamerowe z Opola
pracowaly przy takich produkcjach filmo-
wych jak: Matrix, Harry Potter, Spiderman,
Terminator 4, Iron Man.

Ostatnio urzadzenia byly wykorzystywane
na planie filmowym Mission Impossible 4
z Tomem Cruisem w roli gtéwnej.
Najbardziej znanymi klientami firmy
MovieBird sa: Image Studio 109 (Tokio,
Japonia), MCS Millenium Crane Systems
(Londyn, Wielka Brytania), TCC Telescopic
Camera Cranes (Los Angeles, USA), BBC
(Londyn, Wielka Brytania), Russian TV,
Panavision, Polsat, ATM Grupa, AB Film.
Firma Bosch Rexroth od poczatku swej
wspolpracy dostarcza do wspomnianych
urzadzen elementy przesuwu liniowego
w postaci prowadnic szynowych i wéz-
koéw tocznych kulkowych. Elementy marki
Rexroth pracuja w czterech typach kra-
néw: Moviebird 17 o dlugosci wysuwu
8 m, Moviebird 24 o dtugosci wysuwu 9 m,
Moviebird 30 o dlugosci wysuwu ponad
11 m oraz Moviebird 45 o dlugosci wysuwu
ponad 16 m. Zastosowane prowadnice szy-
nowe umozliwiaja realizacje wysuwu tele-
skopowego poszczegolnych czesci kranu.
Ze wzgledu na wymog bezszelestnej pracy,
szczeg6lnie w przypadku pracy w studio
filmowym, dostarczane sa gléwnie wozki
toczne tzw. cichobiezne z serii 1622, wiel-
ko$¢ 30. Zastosowanie maja takze wozki
standardowe z serii 1694, wielko$¢ 20.
Realizacja przesuwu ramienia kranu
odbywa sie na dwéch prowadnicach szy-
nowych z serii 1605 wielko$¢ 20 oraz 30
o dlugosciach 2014 mm, 2520 mm oraz
3000 mm. Elementem napedu jest silnik
oraz pas zebaty.

Dotychczasowa bardzo dobra i owocna
wspolpraca firmy Bosch Rexroth z firma
MovieBird Int. Sp. z 0. 0. bedzie rozwijala sie
takze w biezacym roku. Juz teraz realizo-
wane sa kolejne dostawy elementéw marki
Rexroth z zakresu techniki przemieszczen
liniowych do nowych urzadzen.

Kontakt: mgr Stawomir Kotecki, Bosch Rexroth, Polska
tel.: +48 71 364 73 23,

slawomir.kolecki@boschrexroth.pl
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Szybsza automatyzacja dzieki nowym funkcjom

Nowa rodzina sterownikéw programowalnych (PLC): IndralLogic XLC

A Sterowniki IndraLogic XLC oferujg nowe funkcje, szybka komunikacje w czasie rzeczywi-
stym za posrednictwem magistrali SERCOS lll, sg wiec idealnym rozwigzaniem dla catego

szeregu rozmaitych zastosowan

Wprowadzajac na rynek urzadzenia
IndraLogic XLC (eXtended Logic Con-
trol), firma Bosch Rexroth przedstawia
nowq rodzine sterownikéw programo-
walnych PLC o mozliwosciach wykracza-
jacych daleko poza standardowe funkcje,
typowe dla innych sterownikéw PLC.
Uzytkownicy moga wykorzystywac sze-
roki zakres nowych funkcji, ktére umoz-
liwiaja realizacje skomplikowanych pro-
jektow jeszcze szybciej niz kiedykolwiek.
Wszystkie funkcje zwiazane z planowa-
niem, konfiguracja, programowaniem
idiagnostyka systemu sa standaryzowane
irealizowane w jednym $rodowisku pro-
jektowym ze zintegrowanymi funkcjami
plynnegoielastycznego sterowania prze-
mieszczeniami. Sterowniki IndraLogic
XLC moga by¢ integrowane w rozmaitych
sieciach komunikacyjnych dzieki mozli-
wosci komunikacji w czasie rzeczywistym
za posrednictwem magistrali SERCOS III
oraz innych, powszechnie stosowanych
interfejsow komunikacyjnych.
Sterowniki IndraLogic XLC umozliwiaja

realizacje konfigurowalnych rozwiazan,
opartych zaréwno na sterownikach PLC,
jak i na wbudowanych komputerach PC
w polaczeniu z najnowsza platforma
sprzetowa IndraControl.

Firma Bosch Rexroth osiagnela postep
w rozwoju programowalnych sterow-
nikéw PLC dzieki wspdlpracy ze swoim
partnerem technologicznym, firma Smart
Software Solutions. Jadro sterownikéw
PLC wykonane przez CoDeSys V3 zostalo
zintegrowane z oprogramowaniem Indra-
Works oraz wielozadaniowym systemem
obslugi urzadzen. Pozwala to uzytkow-
nikom na korzystanie z wielu nowych
funkcji umozliwiajacych realizacje skom-
plikowanych projektéw, ktére moga by¢
budowane i realizowane od poczatku
do konca w jednym $rodowisku projekto-
wym w jeszcze krétszym czasie niz dotad.
Funkcje te obejmuja wygodne narze-
dzia edycyjne, zorientowane obiektowo
i bedace rozszerzeniem standardu IEC
61131-3,atakze wszechstronne biblioteki
funkcji oraz szybkie kompilatory pozwa-

lajace na efektywne generowanie kodow
maszynowych. Modulowy szablon pro-
jektéw GATcompact (Generic Application
Template) upraszcza proces uruchamiania
nowych maszyn, poprawiajac jakos¢ ich
oprogramowania przy jednoczesnej zna-
czacej redukcji kosztow.

Rozproszony system komunikacji pomie-
dzy sterownikiem a zdecentralizowa-
nym systemem urzadzen peryferyjnych,
takich jak wejscia i wyjscia lub napedy,
jest realizowany w czasie rzeczywistym
za posrednictwem magistrali Ethernet
SERCOS III. Sterowniki PLC z czasem
cyklu ponizej 250 s zapewniaja opty-
malny czas reakcji na sygnaly wej$ciowe.
Sterowniki IndraLogic XLC sa dostar-
czane z calym zestawem wszechstron-
nych funkcji do sterowania przemiesz-
czeniem, ktére sa zintegrowane w jednym
$rodowisku projektowym, co rozszerza
funkcjonalno$é nowego systemu IndraLo-
gic XLC w poréwnaniu do poprzedniego.
Zakres mozliwych zastosowan zaczyna
sie od prostego sterowania pojedynczymi
osiami, przez synchronizacje ruchéw wie-
loosiowych, az do zintegrowanego systemu
FlexProfile stuzacego do implementacji
skomplikowanych sekwencji przemiesz-
czen. Oprogramowanie IndraWorks ofe-
ruje caly szereg dedykowanych do tych
celéw funkcji, ktére moga by¢ edytowane
zaréwno w trybie online jaki i offline.

Oprdcz SERCOS 111 dostepne sa rowniez,
interfejsy komunikacyjne takie jak PRO-
FINET RT, PROFIBUS oraz Ethernet/IP,
ktore moga by¢ konfigurowane zaréwno
jako interfejsy typu Master jak i Slave,
co znacznie ulatwia integracje sterowni-
kow IndraLogic XLC w réznych sieciach
komunikacyjnych.

Kontakt: mgr inz. Marek Gaj, Bosch Rexroth, Polska
tel.: +48 660 409 456, marek.gaj@boschrexroth.pl
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Nowe pompy ttokowe osiowe
do zastosowan przemystowych

Pompy A10VSNO serii 32 i 52 to pompy
o zmiennym wydatku do ukladéw otwar-
tych, ktére wywodza sie z pomp A10VNO
do zastosowan mobilnych. Charakte-
ryzuja sie one tymi samymi cechami
co pompy A10VSO serii 32 (nizsza glos-
nos¢, lepsza sprawnos$é) wyrdzniaja
sie jednak zmniejszonymi gabarytami.
I tak np. pompa A10VSNO63 odpowiada
wymiarami pompie A10VSO45, a pompa
A10VSNO16 pompie A10VSO10.
Ze wzgledu na niska cene i sprawnos¢ ide-
alnie nadaje sie do zastosowan w matych
agregatach.
Charakterystyka pomp A10VSNO serii 32
i52:
o wielkos$ci znamionowe: 16 (seria 52),
63 (seria 32) cm3,
o ci$nienie nominalne: 210 bar,
* maksymalne chwilowe ci$nienie:
do 250 bar.

Wysokocisnieniowa pompa do ukladéw
otwartych A20 VFO to kombinacja dwoch
pomp o wielkosci 260 cm3 kazda. Pierw-
sza z nich jest pompa o zmiennej, a druga
o statej wydajnosci.
Charakterystyka pompy A20 VFO:
o wielko$¢ znamionowa: 2 x 260 cm3,
o ci$nienie nominalne: 350 bar,
» maksymalne chwilowe ci$nienie:

400 bar.
Pompa A20VFO posiada wspélny otwor
ssania i wyposazona jest w regulatory:
ci$nienia hydraulicznego i elektrycznego,
przeplywu i mocy. Pompa dostosowana
jest do pracy z silnikami elektrycznymi
z falownikami. Charakteryzuje sie wysoka

A Pompa A10VSNO16

A Pompa A20VFO

dynamika oraz niskimi kosztami instala-
cji. Pompy te powstaly jako odpowiedz
na zapotrzebowanie zglaszane gltéwnie
przez producent6w pras.

Obok przedstawiono przyklad systemu
z pompa A20VFO napedzana silnikiem
elektrycznym z falownikiem. Uklad ten
w poréwnaniu ze standardowymi rozwia-
zaniami cechuje doskonata charaktery-
styka startowa. Ma on mozliwo$¢ sterowa-
nia ci$nieniem i wydajnos$cia dostosowujac
te parametry do aktualnego zapotrzebo-
wania. Ta tandemowa pompa ma WyZzsza
warto$¢ predkosci obrotowej watuinizszy
poziom halasu niz wieksze pompy zabu-
dowane pojedynczo.

Na koniec waga ciezka wérod nowosci
- pompa A4VBO do obiegu otwartego
do aplikacji wysoko-ci$nieniowych. Jest
to nowa wersja pompy istniejacej od 1995
(RD/RE92120). W chwili obecnej dostepna
jest w wielko$ci znamionowej 450 cm?3
ici$nieniu 450 bar.
Charakterystyka pompy A4VBO:
o wielko$ci znamionowe: 71%, 125*, 450
cm3 (* - w przygotowaniu),
o ci$nienie nominalne: 450 bar,
+ maksymalne chwilowe ci$nienie:
do 500 bar,
o kartakatalogowa: RD/RE 92122.
Dlatej wielko$ci znamionowej jest to obec-
nie najmocniejsza pompa na rynku. Dla
maksymalnego ci$nienia i maksymalnego
wydatku (810 1/min) potrzebna jest moc
napedowa 600 kW. W ukladzie z druga
identyczna pompa to juz wydatek 1620
1/minimoc 1200 kW.

A Pompa A4VBO
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A Schemat uktadu z pompa A20VFO

P [bar]

A Charakterystyka pompy A20VFO z zakre-
sami sterowania LR, DR i FR

Pompy produkowane sa rowniez w spe-
cjalnym wykonaniu dla cieczy HFC przy
zachowaniu parametréow jak z olejami
mineralnymi. Pompa o objetosci 125 cm3
moze uzyskac ci$nienie 450 bar.

Pompy 450 cm3 s dostepne zregulatorem
elektronicznym z HS4, a wielko$ci 711125
beda dostepne z elektronicznym regula-
torem DFE1.

Nowe pompy tlokowe osiowe firmy Bosch
Rexroth to nowoczesne, bezpieczne roz-
wiazania, wychodzace naprzeciw wyma-
ganiom klientéw i dajace nowe mozliwosci
zastosowan.

Kontakt: mgr inz. Tomasz Domaszczynski,
Bosch Rexroth, Polska
tel.: +48 22 738 18 50
tomasz.domaszczynski@boschrexroth.pl
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Budowlane osobo-
wosci roku 2010
wyroznione

2 marca 2011 roku w Patacu
Lubomirskich (siedziba BCC)
podczas uroczystej VIl Gali
Buildera wreczono statuetki
Polski Herkules oraz wyroznienia
Budowlana Firma Roku 2010

i Laury Buildera 2010. Grupa
Bosch, profesjonalny i komplek-
sowy dostawca dla sektora
budowlanego, byta sponsorem
generalnym uroczystej gali.
Wyroznienia przyznawane przez
redakcje i Rade Programowg
,Buildera” wreczane sg firmom,
ktdre przyczyniaja sie do rozwoju
polskiej branzy budowlane;.

Na VIl Gale Buildera przybyto
ponad 150 osoéb. Wsrdd gosci,
obok wiodacych firm budowla-
nych oraz branz wspierajacych,
nie brakowato przedstawicieli
instytucji panstwowych oraz
srodowiska akademickiego.
Wreczono trzy wyrdznienia: Laury
Buildera dla podmiotow
wspierajgcych branze; Budowlana
Firma Roku dla przodujgcych firm
i ich szeféw oraz Polski Herkules
dla podmiotéw o szczegolnie
mocnej pozycji w branzy.

Kontakt: mgr Magdalena Chmielewska,
Bosch Rexroth, Polska

tel.: +48 22 738 18 80
magdalena.chmielewska@boschrexroth.pl

IMPRESSUM

drive & control local jest
dodatkiem informacyjnym spétek
Bosch Rexroth AG.

Wydawca polskiego wydania:
Bosch Rexroth Sp. z 0.0.,

ul. Jutrzenki 102/104, 02-230
Warszawa, Tel.: 22 738 18 00;
Fax: 22 758 87 35.

Wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie tylko za zgoda
wydawcy.

drive&control local

/espot przygotowania powietrza AS1

Rodzina zespoléw przygotowa-
nia powietrza serii AS zostala
powiekszona o najmniej-
szy model AS1. Niewielkie
wymiary gabarytowe, modu-
lowos¢ konstrukcji, doskonate
parametry przeplywu oraz
nowoczesny design sprawiaja,
ze zespol ten znajduje zasto-
sowanie w wielu uktadach
pneumatycznych o niewielkim
zuzyciu sprezonego powietrza
do 1000 Nl/min.

Zespoly AS1 umozliwiaja fil-
tracje, redukcje cisnienia,
precyzyjna jego regulacje
oraz smarowanie sprezonego
powietrza. Dodatkowe moduty
w postaci zaworéw odcinaja-
cych czy tez zaworéw miek-
kiego startu, a takze automa-
tycznego spustu kondensatu
rozszerzaja funkcjonalnosé
tego zespotu.

Filtry i smarownice AS1
ze wzgledéw bezpieczen-
stwa moga by¢ wyposazone
w metalowe zbiorniki odporne
na uszkodzenia. Zastoso-

wane przylacza G1/4 zapew-
niaja duzy przeplyw w sto-
sunku do gabarytéw zespotu.
Ze wzgledu na zastosowane
materialy - twardy poliamid -
zespot AS1 jest lekki i przyja-
Zny w montazu.

Dzieki AS1 poszerzona zostala
oferta firmy Bosch Rexroth
w zakresie zespoléw przygoto-
wania powietrza (szeroki asor-
tyment produktéw na przyla-
czaod G1/4 do G2), ktoraw ten
sposob stala sie bardziej atrak-
cyjna dla naszych klientéw.

Medal Europejski 2010

17 listopada 2010 roku,
w Salach Redutowych Teatru
Wielkiego - Opery Narodowej
odbyt sie uroczysty final XXI
edycji Medalu Europejskiego
dla Wyrobéw i Ushug. Dyrek-
tor firmy Bosch Rexroth Sp.
7 0.0., dr Wlodzimierz Bra-
mowicz odebral zaszczytne
wyréznienie przyznane
Regionalnemu Centrum Kom-
petencyjnemu Techniki Mor-
skiej Bosch Rexroth w Gdan-
sku za projektowanie i reali-
zacje systemow napedowych
w branzy okretowej i offshore.

Wyréznienie Medalem Euro-
pejskim przyznawane jest
firmom, ktore poprzez swoje
wyroby i uslugi osiagaja
poziom europejskich stan-
dardéw. Coroczna inicjatywa
o charakterze niekomer-
cyjnym organizowana jest
przez Business Centre Club
przy wsparciu Ministrer-
stwa Spraw Zagranicznych
oraz Honorowym Patronacie
Europejskiego Komitetu Eko-
nomiczno-Spolecznego z sie-
dziba w Brukseli.

A Zespot przygotowania powie-
trza AS1 w rozszerzonej wersji

Zapraszamy na nasze strony
internetowe, na ktérych znaj-
duja sie szczegoly techniczne
oraz konfigurator zespotow
przygotowania powietrza,
dzieki ktéremu moga Panistwo
sami zaprojektowac¢ zespot
spehiajacy specyficzne wyma-
gania i wygenerowac jego
numer.

Kontakt: mgr inz. Ireneusz Jakubowski,
Bosch Rexroth, Polska
tel.: +48 22 738 18 70

ireneusz.jakubowski@boschrexroth.pl

A Dyrektor Bosch Rexroth,
dr Wtodzimierz Bramowicz
odbiera Medal Europejski

Rexroth
Bosch Group





