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Bosch Rexroth Sp. z o.0., Polska

m Wydarzenia

Bosch Rexroth

na targach
AUTOMATICON 2008

P W dniach 1-4 kwietnia w Centrum
Targowym Expo XXI w Warszawie odbyly sie
targi AUTOMATICON 2008. Najpopularniejsza
impreza targowa w branzy automatyki w Polsce
daje mozliwo$¢ zaprezentowania wystawcom
swoich osiagnie¢ w dziedzinie automatyki,
pomiaréw przemystowych i robotyki. Impreza
jest coraz liczniej odwiedzana przez specjalistow
poszukujacych nowych rozwigzan technicznych,
jak réwniez jest bogatym zrédlem informacji dla
projektantéw oraz integratorow systeméw. Z roku
na rok powieksza si¢ grono wystawcow i gosci.

Rys. 1. Stoisko firmy Bosch Rexroth

Tak jak w ubieglych latach réwniez i w tym roku
firma Bosch Rexroth zaprezentowala swoje pro-
dukty. Stoisko przyciggneto uwage wielu zwie-
dzajacych, ktérzy chetnie korzystali z mozliwoséci
indywidualnych rozméw z naszymi specjalistami
z branz pneumatyki, regulowanych napedéw
elektrycznych i sterowan, techniki przemieszczen
liniowych i montazu oraz hydrauliki.

Zwiedzajacy mogli obejrze¢ m.in. nowa gene-
racje sitownika beztloczyskowego RTC, elek-
tropneumatyczne zawory regulacyjne, zespoty
przygotowania sprezonego powietrza serii AS,
IndraMotion for Handling - rowigzania automa-
tyki przemystowej pod klucz oraz system trans-
portu tancuchowego VarioFlow.

Duzym zainteresowaniem cieszyl si¢ manipu-
lator Rexshaker wydajacy napoje, jak rowniez

Ciag dalszy na stronie 2>>
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Zintegrowane systemy automatyki oparte
na kompleksowej ofercie Bosch Rexroth -
wspotpraca Biura Regionalnego Szczecin

z firmg Backer OBR
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Rys. 1. Tester rurkowych elementéw grzejnych

Filozofia kompleksowego wyposazenia
maszyn jakg wyznaje firma Bosch Rexroth
oraz szeroka gama produkowanych ele-
mentéow umozliwia zaopatrywanie pro-
ducentow maszyn w rozwigzania kon-
strukcyjne, w ktorych wykorzystywane
sg zaréwno elementy hydrauliki sitowej,
pneumatyki oraz techniki przemieszczen
liniowych wraz z uktadem sterowania.

P Umozliwia to latwe powigzanie ze sobg
réznych dziedzin automatyki.

Przykladem moze by¢ firma Backer OBR, pro-
dukujgca elementy grzejne stosowane zarow-
no w przemysle samochodowym (podgrzewa-
cze lusterek samochodowych, foteli itp.) jak
i w artykutach gospodarstwa domowego (ele-
menty grzejne pralek, kuchenek elektrycznych,
grzejnikéw itp.). W uktadzie specyficznej pro-
dukcji, wymagajacej od elementdéw automatyki
wysokiej jakosci i zywotnoéci oraz odpornosci
na niekorzystne warunki pracy, firma ta zde-

cydowala sie na skorzystanie z kompleksowej
oferty automatyki Bosch Rexroth Sp. z 0.0.
Specjalisci z firmy Backer OBR w ubieglym
roku skonstruowali kilka ciekawych maszyn,
miedzy innymi wieloczynnosciowe urzadze-
nie do obrébki elementéw grzejnych w stanie
prostym.

Tester (Rys. 1.) jest automatem do konfek-
cjonowania i testowania rurkowych elemen-
tow grzejnych oraz do obrdbki ich zakonczen,
zaprojektowanym i zbudowanym w catosci
przez firme Backer OBR.

Gléwnym zadaniem testera jest sprawdzanie
parametrow technicznych i elektrycznych ele-
mentdw grzejnych w stanie prostym zwanych
potocznie ,grzatkami” oraz przygotowanie ich
do dalszych operacji procesu technologicznego.
Tester pracuje w cyklu automatycznym
poczawszy od podania elementu grzejnego
do cechowania i sortowania.

Ciag dalszy na stronie 2>>
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Rys. 2. Blok przygotowania sprezonego powietrza AS3

Cykl pracy maszyny obejmuje:

1. wprowadzenie elementu grzejnego podajni-
kiem tasmowym,

2. wycigganie silikonowego i plastikowego
korka z elementu grzejnego,

3.obcinanie gwintowanego zakonczenia
trzpienia elementu prostego na zadang
dtugos¢,

4. fazowanie koncow trzpieni po obcinaniu,

5. pomiar parametréw elektrycznych (pomiar

rezystancji rzeczywistej elementu grzejnego

oraz rezystancji izolacji) i dtugoéci,

wyzarzanie miejscowe,

korekcja gwintu po obcinaniu i fazowaniu,

cechowanie testowanych elementéw,

© % N o

sortowanie testowanych elementéw pod

katem:

o dlugosci elementow (elementy za dlugie, za
krotkie oraz elementy grzejne o dlugosci
prawidlowej),

 parametrow elektrycznych,

« jakosci izolacji.

Do budowy ukladu automatyki testera wyko-

rzystano czesci pneumatyczne:

1. zespdt przygotowania powietrza AS3 G1/2

(Rys. 2.):

Rys. 2. System Easy-2-Combine, za ktory firma Bosch
Rexroth otrzymata wyréznienie podczas targow
AUTOMATICON 2008

Rys. 5. Sitowniki PRA i OCT

o reczny zawor odcinajacy,

o zawor powolnego startu,

o filtr regulator z automatycznym spustem
kondensatu,

e Smarownica,

o zawor szybkiego spustu,

2. trzy wyspy zaworowe HF03 (Rys. 4.):

o dwie wyspy 32-zaworowe,

« jedna wyspa 18-zaworowa,

3. trzydzie$ci dwa sitowniki OCT (Rys. 5.)
w tym jeden sifownik OCT z analogowym
pomiarem drogi (Rys. 3.),

4. pietnascie sitownikéw PRA (Rys. 5.),

5. trzynascie sitownikéw MNI (Rys. 6.),

Ciag dalszy ze strony 1>>

symulator ruchu demonstrujgcy mozliwosci
wieloosiowego sterownika MACS8, znajdujacego
zastosowanie w prasach, maszynach do two-
rzyw sztucznych, maszynach do przemystu
drzewnego, maszynach testujacych, przemysle
obrabiarkowym, maszynach skrawajacych oraz
maszynach do obrébki plastycznej.

W trakcie targow AUTOMATICON 2008 firma
Bosch Rexroth odebrala wyrdznienie przyznane
w konkursie "Produkt Roku 2007”, organizowa-
nym przez czasopismo Napedy i Sterowania, za

Rys. 4. Jedna z trzech wysp zaworowych HF03,
na zdjeciu wyspa trzydziestodwuzaworowa

Rys. 6. Sitowniki MNI (sortowanie koncowe)

6. dwa chwytaki GSP-P-25,

7. cztery sitowniki KPZ

oraz elementy techniki przemieszczen linio-
wych produkeji firmy Bosch Rexroth: cztery
komplety prowadnic kulkowych wielko$ci
30 z ta$ma oslonowa oraz wézek prowadzacy
1653 standardowy dlugi z dodatkowymi ele-
mentami zgarniajacymi. 4

3 Kontakt:
mgr inz. Stawomir Kowalski
Tel..  091/488 67 82
Fax: 091/ 435 89 77
E-mail: slawomir.kowalski@boschrexroth.pl

system Easy-2-Combine (przeznaczony dla wielu
galezi przemystu, a w szczegdlnoéci dla bran-
zy automatyzacji). System ten z powodzeniem
moze by¢ wykorzystywany w branzy maszyn
pakujacych tworzac proste, szybkie w dzialaniu
i atrakcyjne cenowo manipulatory. 4

} Kontakt:
mgr Magdalena Chmielewska
Tel.: 22/ 738 18 80
Fax: 22/ 758 87 35
E-mail: magdalena.chmielewska@boschrexroth.pl
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Kompleksowy system pneumatycznego sterowania hamulcami
torowymi stosowanymi na gorkach rozrzgdowych

W roku 2002 firma Kamax rozpoczefa
prace badawcze nad nowym systemem
hamulcowym stosowanym w kolejnictwie
na gorkach rozrzadowych - system ten
oparty zostat na elastomerowych zderza-
kach, ktore sa opatentowanym wyrobem
firmy Kamax.

» Od samego poczatku firma Bosch
Rexroth brata udzial w pracach nad tym sys-
temem, dostarczajac elementy pneumatyki,
ktore s3 elementami sterujgco-wykonawczymi
calego ukiadu.

Po badaniach zakonczonych w 2006 roku
i pozytywnych testach przeprowadzonych
w naturalnych warunkach, PKP zaméwilo
wykonanie i zabudowe nowych systeméw
hamulcowych (Rys. L.).

Firma Bosch Rexroth w ramach umowy z firma
Kamax - Axtone i w oparciu o dostarczone
zalozenia opracowata projekt elektro-pneuma-
tycznego napedu SNHP - elastomerowo-gazo-
wych punktowych hamulcéw torowych.
System ten zaprojektowano z podziatem
na tory i sekcje hamulcowe. Jeden tor kierun-
kowy skifada si¢ z 294 hamulcéw podzielonych
na sekcje I11I. Do obstugi tych sekgji stuzy 26
wysp zaworowych.

Inicjatorem i pomyslodawca tego rozwigzania
jest firma Kamax - Axtone, ktdéra sprawuje
nadzér nad caloécig prac oraz zabezpiecza
system sterowania catego ukladu.

Firma Bosch Rexroth w ramach umowy
dostarcza gotowe do zabudowania wyspy ste-
rowania pneumatycznego sekcjami hamulco-
wymi (Rys. 2.1 Rys. 3. - zawory CD7), sitowni-
ki pneumatyczne - jako elementy wykonawcze
punktowych hamulcéw (Rys. 4. - sitownik
KPZ) oraz elementy osprzetu i instalacji pneu-
matyczne;j.

Obecnie zabudowano i oddano do uzytku
I etap - 4 tory (Rys. 5.), w roku 2008 zostanie
zakonczony II etap — zabudowa nastepnych
4 toréw. 4

3 Kontakt:
mgr inz. Tomasz Batsch
Tel.: 017/ 869 86 07
Fax: 017/ 865 87 70
E-mail: tomasz.batsch@boschrexroth.pl

Rys. 2. Elektryczno-pneumatyczne skrzynki sterowania
sekcjami hamulcowymi

Rys. 3. Elektryczno-pneumatyczne skrzynki sterowania
sekcjami hamulcowymi

Rys. 5. Zabudowa systemoéw hamulcowych
z magistralg zasilania i sterowania
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System transportowy Rexroth TSsolar przewozi pewnie i czysto
bardzo czute moduly fotowoltaiczne

Coraz wieksze zainteresowanie na swie-
cie pozyskiwaniem energii elektrycznej
z wykorzystaniem zasobow naturalnych,
w tym energii sfonecznej, niesie za sobg
wzrost produkcji urzadzen do jej wytwa-
rzania. Obecnie zainteresowanie firm
zajmujacych sie produkcja kolektorow
stonecznych dla potrzeb techniki solarnej
mozna zauwazy¢ szczegolnie na potudniu
Europy, jednak majac na uwadze wzrost
dbatosci o ochrone srodowiska tenden-
cja ta bedzie miata charakter wzrostowy.

> Firma Bosch Rexroth podazajac za potrze-
bami klienta stworzyla specjalny system trans-
portowy TSsolar, za pomoca ktdrego mozemy
przewozi¢ bardzo czule moduty fotowoltaicz-
ne, zaréwno te cienkowarstwowe jak i krze-
mowe panele polprzewodnikowe bezposred-
nio na przeno$niku. System TSsolar bazuje
na dotychczasowym systemie transportowym
TS2 plus i zostal rozbudowany z przeznacze-
niem $cisle do techniki solarne;j.

TSsolar nadaje si¢ szczegdlnie do seryjnej

m Nowosci

produkgji i pozwala uzyskaé wysoka produk-
tywno$¢ przy zachowaniu najwyzszej jako-
$ci. Zastosowany pasek zebaty z zamknieta
powierzchnig i w specjalnym wykonaniu zapew-
ni jego dluga zywotnos¢. System TSsolar spel-
nia wymagania 6 klasy czystosci (DIN EN ISO
14644-1) i moze by¢ powszechnie stosowany
w otoczeniu ESD. Transportowane komponenty
techniki solarnej nie moga pracowaé w trybie
buforujacym i na kazdym odcinku przeno$nika
trzeba zastosowaé osobny naped. Dodatkowo
zaleca si¢ zastosowa¢ falownik dla tagodnego
wyhamowania i startu przewozonego detalu.

W zaleznosci od wielko$ci modutu fotowolta-
icznego uzytkownik ma do wyboru kilkupa-
sowe przeno$niki w dtugosciach do 6 metréw.
Do przemieszczen poprzecznych firma Bosch
Rexroth oferuje specjalnej konstrukgji windy HQ.
Dodatkowo do wyboru mamy specjalne wykona-
nie przeno$nika do zastosowan wysokotempera-
turowych - temperatura plyty do 200°C.

Tak jak wszystkie systemy transportowe
Rexroth TS tak i modutowe komponenty

Zawory ezektorowe EBS

Zawory EBS stuza do wytwarzania podci-
Snienia, sterowania nim oraz do kontroli
jego wartosci. Szeroka gama kompakto-
wych i lekkich produktéw EBS wykona-
nych z tworzyw sztucznych (poliamidu)
wraz z przyssawkami o roznych ksztat-
tach i rozmiarach tworzy baze do wielu
aplikacji pneumatycznych.

> Nowatorskie rozwigzania oraz wysoka
sprawnos¢ i wydajnoé¢ tych zawordw sprawia-
ja, ze sg one czesto stosowane w nowoczesnych
urzadzeniach.

EBS-ET to grupa zaworéw o najwiekszych
mozliwo$ciach w zakresie funkcji i wydaj-
nosci. Posiadaja one mozliwo$¢ odcinania
doplywu sprezonego powietrza, nadmuchu
w celu zrzucenia transportowanego detalu
oraz funkcje monitorowania podcis$nienia
i zabezpieczenia przed jego zanikiem:

Rys. 1. Zawory ezektorowe EBS

o optymalne ci$nienie zasilania 4,5 do 5 bar,
« wydajnoé¢ zasysania 7 do 223 1/min,

e zuzycie powietrza 8 do 320 I/min,

o temperatura pracy 0 do 50/60°C,

Rys. 1. System transportowy Rexroth TSsolar

do zabudowy TSsolar moga by¢ dowolnie
konfigurowane z pozostalymi elementami
techniki montazowej, czyli ze stanowiskami
pracy recznej (MPS) i systemem profili alumi-
niowych (MGE). 4

3 Kontakt:
mgr inz. Pawet Krzesak
Tel.: 071/ 364 73 27
Fax: 071/ 364 73 24
E-mail: pawel.krzesak@boschrexroth.pl

o przylacza gwintowane M5 do G1/41ina szyb-
koztacza na przewdd 4 do 8 mm,

o wielko$¢ dyszy 0,5 do 2,5 mm,

o warto$¢ uzyskanej prézni maksymalnie 87%,

« napiecie zasilania 24 VDC,

« moc pojedynczej cewki 1,3 W,

o sygnal wyjéciowy z czujnika ci$nienia 60 mA,

o diody sygnalizacyjne LED na cewkach
ZaWOTrOW.

Walory techniczne zaworéw EBS, ich pewnos¢

dzialania oraz trwaloé¢ sprawiaja, ze sa one

chetnie stosowane w ukladach ruchomych

manipulatoréw oraz urzadzen pick&place

do transportu detali. 4

3 Kontakt:
mgr inz. Ireneusz Jakubowski
Tel..  022/758 18 70
Fax: 022/ 758 87 35
E-mail: ireneusz.jakubowski@boschrexroth.pl
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Nowe cylindry hydrauliczne CDM1...2X

Nowa seria cylindréow hydraulicznych
o konstrukcji okragtej CDM1...2X, za-
stapita cylindry CDM1...1X oraz H 160M.
Ulepszona, modutowa konstrukcja zapro-
jektowana z wykorzystaniem najnowszych
programow MES dodatkowo wyposazona
w czujniki przemieszczenia daje uzytkow-
nikom konkretne korzysci oraz rozszerza
zakres mozliwych aplikacji. Nowa seria
zgodna jest ze wszystkimi najwazniejszy-
mi miedzynarodowymi standardami (m.in.
ISO 6020-1). Adresowana jest giéwnie
do przemystu ciezkiego, maszynowego,
papierniczego, drzewnego i do zastoso-
wan na liniach montazowych.

Rys. 1. Przyktadowe wersje cylindrow CDM1...2X

precyzyjne precyzyjne
centrowanie centrowanie
ttoczyska tloczyska

ttumienie

) Silowniki te wystepuja w trzech warian-
tach wykonania: CDM1 z jednostronnym
tloczyskiem, CGM1 z dwustronnym tloczy-
skiem oraz CSM1 z jednostronnym tloczy-
skiem ze zintegrowanym systemem pomiaru
drogi (dotychczas nie wystepujace).

Zakres $rednic oferowanych cylindréw to: 25
do 200 mm dla tloka i od 14 do 140 mm dla
tloczyska. Nominalne ci$nienie pracy wynosi
160 bar. Mozliwe jest réwniez, na zamdwie-
nie, wyzsze ci$nienie pracy, nawet do 200 bar.
Wszystkie wielkosci dostepne sa z maksymal-
nym skokiem 3000 mm oraz z ttumieniem
w obu koncach. Ttumienie wystepuje w wer-
sji samonastawnej lub z mozliwoscig zmiany

p—=_ -3
—

uszczelnienia

precyzyjne
prowadzenie
tloczyska

uszczelnienia

odpowietrzanie
cylindra

Rys. 2. Przekroj cylindra hydraulicznego CGM1...A2X z dwustronnym ttoczyskiem

Rys. 3. ICS (Interactive Catalog System)

nastawy ttumienia w obu koficach. Nowatorskie
rozwigzanie geometrii tulei thumiacych zapo-
biega pikom ci$nienia w koncach skoku.
Oproécz standartowych systemow uszczelnien
zaoferowano nowe uszczelnienia typu serwo
0 zmniejszonym tarciu, oraz specjalne uszczel-
nienia do pracy z estrami fosforowymi HFD-R
do ponad 150°C.

Zintegrowane czujniki zblizeniowe sygnali-
zuja skrajne potozenia tloka w obu koncach.
Opcjonalnie dostepne jest réwniez wykonanie
z absolutnym systemem pomiaru drogi infor-
mujacym o pozycji tloka. Umozliwia to sto-
sowanie tych silownikéw takze w ukladach
regulacyjnych, do kontroli ruchu.

Nowa seria cylindréw uzupelniona zostata o nowe
powigkszone przylacza rurowe i kolnierzowe oraz
przylacza plytowe do zawordéw regulacyjnych
izwrotnych sterowanych typu SL/SV. Dostepnych
jest 9 sposobéw montazu cylindréw.

Przy doborze wszystkich cylindréw zachecamy
do korzystania z bardzo wygodnego oprogra-
mowania ICS (Interactive Catalog System),
znajdujacego si¢ na naszej stronie internetowej
www.boschrexroth.pl, ktére ulatwia poprawny
dobodr oraz umozliwia generowanie rysunkéw
montazowych w 3D lub 2D.

Wezystkie dodatkowe informacje techniczne znaj-
dziecie Panstwo w karcie katalogowej RE 17329.4

3 Kontakt:

Arkadiusz Gierczak

Tel.:  71/364 73 28

Fax:  71/364 73 28

E-mail: arkadiusz.gierczak@boschrexroth.pl

mgr inz. Andrzej Skrocki

Tel.. 22/738 18 54

Fax:  22/758 87 35

E-mail: andrzej.skrocki@boschrexroth.pl
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B Zastosowania

DB102_radio — wiertnica z magistrala CAN BUS i radiem

Firma Boart Longyear Sp. z 0.0. we wspét-
pracy z firmg Bosch Rexroth opracowata
nowoczesng wiertnice powierzchniowa typu
DB102_radio. Diugoletnia wzajemna wspot-
praca i doswiadczenie pozwolity na stwo-
rzenie nowego modelu wiertnicy z wykorzy-
staniem magistrali CAN BUS wraz ze stero-
waniem radiowym.

P Firma Bosch Rexroth zaoferowala swo-
jemu partnerowi kompleksowe rozwiazanie
nie tylko ukltadu hydraulicznego, ale réwniez
elektronicznego powigzanego ze sterowaniem
radiowym. W oparciu o know-how firmy Bosch
Rexroth zostal napisany program na bazie
oprogramowania Bodas.

Zastosowanie magistrali CAN BUS w duzej
mierze zmniejszylo rozmiar i ilo$¢ przewodow
elektrycznych oraz ilo$¢ polaczen pomiedzy
poszczegdlnymi elementami elektronicznymi,
dzigki czemu caly system jest bardziej efek-
tywny i mniej zawodny.

Zastosowanie sygnalow cyfrowych i wykorzy-
stanie wspdlnej magistrali komunikacyjnej
zwieksza odpornos$¢ uktadu na zakldcenia
i sprawia, ze posiada on tatwiejsza diagnostyke
oraz mozliwo$¢ optymalizacji.
Zaproponowano bloki hydrauliczne M4-12
i M4-15 ze sterowaniem EPM2 stosowanym
w sieci CAN oraz SP08 ze sterowaniem elek-

— S,

=
=1 kolorowy
joystick wyswietlacz DI3

rozdzielacz
hydrauliczny SB23

— -

elektronika RC wé(_‘ %’1 )

-, =
r@ czujniki : -

- elektronika RC rozdzieliacz
O hydrauliczny
s typu M4-12/

h M4-15

& np. potozenia -

Rys. 1. Przyktad magistrali CAN BUS w maszynach samojezdnych

troproporcjonalnym. Elektronika RC oraz
RCE wraz z programem logicznym stanowi-
ty ,moézg” maszyny. Operator maszyny ma
do dyspozycji dwa panele sterowane radiowo,
jeden do jazdy i regulacji silnika spalinowego,
drugi do wszystkich funkcji wiertnicy.
Uruchomienie maszyny pomimo zlozonego
i skomplikowanego systemu zakonczylo sie
powodzeniem.

Pozwala to optymistycznie patrze¢ na kolejne

aplikacje i zastosowania magistrali CAN BUS
w réznych maszynach samojezdnych réwniez
u innych klientéw firmy Bosch Rexroth oraz
dowodzi, ze jesli ,drive & control” to tylko
firma Bosch Rexroth. 4

3 Kontakt:
mgr inz. Krzysztof Sobon
Tel..  022/738 18 60
Fax: 022/ 758 87 35
E-mail: krzysztof.sobon@boschrexroth.pl
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Rys. 2. Wiertnica DB102 ze sterowaniem radiowym i blokami hydraulicznymi M4-12/15 z CAN BUS




B Informacja

Zakonczenie serwisowania analogowej techniki serwonapedow ANAX

do 31.12.2011

Napedy rodziny ANAX sg produkowane
i z sukcesem sprzedawane przez firme
Bosch Rexroth od 29 lat. Poddostawcy fir-
my Bosch Rexroth poinformowali niedaw-
no o zakonczeniu dostaw elementoéw, kto-
re wykorzystujemy do produkcji napedow
analogowych.

P Odpowiednio wczesniej informujemy

Panstwa, ze firma Bosch Rexroth, z dniem

31.12.2011, koniczy serwisowanie napedéw ana-

logowych Rexroth (kiedys Indramat), w zakresie

napraw oraz dostawy nowych elementéw zamien-

nych. Sg to:

o zasilacze - TVM, KDV1/2/3,

» moduly napedowe - TDM, TDA, KDA, KDS,
RAC, TFM, KDF,

o serwosilniki - MAC,

« moduly dodatkowe - TBM, TCM, CZ.

Prosimy juz teraz zabezpieczy¢ si¢, aby Pafistwa

maszyny i urzadzenia mogty dalej pracowac.

Mimo zakonczenia serwisowania mozemy

Panstwu zaproponowaé odpowiednie rozwigza-

nie, ktére przedluzy ponad rok 2011 petng dyspo-

zycyjno$¢ Panstwa maszyn i urzadzen:

« odéwiezenie ,,Plus“ z przedtuzeniem serwiso-
wania do konca 2016 roku;
Uwaga: prosimy nie czeka¢; liczba komponen-
tow jest ograniczona,

« retrofit poprzez zastosowanie wspdlczesnej
rodziny napedowej IndraDrive,

« modernizacja obejmujaca wymiane napedow
i sterowania na wspolczesne.

Zalety:

« obecne maszyny i urzadzenia sa dalej do dys-
pozycji,

» mozliwa dalsza produkgja,

« dokladna orientacja w kosztach.

Informacje dotyczace od$wiezenia ,,Plus”™:

o czyszczenie dostarczonych elementow,

» wymiana czeéci zuzywajacych sie,

« zastosowanie cze$ci zamiennych wg specyfika-
¢ji producenta,

« wstepne sprawdzenie modulu sterujacego,

o sprawdzenie dziatania i wielogodzinne badanie
ciagle,

o ustawienie danych i parametrow,

« badanie wysokiego napiecia i izolacji wedtug
VDE 0104,

Ciag dalszy na stronie 8>>

luzownik

tachopradnice

enkoder

kotnierz

kondensator

X X

Rys. 2. Komponenty rodziny ANAX wymieniane na nowe podczas odswiezania ,Plus”

styczniki i przekazniki

7
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Ciag dalszy ze strony 7>>

« napedy: retusz optyczny (bez wymiany
korpusu),

silniki: lakierowanie,

nowe tabliczki znamionowe z aktualng data

produkcji,
o dokumentacja i archiwizacja przebiegu prze-
gladu,
+ nowa gwarancja materialowa na kompletny
wyrob,
o zgromadzenie:
- materialéw do napraw,
- wyposazenia do napraw,
- know-how w zakresie serwisu,
- dokumentacji,
« w wydluzonym okresie gwarantujemy doko-

nanie naprawy.

Napedy rodziny
ANAX

Napedy rodziny
IndraDrive

Rys. 3. Retrofit

Informacje dotyczace retrofitu:

zastapienie napedéw analogowych cyfrowymi
napedami rodziny IndraDrive,

zapewnione serwisowanie i czesci zamienne,

silniki dopasowane w zakresie wymiaréw kot-
nierzy, wzglednie poprzez dodatkowy lacznik,

interfejs analogowy do sterowania nadrzednego,

lepsze diagnozowanie. 4

} Kontakt:

mgr inz. Michat Gruszka

Tel.. +48 668 23 55 47

Fax: +48 61 816 77 64

E-mail: michal.gruszka@boschrexroth.pl

mgr inz. Zdzistaw Rogala

Tel.:  +48 660 40 94 56

Fax: +48 32 363 51 01/02

E-mail: zdzislaw.rogala@boschrexroth.pl

® Nowosci

Centrum napraw elementéw i zespotow
hydraulicznych uktadow napedu | sterowania

Serwis firmy Bosch Rexroth Sp. z o. o.
zostat utworzony z myslag o zapewnie-
niu naszym klientom profesjonalnego
wsparcia, zaréwno praktycznego jak
i teoretycznego, w zakresie eksploatacji
uktadéw napedu i sterowania wszyst-
kich naszych branz. Chcemy dzieli¢ sie
wiedzg na temat dziatania i mozliwosci
naszych wyroboéw, uktadéw i systemow,
poniewaz tylko w ten sposob nasze
produkty beda mogtly osiggnac¢ petnie
swoich mozliwosci, minimalizujgc tym
samym koszty dziatalnosci przedsie-
biorstw naszych klientéw.

P Niezaleznie od wysokiej jakosci dostar-
czanych wyrobow, Bosch Rexroth dyspo-
nuje wyrdzniajacym ja na polskim rynku
serwisem, ktory z uwagi na mozliwo$¢ dzia-
fania zaréwno na terenie calego kraju, jak
i poza jego granicami oraz dzieki kompe-
tencji i do§wiadczeniu swoich pracowni-
kéw, umacnia pozycje firmy jako czotowego
dostawcy elementow, zespoléw oraz ukta-
déw napedu i sterowania.

Rexroth
Bosch Group

Certificate

The product group Maobile Service
canfirms that:

Bosch Rexroth sp. z 0. 0.
Poland

% gualified as
Service Center of Compatence
{&Cal)

for the following BRH-M products:
MAxial Piston Units
External Gear Units
Mobile Controls
Mobile Blectronics
Gears
Radial Piston Motors
AR
i

e Roach Rearsth &l
L a3

Realizacja szeregu przedsiewzie¢ podjetych

w ubieglych kilku latach pozwolita na uzy-

skanie przez serwis naszej firmy uprawnien

certyfikowanego centrum kompetencyjnego

Bosch Rexroth AG obejmujgcego naprawy

gwarancyjne i pogwarancyjne oraz obstuge

w zakresie:

« hydraulicznych jednostek tlokowych osio-
wych (pomp i silnikow),

o hydraulicznych jednostek zgbatych (pomp
isilnikow),

o hydraulicznych pomp ttokowych promie-
niowych,

o zawordw i blokéw zaworowych przezna-
czonych do pojazdéw i maszyn samojezd-
nych,

o elektronicznych zespoléw sterowania
w hydraulicznych ukladach przeznaczo-
nych do pojazdéw i maszyn samojezd-
nych,

o przekladni zgbatych (w tym planetarnych)
przeznaczonych do pojazdéw i maszyn
samojezdnych.

Rexroth

Bosch Group

Certificate

Service Indusirial Hpdrauwsos
confirms that:

Bosch Rexroth Sp. z 0.0,
Warsaw, Poland
& quakfied as
Service Canter Advanced
18CA)

for the following products:
Servo Valves
Propostional Valves
Industrial Controls
Cylinders

Wiadad wrwil

L Burtormid

P R, G Bt

Rys. 1. Certyfikaty potwierdzajace, iz firma Bosch Rexroth Sp. z 0.0. jest centrum serwisowym w zakresie
hydrauliki mobilnej (po lewej) oraz centrum serwisowym w zakresie hydrauliki przemystowej (po prawej)



Rys. 2. Stanowisko do sprawdzania pomp i silnikow

hydraulicznych nr 1

Dodatkowo serwis uzyskat certyfikat Bosch

Rexroth A. G. uprawniajacy do prowadze-

nia napraw gwarancyjnych i pogwarancyj-

nych oraz obstugi nastepujacych elementow

i zespotow hydraulicznych:

e SErwozZaworow,

o elementow i zespoldéw proporcjonalnych,

o przelaczalnych elementéw i zespolow ste-
rowania w ukltadach przemystowych,

o cylindréw (sitownikow).

Uzyskanie i okresowe uaktualnianie powyz-
szych uprawnien mozliwe bylo dzieki posia-
danym odpowiednim kwalifikacjom cate-
go zespolu serwisu oraz dzieki stworzeniu
odpowiedniej bazy warsztatowej i labora-
toryjne;j.

Pomiary charakterystyk przeptywowych,
sprawno$ciowych, dokonywanie zagdanych
nastaw dotyczacych pomp tlokowych pro-
mieniowych, jednostek tlokowych osiowych
oraz ze¢batych realizowane jest na dwéch
stanowiskach kontrolno pomiarowych (Rys.
2. i Rys. 3.) (w zaleznoéci od stosownych
wymagan).

Ciag dalszy na stronie 10>>

Rys. 4. Stanowisko do sprawdzania zespotéw i elementow hydrauliki proporcjonalnej: cze$¢ pomiarowa (po lewej),
zasilacz hydrauliczny stanowiska (po prawej)

9
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Rys. 5. Stanowisko do sprawdzania elementéw i zespotow hydrauliki przetaczalnej

Ciag dalszy ze strony 9>>

Sprawdzenie dzialania, pomiary charak-
terystyk przeptywowych itp. elementow
i zespolow proporcjonalnych odbywa sie
z wykorzystaniem specjalnego unikalnego
stanowiska badawczego. Stanowisko wypo-
sazone jest w zespoly sterowania elektro-
nicznego, rejestracji, opracowania i archi-
wizacji pomiaréw oraz zasilania hydraulicz-
nego (Rys. 4.).

Hydrauliczne elementy i zespoly przetaczal-
ne sprawdzane sa z wykorzystaniem odreb-
nego stanowiska badawczego (Rys. 5.).

Systematycznie modernizowana baza dia-
gnostyczna serwisu oraz stanowiska kon-
trolno - pomiarowe w chwili obecnej nalezg
do najnowoczes$niejszych w kraju.

Wszystkie naprawy elementow i zespoléw
hydraulicznych uktadéw napedu i sterowa-
nia realizowane s3 z wykorzystaniem tylko
oryginalnych czeéci zamiennych. Po zakon-
czeniu naprawy kazdy element czy zespot
poddawany jest sprawdzeniu na jednym
z wyzej wymienionych, odpowiednio wypo-
sazonych stanowisk kontrolno - pomia-
rowych, a uzyskane wyniki pomiaréw

poréwnywane sg z danymi katalogowymi.
Charakterystyki wyznaczone z wykorzy-
staniem wyzej przedstawionych stanowisk
s3 odpowiednio zapisywane, opracowy-
wane i archiwizowane elektronicznie oraz
w formie wydruku, stanowiac jednoczesnie
zaewidencjonowany dokument konczacy
proces naprawy. Naprawiony element czy
zespdl uznany moze by¢ za naprawiony,
gdy podczas sprawdzenia uzyskuje cechy
i parametry wyrobu nowego. Jednoczesnie
udzielana jest petna 12 - miesieczna gwa-
rancja na wymienione w ramach naprawy
cze$ci zamienne.

Ponadto w zakres bogatej oferty serwisu
firmy Bosch Rexroth Sp. z o. 0. wchodza
m. in.:

» montaz urzadzen oraz instalacji hydrau-
licznych, pneumatycznych i elektrycz-
nych,

o uruchomienia hydraulicznych, pneuma-
tycznych i elektrycznych uktadéw napedu
sterowania w urzadzeniach przemysto-
wych i maszynach mobilnych,

o kompleksowa obstuga hydraulicznych,
pneumatycznych i elektrycznych ukladéw
napedu i sterowania, w tym kompleksowa
obstuga olejowa,

o diagnostyka, badania i optymalizacja
parametréw pracy zespoléw oraz ukla-
déw hydrostatycznych, pneumatycznych
i elektrycznych,

» modernizacja hydraulicznych, pneuma-
tycznych i elektrycznych uktadéw napedu
i sterowania,

o doradztwo techniczne,

o dorazne doradztwo telefoniczne,

o szeroki zakres szkolen.

Dziatalno$¢ serwisu Bosch Rexroth Sp. z 0. o.
w pelni odpowiada wymogom stawianym
przez przyjety w ubieglym roku program
rozwoju firmy Bosch Rexroth AG oparty
na trzech fundamentalnych wartosciach:

« jakos¢,

« innowacyjnos¢ techniczna,

» zorientowanie na potrzeby klienta.

Serwis Bosch Rexroth to praktyczne roz-
wigzania ptynace z wieloletniego do$wiad-
czenia i otrzymywane z jednego, pewnego
zrédtia. 4

> Kontakt:
dr inz. Jarostaw Bialy
Tel.  +48 22738 18 49
Fax:  +48 22 758 87 35
E-mail: jaroslaw.bialy@boschrexroth.pl



® Zaproszenie | | Kiedy i1 gdzie

Odkryj swiat ; - 8 - 12 wrzesnia 2008
nowych technologii _ : B w5 miastach
Rexroth z zakresu t==s Polski

pneumatyki |

Jesli chcesz pozna¢ najnowsze trendy w pneumatyce firmy Bosch Rexroth oraz najnowsze pro-
dukty z dziedziny pneumatyki nie przegap tej okazji.

Zapraszamy juz teraz na unikatowa objazdowa wystawe ,,Pneumatyka Rexroth - doskonate
narzedzie wspomagajace automatyzacje”, ktora odbedzie si¢ w dniach 8 — 12.09.2008 w pie-
ciu miastach Polski:

Gdansk 8 wrze$nia Wrocltaw 11 wrzeénia
Warszawa 9 wrze$nia Katowice 12 wrze$nia
Poznan 10 wrze$nia

Informacje o naszej wystawie sa rdwniez dostepne na www.boschrexroth.pl
Serdeczne zapraszamy.

Bosch Rexroth Sp. z 0.0. Biura Regionalne:

ul. Jutrzenki 102/104,

02-230 Warszawa Gdansk 58 /52089 90 Szczecin  91/483 67 82
tel. 22 /73818 00 Katowice 32/36351 00 Warszawa 22/7381900
www.boschrexroth.pl Poznan 61/816 77 60 Wroctaw 71/3647320
e-mail: info@boschrexroth.pl Rzeszéw 17 /865 86 07

Electric Drives Linear Motion and Rexroth
and Controls Hydraulics Assembly Technologies Pneumatics Service
Bosch Group
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m Informacja

Badanie satysfakcji
klientow Bosch
Rexroth Sp. z o.0.

Przy ocenie naszej dziatalnosci zawsze
na pierwszym miejscu stawiamy zadowole-
nia klienta. Opierajac system zarzadzania ja-
kosci na normach ISO 9001 pragniemy stale
ulepszac jakos¢ oferowanych ustug. W tym
celu prowadzimy ciagte badania zadowole-
nia klientéw. Chcemy wyjs¢ naprzeciw ro-
sngcym zapotrzebowaniom i dostosowywac
nasze systemy i ustugi do potrzeb rynku.

)  Co roku zwracamy sie do czesci naszych klien-
tow (ponad czterystu) z ogromna prosba o podzielenie
sie z nami uwagami dotyczacymi naszej wspotpracy.
Badanie przeprowadzane jest metoda ankietowa.
Klienci mogg wypelni¢ ankiete na stronie interne-
towej, przesta¢ faksem badz poczta. Kwestionariusz
ankietowy zawiera 5 blokéw tematycznych obejmu-
jacych m.in. ocene sprzedawanych przez nas produk-
tow i systeméw, obstuge klienta, zapytania ofertowe,
dostawe, obstuge finansowa i serwis.

Ogolne zadowolenie

2 16
Chec¢ polecenia innym firmy Bosch Rexroth
0 10 90 084
Chec dalszej wspotpracy

05 96 0 81,9
_ X - Hom
niskie /a $rednie /a duze /a srednia

(172) @3) (4/5) wartos¢

Rys. 1. Ocena wspotpracy z firmg Bosch Rexroth

Cieszymy sie bardzo, iz s3 Panistwo ogélnie zadowo-
leni ze wspétpracy z nami (Rys. 1.).

Pojawiaja sie jednak pewne glosy negatywne, ktére
uswiadamiajg nam, iz stale musimy pracowa¢ nad
polepszeniem jakosci obstugi klientéw. Dziekujemy
za Panstwa zaangazowanie. Wszelkie Panistwa opi-
nie i sugestie sa wnikliwie analizowane, a wyciagane
wnioski stanowig punkt wyjscia dla dziatan kory-
gujacych i zapobiegawczych, ktore z kolei wytyczaja
nam kierunek rozwoju wspétpracy z Panstwem.
Na przetomie roku 2008/2009 przeprowadzone
zostanie kolejne badanie. 4

Kontakt:

mgr Magdalena Chmielewska

Tel.. 22/738 18 80

Fax: 22/ 758 87 35

E-mail: magdalena.chmielewska@boschrexroth.pl

B Impressum

m Wydarzenia

Bosch Rexroth na warszawskich uczelniach

technicznych

Firma Bosch Rexroth po raz kolejny zorga-
nizowata eventy dla studentéw uczelni wyz-
szych technicznych. 9 stycznia spotkalismy
sie ze studentami Politechniki Warszawskiej
na Wydziale Inzynierii Produkcji, prezen-
tujac przede wszystkim branze napedow
elektrycznych i sterowan, a 24 i 25 kwietnia
obecni byliSmy na Wydziale Mechanicznym
Wojskowej Akademii Techniczne;j.

Rys. 1. Uroczysto$¢ wreczenia certyfikatow
w siedzibie Bosch Rexroth Sp. z 0.0. w Warszawie

P Na Politechnice Warszawskiej kierownik
branzy regulowane napedy elektryczne i ste-
rowania — pan Romuald Lis - przeprowadzil
szkolenie pt.: ,,IndraDrive — Safety Technology”,
ktore w pozniejszym terminie zostalo zakonczo-
ne sprawdzianem z otrzymanych wiadomosci.
14 lutego w siedzibie firmy Bosch Rexroth przy
ul. Jutrzenki w Warszawie studentom, ktérzy
pozytywnie zaliczyli sprawdzian zostaly wre-
czone Certyfikaty, a trzej ,,najlepsi z najlepszych”
otrzymali nagrody rzeczowe. Program spotkania

obejmowal réwniez zwiedzanie firmy, a w szcze-
gblnosci stanowisk naprawczych w dziale ser-
wisu. Ogoélng prezentacje firmy przedstawit
Pelnomocnik Biura Regionalnego Warszawa,
pan Tadeusz Glebicki, a Kierownik Dzialu
Personalnego, pani Jolanta Kowalczyk - przed-
stawila mozliwoéci rozwoju i kariery dla inzy-
nieréw w firmie Bosch Rexroth. Jeden z laure-
atow sprawdzianu przeszedl pozytywnie proces
rekrutacyjny i od kwietnia rozpoczat praktyke
studencka w Pionie Techniki.

Event na Wojskowej Akademii Technicznej
byl imprezg towarzyszacg XXVII Miedzy-
narodowemu Seminarium Naukowemu, pod-
czas ktorego uczestnicy z kraju, jak i zagranicy
prezentuja swoje osiggniecia pracy naukowej.
Prezentacje firmy Bosch Rexroth podczas tego
seminarium wyglosil pan Jarostaw Bialy.
Podczas obu spotkan na stoisku Bosch Rexroth
studenci mogli uzyska¢ informacje o wszyst-
kich produktach firmy Bosch Rexroth, otrzy-
ma¢ materialy promocyjne i dydaktyczne,
uruchomi¢ samodzielnie manipulator (na PW,
WIP), wzig¢ udzial w konkursie tematycznym
z nagrodami oraz dowiedzie¢ si¢ 0 mozliwo-
$ciach praktyk i pracy w naszej firmie. 4

) | Kontakt:
inz. Lidia Stykowska
Tel..  22/738 18 81
Fax:  22/758 57 35
E-mail: lidia.stykowska@boschrexroth.pl

Rys. 2. Szkolenie IndraDrive - Safety Technology na Wydziale Inzynierii Produkcji PW

drive & control local jest dodatkiem informacyjnym spoétek Bosch Rexroth AG. Wydawca polskiego wydania:
Bosch Rexroth Sp. z 0.0., ul. Jutrzenki 102/104, 02-230 Warszawa, tel.: 22 738 18 00; fax: 22 758 87 35.

Wszelkie prawa zastrzezone. Powielanie tylko za zgoda wydawcy.

Rexroth
Bosch Group



