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Wkiad firmy Bosch Rexroth

na targach ITM Polska w rozwoj uktadow hydraulicznych
polskich

P W dniach 9-12 czerwca 2008 odbyta sie
w Poznaniu jubileuszowa, osiemdziesiata
edycja ITM Polska - najwiekszych targow
nowoczesnych technologii dla przemystu
w Nowej Europie. Ekspozycja ITM Polska
2008 siegneta 30 000 mkw. Z oferta wystaw-
cow zapoznalo sig 22 000 zwiedzajacych z 35
panstw i terytoriow. W targach wzielo udziat
blisko 1400 firm z 34 krajow.

Firma Bosch Rexroth uczestniczyta w targach
ITM Polska w ramach Saloniu Obrabiarek
i Narzedzi MACH-TOOL - najwigkszego
z tematycznych salonéw tych targow.

Rys. 1. Stoisko firmy Bosch Rexroth na targach ITM
Polska 2008

Stoisko Bosch Rexroth przyciagneto uwage
zwiedzajacych m.in. poprzez eksponowany
manipulator wyposazony w napedy pneu-
matyczne i elektryczne, sifownik bezttoczy-
skowy RTC, ktory stosowany jest w wielu
nowoczesnych urzadzeniach, a najczesciej
w manipulatorach jako jedna z osi manipu-
lacji. Zainteresowaniem cieszyl si¢ rowniez
prezentowany system IndraMotion - roz-
wigzanie automatyki przemystowej pod klucz
oraz napedy pomp o zmiennej predkosci
obrotowej dla obrabiarek (VSP). 4
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Rys. 1. Spycharka z napgdem hydrostatycznym SG15HS - HSW

Firma Bosch Rexroth Sp. z 0.0. w cza-
sie swojej siedemnastoletniej dziatal-
nosci na rynku polskim wspétpracowata
i wspotpracuje ze wszystkimi polskimi
producentami maszyn budowlanych.
W ramach wspotpracy oferuje doradz-
two techniczne, elementy hydrauliczne
a przede wszystkim kompletne rozwiagza-
nia uktadéw hydraulicznych wraz z ukta-
dami elektroniki sterujgcej, wykonanie
instalacji uktadow i obstuge serwisowa.

» Coraz wyzsze wymagania norm UE
w zakresie ochrony srodowiska, bezpieczen-
stwa pracy, coraz wyzsze wymagania uzyt-
kownikéw maszyn dotyczacych wyzszej
ergonomii pracy operatora, obnizenia ceny
maszyny, obnizki kosztéw zuzycia energii
oraz zwiekszenia wydajnosci pracy wymuszaja
na wszystkich producentach maszyn budowla-
nych szukanie jak najlepszych rozwigzan.

Badania i rozwéj w firmie Bosch Rexroth
ukierunkowane sa na elementy i uktady spet-
niajagce w/w wymagania a rola nasza jako
Bosch Rexroth Polska jest pomoc producen-
tom maszyn w ich stosowaniu i wdrazaniu.

Niniejszy artykul poswigcony aplikacjom
elementéw i ukladéw Rexroth ma na celu
pokazanie aktywnosci i zaangazowania firmy
Bosch Rexroth w rozwoj uktadéw hydraulicz-
nych maszyn budowlanych produkowanych
w Polsce tj. szczegolnie: koparek, spycharek,
fadowarek oraz réwniarek.

Pokazujac po krétce historie rozwoju ukla-
déw hydraulicznych zrealizowanego przez
polskich producentéw maszyn budowlanych
takich jak HSW, Zanam, Warynski, Fadroma,
Mista czy Polremaco wspartych przez zaple-
cze badawczo-rozwojowe: IMBIGS, PIMB,
OBRMUZIT oraz wyzsze uczelnie techniczne,

Ciag dalszy na stronie 2>>
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pragniemy zaznaczy¢ znaczaca role w ten roz-
woj projektantéw z firmy Bosch Rexroth.

Spycharki ggsienicowe

1990 - Spycharka z napedem hydrosta-
tycznym SG15HS - HSW

Pierwszym ukladem hydrostatycznym wraz
z ukladem sterowania elektronicznego zaofe-
rowanym przez firme Bosch Rexroth byt uklad
napedowy do prototypu przemystowego spy-
charki SGI5HS dla firmy HSW.

Spycharka wyposazona byta w uktad hydrau-
liczny zawierajacy:

« pompy A4VG71EP,

« silniki A6VM160EP,

. elektronika FZA. Rys. 2. Spycharka XC-2
Spycharka charakteryzowala si¢ nastgpujacy-

mi parametrami:

- maksymalna sita napedowa 225kN,

- maksymalna predkos¢ jazdy 11km/h,

+ masa spycharki 15 700kg,

+ moc silnika 93kW przy 25000br/min,

+ zdecydowanie wyzsza wydajno$¢ jednostko-
wa od spycharek z napedem hydraulicznym.

1998 - Spycharka XC-2 - Huta Stalowa Wola
Kolejnym zadaniem bylo wprowadzenie uktadu
hydrostatycznego do mniejszej spycharki TDS,
ktoérej prototyp oznaczono symbolem XC-2.
Uktad spycharki wyposazony zostat w:

« pompy A4VG90DA,

. silniki A6VM107EZ.

Parametry spycharki to:

- maksymalna sita napedowa 135kN,
- maksymalna predkos¢ jazdy 10,5km/h, Rys. 8. Spycharka TD25
- masa spycharki 9500kg,

+ moc silnika 71kW przy 22000br/min.

Spycharki z napedem hydrostatycznym
typu SG15HS i XC-2 produkcji HSW
Dzigki zastosowaniu w spycharce napedu
hydrostatycznego w miejsce napedu hydro-
kinetycznego uzyskano:

« wyzszg wydajnosé,

- wiekszg zwrotnos¢,

« lepsza ergonomig sterowania,

« nizszy hatas,

+ nizsza toksycznosc¢ spalin.

Produkcja obu spycharek zakonczyla sie¢

na etapie prototypu jednak obecnie jest szan-
sa na powrdt do planu produkeji XC-2.
Rys. 4. Ladowarka 555



2006 - Hydrostatyczny naped wentylatora
spycharek TD25 i ladowarek 555
Hydrostatyczny naped wentylatora wpro-
wadzono do maszyn seryjnych produkowa-
nych przez firm¢ HSW S.A. w roku 2006.
Zastosowanie w/w napedu spowodowato:

- ograniczenie toksycznosci spalin silnika
(dzieki utrzymaniu temperatury powietrza
dotadowanie na wymaganym poziomie),

- szybkie rozgrzanie maszyny w warunkach
zimowych (wentylator nie kreci si¢ przy
zimnym silniku),

- zmniejszone zuzycie paliwa (silnik spali-
nowy i ukfad hydrauliczny pracuja w opty-
malnej temperaturze),

- mniejsza glosno$¢ maszyny (predkosc obro-
towa wentylatora dostosowana do wartosci
chwilowego generowanego przez maszyne
ciepta),

- dowolnos¢ zabudowy wentylatora a zatem
i chlodnicy w maszynie (potozenie wen-
tylatora nie jest zwiazane mechanicznie
z silnikiem spalinowym),

- efektywne odprowadzenie ciepla przez chtod-
nice przez zwigkszenie wydajnosci wentylato-
ra (mozna zmniejszy¢ wymiary chlodnicy).

2004 - Spycharka kopalniana TD18NPH1

- Polremaco

Kompleksowa aplikacja uktadéw napedo-

wych realizowang przez firme Bosch Rexroth

byla spycharka kopalniana zaprojektowana

w roku 2004 i produkowana seryjnie przez

Polremaco. Spycharka ta pracuje w ekstremal-

nych warunkach kopalni miedzi w KGHM.

Uklad hydrauliczny spycharki obejmuje

uktady:

« napedowy jazdy,

. sterujacy lemieszem,

- napg¢dowy wentylatora,

. sterujacy predkoscia obrotowa silnika spa-
linowego.

t adowarki kotowe

2004 - Uklad stabilizacji jazdy w tadowar-
kach

Jednym z probleméw pracy tadowarek byta
»galopujaca” jazda po nieréwnym terenie
z fadunkiem w tyzce.

Wprowadzony do polskich tadowarek (2000-
2004) uktad stabilizacji jazdy zwigkszyl:

- predkos¢ transportowa (o okoto 20%),

. skuteczno$¢ hamowania,

Rys. 5. Spycharka kopalniana TD18NPH1

RCEOT0
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Rys. 7. Maszyna bez uktadu stabilizacji

stabilizacji RSM2

- komfort pracy operatora,
- bezpieczenstwo pracy tadowarka.

Propozycje firmy Bosch Rexroth do fado-
warek kopalnianych Zanam - Legmet

Rys. 8. Maszyna z wigczonym uktadem  Rys. 9. Zawor stabilizacji jazdy

RSM2

Ladowarki kopalniane réznia si¢ od typowych
maszyn budowlanych gléwnie wysokoscia.
Mata wysokos§¢ zmniejsza miejsce do zabudowy
poszczegdlnych ukladoéw fadowarki wymagajac

Ciag dalszy na stronie 4>>

3



4

drive&control I Oca I

Ciag dalszy ze strony 3>>

zwartosci ich konstrukgji. Z uwagi na wysokie
zapylenie powietrza w kopalni oraz wysoka
wilgotnoé¢ uktad hydrauliczny musi posiada¢
skuteczniejszy uklad filtracji oleju w poréw-
naniu z maszynami budowlanymi. Praca
fadowarki przy wydobywaniu rudy powoduje
wysokie obcigzenia dynamiczne osprzetu, ktére
sa pochlaniane przez uktad hydrauliczny.
Aplikacje Bosch Rexroth w tadowarkach
Zanam dotycza:

« ukladu roboczego,

« ukladu stabilizacji jazdy,

+ ukladu hamulcowego.

Hydromechaniczny uktad napedowy jazdy
(CVT/HVT) (continuous variable trans-
mision)
Jedna z nowosci, ktéra wdraza firma Bosch
Rexroth w ladowarkach kotowych jest naped
kumulujacy uktad mechaniczny i hydrostatycz-
ny. Pierwsze tego typu rozwiazanie zaprezen-
towata firma Komatsu w latach 90-tych, pod
nazwa HMT. Pompa osiowa tloczkowa napedza-
na od silnika diesla wprawia w ruch silnik osio-
wy ttokowy, ktérego moment obrotowy poprzez
koto koronowe przekltadni planetarnej dodaje
si¢ lub odejmuje od momentu przekazywanego
mechanicznie bezposrednio z silnika spalinowe-
go na kolo stoneczne. Powyzszy uklad posiada
wysoka zdolno$¢ przejmowania obcigzen dyna-
micznych powstajacych podczas pracy maszyny
przez przekladni¢ hydrostatyczna oraz osiaga
wysoka sprawnosci przy jezdzie transportowej
przez przekladnie mechaniczna.
Pomystem firmy Bosch Rexroth na obnize-
nie kosztow tego ukladu jest hydrostatyczny
kompaktowy zespol A40CT, w ktérym:
pompa i silnik znajduje si¢ w tym samym
korpusie,
. zredukowana jest masa zespolu w porow-
naniu z oddzielnymi jednostkami,
« ogodlna sprawnos¢ zespotu jest podwyz-
szona poprzez bezposrednie polaczenie
pompy i silnika.

Koparki

Mimo, ze koparki i to zaréwno gasienicowe jak
i kotowe znikty juz z katalogu maszyn produ-
kowanych w Polsce to nie sposdb zapomnie¢
o firmie Warynski, ktéra przez lata byla jedna
z wizytowek polskiego przemystu.

Rozwdj uktadéw hydraulicznych w polskich
koparkach nastepowal poprzez sukcesywne

+ uktad hamulcowy
odzyskujacy energie

I
blok
zaworowy

sterowanie hydrauliczne
+ silnikiem spalinowym
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uktadu hydraulicznego i silnika
spalinowego obrazuje wzrost
catkowitej sprawnosci

=minimalne zuzycie paliwa

Rys. 11. Schemat blokowy hydromechanicznego uktadu napedowego jazdy

Rys. 12. Zespot A40CT

zastgpowanie energochlonnych i niewydaj-
nych ukladéw dlawieniowych z pompami
i silnikami zebatymi oraz rozdzielaczami
marki Warynski, uktadami opartymi w petni
na jednostkach o zmiennym wydatku.
Zastosowano:

-+ podwdjne gtéwne pompy osiowe tlokowe
zmiennej wydajnosci A8VO28/80 z sumo-
wym regulatorem stalej mocy i funkcja
Qmin,

- silniki osiowo ttokowe A2FM i A2FE
do napedow jazdy i obrotu,

- monoblokowe rozdzielacze typu M8-16/22
z optymalizowanymi suwakami i funkcja
zdwojenia wydajnosci,

- kompaktowe przekltadnie planetarne typu
GFT do napedu gasienic,

- ergonomiczne sterowniki krzyzowe 4TH6E.

Rowniarka RD165/RD155 — Mista

Mista rozpoczela seryjna produkuje rowniarek
od konca lat dziewiec¢dziesiatych. Od poczatku
stosowane byty jednostki firmy Bosch Rexroth.
Pozwolilo jej to znaczaco poprawi¢ w stosunku



Rys. 14. Rowniarka RD155

Rys. 13. Koparka

do pierwowzoru produkowanego w oparciu
o umowe z Dormasz zar6wno parametry pracy
maszyny jak i jej ergonomig oraz Zywotnos¢.
Dzi$§ maszyna plasuje si¢ z powodzeniem
wsérod maszyn zachodniej konkurencji.

2006 - Wprowadzenie ukladu hydraulicz-
nego napedu przedniej osi w rowniarce
RD155 - Mista
W 2006 roku na zyczenie firmy Mista opra-
cowano koncepcje hydrostatycznego napedu
przedniej osi ze sterowaniem elektronicznym.
Zalozeniem bylo uzyskanie wzrostu sity uciagu
koniecznej podczas pracy réwniarki na liskim
podlozu - podczas odsniezania drég i pracy
maszyny na gruncie blotnistym o niskiej przy-
czepnoéci. Opracowano uktad hydrauliczny
wraz z ukladem elektronicznym opartym na
jednostce RC-2-2 powodujacy synchroniza-
cje napedu tylnej osi z napedem przedniej
osi. Zastosowano wariant jazdy agresywnej
(obroty kot przednich 2% wyzsze od obrotow
kot tylnych) stosowany do urabiania gruntu
i synchroniczny do niwelacji gruntu.
W planach jest opracowanie ukiadu hydro-
statycznego calej maszyny.
Korzysci wynikajace z zastosowania napedu
przedniej osi:
+ wyzsza sita uciagu szczegdlnie konieczna pod-
czas od$niezania i prac w blotnistym gruncie,
« wyzsza wydajnos¢ (mozliwos¢ efektywniej-
szego réownania za jednym przejsciem).

Rys. 15. Réwniarka RD155

Roéwniarka RD165

W réwniarce RD165 zastosowano uktad ste-
rujacy osprzetem typu LS (predkos¢ ruchu
osprzetow nie zalezy od obcigzenia) co umoz-
liwito nastepujacych korzysci:

- wysoka dokladnos¢ sterowania,

- wyzsza wydajnos¢,

- lepsza ergonomig sterowania,

- nizszy hatas.

Stosowane uktady hydrauliczne oraz ele-
menty uktadow hydraulicznych firmy
Bosch Rexroth w maszynach budowlanych
produkowanych w Polsce znacznie popra-
wily ich parametry uzytkowe powodujac,
ze staly si¢ konkurencyjne dla maszyn
budowlanych produkowanych przez czolo-
wych §wiatowych producentow.

Komponenty ukltadéw hydraulicznych
w polaczeniu ze sterowaniem elektronicz-
nym umozliwiaja produkcje w Polsce maszyn
budowlanych o nowej jakosci, w ktérych
szereg ich funkcji sterowanych jest auto-
matycznie bez udzialu operatora powodu-
jac, ze jego praca jest znacznie wydajniejsza
i mniej ucigzliwa. 4
Kontakt:
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m Projekt

Od projektu do wykonania — Bosch Rexroth, The Drive & Control Company

Biezaca wspotpraca Biura Regionalnego

Szczecin z firmg Europa Systems zaowo-

cowata ciekawa realizacjg w zakresie hy-

drauliki przemystowej w Niemczech.

P Dlaznanej w Europie firmy PERI GmbH,

zajmujacej si¢ migdzy innymi przygotowa-

niem materiatéw na szalunki stosowane np.

przy budowie wiaduktéw, mostéw i innych

wielkich budowli, firma Europa Systems

wykonata systemy transportu ,,stoséw” desek

oparte na przenosnikach rolkowych, dla kt6-

rych firma Bosch Rexroth zrealizowala system

hydraulicznego unoszenia. W projekcie tym

»pole” przenoénikéw (Rys. 1.) zapewnia w sys-

temie automatycznym transport ,,stosow”

z duza mozliwosciag kombinacji koncowego

miejsca skladowania czasowego.

System hydrauliczny zapewnia jednocze-

snos¢ pracy unoszenia przeno$nikow: na jed-

nym obszarze ,pola” - trzech rdwnoczesnie,

a w calej hali - dwunastu przenosnikow row-

noczesnie.

Projekt ten jest przykladem kompleksowego

podejscia firmy Bosch Rexroth do realiza-

¢ji na kazdym etapie inwestycji prowadzonej

przez naszego klienta. Realizacja projektu

w zakresie hydrauliki przemystowej przebie-

gala nastepujaco:

.+ uzgodnienie wstepne techniczne z rozpo-
znaniem ogolnego projektu,

. stworzenie koncepcji,

. zatwierdzenie koncepcji w uzgodnieniu
z klientem,

« przygotowanie projektu,

. zatwierdzenie do realizacji z wkomponowa-
niem do projektu ogélnego,

« zamoOwienia, dostawy,

« wstepny montaz w kraju, proby wstepne,

+ koncowy montaz w Niemczech,

+ proby i odbiory.

Biuro Regionalne Szczecin poprowadzito

realizacj¢ tematu w powyzszym zakresie przy

zabezpieczeniu sit wykonawczych i przy pel-

nym nadzorze wlasnym.

W projekcie zastosowano:

+ do unoszenia 31 przeno$nikéw: 142 cylindry
hydrauliczne typu CDLIMF3/50/28/60,

«do synchronizacji ruchéw tloczysk cylindréw:
31 dzielnikéw strumienia 4- i 6-sekcyjnych,

+ do sterowania: 13 blokéw z rozdzielaczami

Rys. 5. Préby wstepne

i zespolami odpowiednich zawordw,

- do zasilania hydraulicznego: 5 agregatow
hydraulicznych o mocach 4kW i 5,5kW
w tym dwa z zespotami akumulatoréw
hydraulicznych. (Rys. 2. 3. 4. 5.).

Duzym wyzwaniem byl przeprowadzony

w Niemczech montaz instalacji z logistyka

dostaw m.in. rur, zlaczek i uchwytéw rur.

Specyfika ,,pola” przenoénikow, gdzie nic nie

moze wystawad, a przenosniki ,upakowane”

sg blisko siebie - stwarzata istotne trudno-
$ci umieszczenia elementéw bardzo nisko,

w waskich przestrzeniach przy posadzce.

Dzieki zastosowaniu w agregatach wielo-
sekcyjnych pomp zebatych, wystarczajacym
zabiegiem do poprawnego dzialania systemu
okazalo si¢ czyszczenie rur przed montazem
(przy pomocy przyrzadu na sprezone powie-
trze do przestrzeliwania rur specjalnymi kor-
kami) oraz zalanie uktadu olejem o wysokim
stopniu filtracji. 4
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m Nowosci

MOTION CONTROL - nowe rozwigzania sterownikow
do zastosowan badawczych | przemystowych

Firma Bosch Rexroth otwiera nowy po-
ziom niezaleznosci na polu automatyzacji
ruchu z bogatym portfolio inteligentnych
sterownikéw osi dla napedéw elektrohy-
draulicznych. Program produkcji obejmuje
zintegrowane sterowniki jednej osi SYD-
FE, IAC-P, IAC-R, HACD, jak i najwyzszej
jakosci sterowniki ruchu HNC100® oraz
MAC-8 do sterowania w czasie rzeczywi-
stym trzydziestoma dwoma, a nawet pra-
wie nieograniczong liczba elektrohydrau-
licznych i elektromechanicznych osi.

D  Specjalisci Drive & Control bazujac
na wieloletnim do$wiadczeniu, wzieli pod
uwage specjalne wymagania napedéw elek-
trohydraulicznych i w potaczeniu z przyja-
znym oprogramowaniem oraz mnogoscia
interfejséw zaproponowali produkty uni-
wersalne, ktore mozna fatwo wkomponowa¢
w nowoczesng architekture systemu sterowa-
nia (Rys. 1.). Dzigki wysokiej jakosci, elastycz-

Regulator PQ

SYDFE

1-2 osie

HMCAO0-2

Rys. 1. Przeglad regulatoréw z grupy Motion Control

nosci i przydatnosci dla réznych aplikacji
oferowane sterowniki znajdujg zastosowanie
niemal we wszystkich galteziach przemystu.
Elektrohydrauliczne sterowniki osi oferowa-
ne przez firme¢ Bosch Rexroth osiagnety nowe
parametry: przyspieszenie do 80G, predkos¢
maksymalna do 10m/s oraz mozliwos¢ pracy
w czasie rzeczywistym. Doktadnos¢ pozycjo-
nowania mozliwa jest na poziomie mikro-
na w zaleznoséci od zastosowanego systemu
pomiarowego. Dotyczy to zaréwno stero-
wania jedng osig IAC oraz VT-HACD jak
i wieloma osiami HNC100® i MAC-8.
Uklad regulacji SYDFE z pompa ttokowa
osiowg o zmiennej wydajnosci A10VSO
umozliwia regulacje ci$nienia oraz nat¢zenia
przeptywu gwarantujac wysokg dynamike,
powtarzalno$¢ dzieki zamknietej petli sprze-
zenia zwrotnego oraz oszczedno$¢ energii
poprzez wyeliminowanie strat na dtawienie.
Sterowniki IAC zabudowane na zaworach

Regulatory osi

108 108

1AC-P
IAC-R

Regulatory ruchu

1-4 osi

HKNGC1 00-3X

o dzialaniu ciaglym posiadaja wbudowane
funkcje regulacji: ci$nienia, natezenia prze-
plywu, sily, pozycji oraz regulacji przetaczal-
nej (np. regulacja pozycji z narzucong regu-
lacja ci$nienia). Parametryzacji regulatora
dokonuje sie za pomocg komputera PC lub
z nadrzednego ukladu sterowania. Dost¢pne
sg wersje z interfejsami CANopen i Profibus-
DP. Sterowniki IAC-P bazuja na zaworach
proporcjonalnych typu 4WRE..., natomiast
sterowniki IAC-R na zaworach regulacyjnych
typu 4WRPEH. Posiadaja mozliwos$¢ zardow-
no inkrementalnego (1Vss) jak i absolutnego
(SSI) pomiaru przemieszczenia.
Rodzina cyfrowych sterownikéw VT-HACD
umozliwia elastyczne i precyzyjne sterowanie
ruchem dla maksymalnie dwdch petli regu-
lacyjnych. Konfiguracji, parametryzacji oraz
diagnostyki dokonuje si¢ w programie BODAC
na komputerze PC w $rodowisku Windows.
Zaleta tego jest mozliwoé¢ dokonania parame-
Ciag dalszy na stronie 8>>

1-2 regulatory

HACD

2-32 osi
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tryzacji bez znajomosci specjalistycznej wiedzy
programistycznej. Typowe zastosowanie ste-
rownikéw VT-HACD to pozycjonowanie oraz
pozycjonowanie z regulacja sity lub ci$nienia.
W sterowniki wbudowane sg algorytmy regu-
lacji dla napedéw hydraulicznych. Oferowane
s indywidualne wersje sterownikéw np. dla
wtryskarek VI-HACD-DPQ lub VT-HACD-
DPC dla zaciskow, w ktorych zostaty wbu-
dowane algorytmy regulacji uwzgledniajace
specjalistyczna wiedze technologiczng oraz
VT-HACD-B posiadajacy funkcje hamowania
osi w zaleznosci od przemieszczenia.

Nowa generacja sterownikéw ruchu HNC100
serii 3X, uzupelniajqc serie 2X, rozszerza zakres
aplikacji napedéw elektrohydraulicznych z funk-
cjami NC (sterowanie numeryczne) rodziny
HNC100®. Nowy, skalowalny sterownik umoz-
liwia kontrole do 4 osi elektrohydraulicznych.
Posiada zwiekszong moc obliczeniows, skraca-
jac znacznie czas probkowania oraz mozliwo$¢
bardzo tatwego transferu know-how zapisanego
w poprzednich wersjach HNC do sterownika
nowej generacji z nowymi mozliwosciami funk-
cjonalnymi. Wraz ze sterownikiem dostarczane
jest oprogramowanie WIN-PED® 6 umozli-
wiajace parametryzacje, programowanie, edy-
cje, diagnostyke procesu oraz stworzenie pro-
gramu sekwencyjnego NC na komputerze PC.
Dodatkowa korzyscia jest mozliwo$¢ samodziel-
nej edycji i dostosowania programu do indywi-
dualnych potrzeb chroniac w ten sposéb tajem-
nice technologiczne. Mozliwos¢ podtaczenia
HNC100® do sterownika nadrzednego (PLC
lub PC) oraz wyswietlacza (HMI) poprzez mig-
dzynarodowe interfejsy Profibus DP, CANopen
lub SERCOS umozliwia optymalne wkompo-
nowanie sterownika HNC100®-3X w globalng
koncepcje automatyzacji maszyn.

Obok regulatoréw osi, uniwersalnych ste-
rownikéw NC, firma Bosch Rexroth ofe-
ruje rowniez produkt tzw. "high-end” czyli
z najwyzszej polki, bazujacy na wieloletnim
doswiadczeniu i know-how w dziedzinie
automatyzacji. Jest to sterownik wieloosio-
wy MAC-8 posiadajacy mozliwos¢ dowol-
nego sterowania od dwéch do trzydziestu
dwoch osi. Sprawia to, ze jest to sterownik
umozliwiajacy realizowanie w szczegdlnosci
zlozonych i kompleksowych zadan automa-
tyzacyjnych. Posiada wbudowane algorytmy
regulacji nadaznej, regulacji stanu, hamowa-
nia zaleznego od przemieszczenia, regulacji
ruchu wspétbieznego do 32 osi oraz regula-

Rys. 3. Regulator osi IAC-R

cji ci$nienia i sily. Ponadto posiada funkcje
SPS umozliwiajaca samodzielne sterowa-
nie maszyn lub cze$ci maszyn. Komunikuje
sie przez interfejsy Profibus DP, CANopen,
Ethernet TCP/IP i UDP. Dedykowany jest
w szczegdlnosci do zastosowania w prasach,
w technice transportu bliskiego, urzadzeniach
hutniczych i walcowniczych, stanowiskach
badawczych oraz maszynach specjalnych.

Sterowniki z rodziny Motion Control
sa wynikiem dlugoletniej pracy i doswiad-
czenia firmy Bosch Rexroth w dziedzinie
automatyzacji. Oferujemy Panstwu mozli-

wos$¢ wsparcia inZynieryjnego oraz progra-
mistycznego, serwis o §wiatowym zasiegu
oraz specjalistyczne szkolenia.

Szczegdlowe informacje zawarte sa w kartach
katalogowych: MAC8-RE 30156; HNC100-RE
30139, RD30131; HACD-RE 30143, RE 30144,
RE 30146, RE 30147; IAC-RE 29191, RE 29014,
RE 29050; SYDFE-RE 30024. 4

3 Kontakt:
mgr inz. Andrzej Skrocki
Tel: 022/ 738 18 54
Fax: 022/ 758 87 35
E-mail: andrzej.skrocki@boschrexroth.pl
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Wielosekcyjny rozdzielacz hydrauliczny M4 z Atexem

Wysoko zaawansowane technologie
wymagaja nowoczesnych napedéw hy-
draulicznych. Proponowany przez firme
Bosch Rexroth rozdzielacz hydrauliczny
M4 o kompaktowej i modularnej budowie
dzieki swoim wielu zaletom znalazt zasto-
sowanie praktycznie we wszystkich urza-
dzeniach i maszynach samojezdnych.

) Obecnie firma Bosch Rexroth posia-
da w swojej ofercie rowniez wykonanie
bloku M4 dla gérnictwa wegla kamiennego.
Obowiazujace przepisy, zgodne z Dyrektywa
Nr 94/9/EC nakladaja bowiem na producen-
tow maszyn gorniczych i ich poddostawcow
jednoznacznie okreslone wymagania.

Chcac sprosta¢ wymaganiom rynku i obo-
wiazujacym przepisom bezpieczenstwa firma
Bosch Rexroth ma przyjemnos$¢ zaprezentowa-
nia rozdzielacza M4 z dopuszczeniem ATEX
dla stref zagrozonych wybuchem metanu IM2
i posiadajacym stopien ochrony Ex Ib 1.
Rozdzielacz hydrauliczny M4 posiadajacy
dwie wielkoéci znamionowe NG12 i NG15
z przeplywami odpowiednio 120L/min
i 150L/min moze pracowaé zarowno w ukla-
dzie z pompa zebata, jak réwniez w uktadzie
z pompa wielotloczkowq (load sensing). Moga
one by¢ sterowane mechanicznie, hydrau-

wzmacniacz

licznie i elekrohydraulicznie. Wszystkie tego
rodzaju sterowania posiadaja ATEX, blizsze
informacje dostepne w karcie katalogowej
RD/RE64283-XC-B2/04.06.

Na uwage zastuguje serwozawér STDS0014
posiadajacy bardzo dobre parametry pradowe.
Do sterowania serwozaworem potrzebny jest
bardzo niski sygnat pradowy 20mA, a zmiana
kierunku przeptywu w rozdzielaczu odbywa
sie za pomoca polaryzacji sygnatu sterujacego.
W ten sposob za pomoca jednego serwozaworu
uzyskuje sie przesterowanie suwaka w rozdzie-
laczu w obie strony, dodatkowo bezstopniowo
mozna regulowa¢ warto$¢ ci$nienia na wyjsciu
poszczegdlnych sekeji rozdzielacza w zaleznosci
od zmiany natezenia przeptywu. Niski pobor
mocy prowadzi ponadto do znacznego obni-
zenia kosztow eksploatacyjnych. Serwozawor
STDS0014 moze by¢ stosowany réwniez jako
niezalezny element sterujacy. Wymagania
odnosnie czystoéci stosowanego oleju hydrau-
licznego sa takie same jak dla ,normalnego”
sterowania elektroproporcjonalnego.

Firma Bosch Rexroth dodatkowo w pazdzier-
niku tego roku zamierza zaproponowac kolej-
ny rodzaj sterowania dla blokéw M4 posia-
dajacy certyfikat ATEX i mogacy pracowaé
w strefie IM2. Bedzie to sterowanie za pomo-

VA" VA®
—
@
O] Q X
(@) < )
@
Napigcie: min v
LS, ]
max 15V
serwozawor Ma Mg Natezenie: nom. 20mA
max 25mA
. . Typy ztaczy:
| pivtasteruiaca | sekcja M4 IM2: Typ 845-11-1125-001 Fa. Souriau

112GD: zgodne z MS3102 C14S-2P
ATEX: IM2, 112G, 112D

Rys. 2. Sekcja rozdzielacza M4 w wykonaniu ATEX z serwozaworem STDS0014-IM2

Rys. 1. Wielosekeyjny rozdzielacz hydrauliczny M4
z serwozaworami STDS0014 z certyfikatem ATEX

cq rozdzielacza suwakowego 3WE4 (karta
katalogowa RD/RE23140-XH-B2/08.07) zin-
tegrowanego w bloku M4.

Modutowa zwarta budowa rozdzielaczy
wielosekcyjnych M4, wysoka elastyczno$¢
konfiguracji oraz ,tatwos$¢” i doktadnos¢ ste-
rowania sprawiaja, ze stosowane s3 w wielu
aplikacjach. Dzigki posiadanym certyfikatom
ATEX spelniajacym dyrektywy EN94/9/, roz-
dzielacz ten moze by¢ z sukcesem stosowany
réwniez w gornictwie. 4

} Kontakt:
mgr inz. Krzysztof Sobon
Tel.: 022/ 738 18 60
Fax: 022/ 758 87 35
E-mail: krzysztof.sobon@boschrexroth.pl
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Rys. 3. Certyfikat zgodnosci serwozaworu STDS0014
z procedurg nr 94/9/EG
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Sitownik bezttoczyskowy CKP z prowadnicami

Wieloletnie doswiadczenia z sitownikami
beztfoczyskowymi zaowocowaly powsta-
niem nowej wersji z podwoéjna prowadnica.
P Jesttosztywnaiwytrzymata pod wzgle-
dem mechanicznym konstrukcja: aluminiowy
profil z owalnym tfokiem wewnatrz, amorty-
zatory oraz kanaly montazowe do elementéw
mocujacych i do czujnikéw potozenia.
Sitownik CKP jest przystosowany do monta-
zu w systemie Easy-2-Combine i camoLINE.
Mozna go konfigurowa¢ online na stronach
internetowych.

Gléwne parametry techniczne sitownika CKP:
- $rednice 16, 25, 32mm,

- ci$nienie zasilania 2 do 8bar,

- przytacza M7i Gl1/8,

- maksymalna predko$¢ przesuwu tloka

m Wydarzenia

ran, 3

Rys. 1. Sitownik CKP

2m/sek,
- maksymalne obciazenie dynamiczne 40280N,
- w opcji znajduje si¢ regulowany zderzak
do zmiany skoku sitownika oraz amorty-
zatory,

- mozliwos¢ zasilania sitownika ze wszyst-
kich stron oraz zainstalowania czujnika
polozenia tloka ST6 lub ST4,

- temperatura pracy -10 do +60°C.

Sitownik CKP tworzy zwarta i wytrzymala
0§ pneumatyczng gotowa do bezposredniego
montazu w urzadzeniach, oszczedzajaca jed-
noczesnie czas i koszty takiego montazu. Obok
moduléw pozycjonujacych CKK oraz CKR
bardzo czesto stanowi on jedna z osi manipu-
latoréw stosowanych w automatyzacji. 4

3 Kontakt:
mgr inz. Ireneusz Jakubowski
Tel..  022/738 18 70
Fax: 022/ 758 87 35
E-mail: ireneusz.jakubowski@boschrexroth.pl

Bosch Rexroth sponsorem konferencji naukowej
na Politechnice Warszawskiej

W dniach 17-18 czerwca 2008 roku na wy-
dziale Samochodéw i Maszyn Roboczych
Politechniki Warszawskiej odbyto sie pol-
sko — niemieckie seminarium naukowe nt.:
s,Development Trends in Design of Machi-
nes and Vehicles”. To naukowe spotkanie
zorganizowano pod patronatem Rektora
Cologne University of Applied Sciences
prof. Joachima Metznera i Rektora Poli-
techniki Warszawskiej prof. Wiodzimierza
Kurnika.

P  Sponsorami XX polsko-niemieckiego
seminarium byly przedstawicielstwa znanych
niemieckich firm w Polsce: Bosch Rexroth Sp.
z 0.0., Ammann Polska Sp. z 0.0. oraz Schmidt
Automotive Polska Sp. z o.0.

W tym roku bylo to juz 20-te jubileuszowe
seminarium i prezentacja osiagnie¢ pracowni-
kéw naukowych z CUAS i PW. Zorganizowane
ono bylo jak zawsze ze strony polskiej przez
wydzial Samochoddéw i Maszyn Roboczych
przy wspoétudziale wydziatu Elektrycznego
Politechniki Warszawskiej. Spotkania pol-
skich i niemieckich naukowcéw odbywa-
ja si¢ nieprzerwanie od 20 juz lat na prze-
mian w Niemczech (Cologne University of

Applied Sciences) i w Polsce (Politechnika
Warszawska). Pierwsze seminarium odbylo
sie w Kolonii w roku 1989. Gos¢mi honoro-
wymi byli profesorowie, ktdrzy rozpoczyna-
li te wspodlprace: ze strony niemieckiej prof.
Erhard Schilling oraz ze strony polskiej prof.
Gustaw Tyro (nawigzujacy pierwsze kontakty
prof. H. Bernacki niestety juz nie zyje).

Na seminarium, oprocz naukowcow z Cologne
University of Applied Sciences i Politechniki
Warszawskiej, obecni byli takze szefowie
przedstawicielstw niemieckich firm w Polsce.
Firme Bosch Rexroth reprezentowali: Dyrektor
Generalny Zarzadu Regionalnego na Europe
Srodkowa i Wschodnia — Friedrich J. Bader
oraz Dyrektor Bosch Rexroth Sp. z 0.0. — dr
inz. Wlodzimierz Bramowicz.

Seminarium otworzyt Dziekan wydziatu SiMR
PW prof. Jerzy Bajkowski. Nastepnie bardzo
ciekawe wystapienia mieli Rektorzy obu uczel-
ni prof. Wlodzimierz Kurnik i prof. Joachim
Metzner méwiacy o historii wspoélpracy oby-
dwu uczelni. Rozpoczelo to sesj¢ historyczna,
w ktorej prof. Gustaw Tyro opowiadat o gene-
zie wspolpracy i pokonywaniu z tym zwiaza-
nych réznorakich trudnosci. Bardzo interesu-
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Rys. 1. Plakat konferencji

jacy referat na temat zastosowania napedow
hydrostatycznych w mobilnych maszynach
roboczych przedstawil dyrektor firmy Bosch
Rexroth Sp. z 0.0. - dr inz. Wlodzimierz
Bramowicz.

W tym roku przybyta rekordowa ilo$¢ pra-
cownikéw naukowych z Niemiec prezentuja-
cych swoje osiagnigcia, az 24 osoby z uczelni
z Kolonii.

Po dwodch pracowitych dniach seminarium
jego uczestnicy zwiedzili kolejny region Polski,
jakim w tym roku byly Warmia i Mazury wraz
z tamtejszym Uniwersytetem Warminsko-
Mazurskim w Olsztynie. 4

3 Kontakt:
dr inz. Zbigniew Zebrowski
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Rexroth IndraDrive Cs - napedy kompaktowe z interfejsem opartym

na Ethernecie

Wraz z wprowadzeniem nowej serii nape-
dow kompaktowych IndraDrive Cs, firma
Bosch Rexroth poszerza oferte ciesza-
cych sie uznaniem w Swiecie napedow
matej mocy serii IndraDrive.

»  Oprécz konstrukeji zajmujacej mato
miejsca i znakomitych parametréw pracy,
IndraDrive Cs oferuje rowniez szeroki
zakres interfejsow wykorzystujacych sieci
lokalne Ethernet.

Ostatnio opracowany zestaw komunika-
cyjny, pozwalajacy na wieloprotokétowy
transfer danych, umozliwia IndraDrive Cs
sprostanie wysokim wymaganiom doty-
czacym otwartosci i spdjnosci. Protokoly
SERCOS III, PROFINET IO, Ethernet/IP
i EtherCat sg dostepne juz na pierwszym
poziomie rozszerzenia. Wykorzystujace pro-
tokdt Ethernet ztacza sa podiaczone przez
uniwersalne urzadzenie komunikacyjne,
ktére moze zostac tatwo skonfigurowane za
pomoca oprogramowania.

Dzigki temu urzadzenia Rexroth daja uzyt-
kownikom mozliwo$¢ uzyskania wysokie-
go stopnia elastycznosci w tworzeniu pota-
czen komunikacyjnych przy jednoczesnym
zmniejszeniu nakladu pracy w jego tworzenie.
Napedy sa wyposazone w uniwersalny inter-
fejs do przylaczenia wszystkich typowych
przetwornikow sprze¢zenia zwrotnego oraz
dodatkowe miejsce na interfejs opcjonalny,
co pozwala wypelni¢ nawet bardzo specja-
lizowane zadania napedowe. Wykorzystujac
standard sterowania IEC i wykonanie w wer-
sji przemystowej moduléw, IndraDrive Cs jest
idealnie dopasowany do szerokiego zakresu
zastosowan.

Nowy interfejs komunikacyjny dostosowany
do wielu protokoléw pozwala na uniwer-
salng eksploatacje IndraDrive Cs z réznymi
protokotami komunikacyjnymi wykorzystu-
jacymi Ethernet - bez wykonywania zmian
sprzetowych.

System IndraDrive Cs obstuguje nast¢pujace
protokoty:

- SERCOS 111,

- PROFINET IO,

« Ethernet/IP,

- EtherCat.

Rys. 1. System IndraDrive Cs

Dodatkowo, IndraDrive Cs moze by¢ rowniez
wyposazony w typowe zlacze komunikacyjne
takie jak np. PROFIBUS DP.

IndraDrive Cs obstuguje standardowo dzigki
uniwersalnemu interfejsowi najpopularniej-
sze typy przetwornikéw - oznacza to catko-
wita swobodg przy wyborze przetwornikéw
i systemow silnikowych.

IndraDrive Cs obstuguje nastepujace typy

przetwornikow:

- przetwornik absolutny EnDat 2.1 i EnDat
2.2,

. przetwornik absolutny Hiperface®,

- przetwornik absolutny do silnikéw Rexroth
- MSM,

- sygnaly inkrementalne 1 Vss,

- sygnaly inkrementalne 5 V TTL,

- rezolwery.

Charakterystyka techniczna:

- 2serie do bezposredniego podtaczenia z zasi-
laniem 110 - 230V AC lub 200 - 500V AC,

- dostosowane do silnikéw z ciagla moca
0,05 do 3,5kW,

- kompletny program napedéw z mozliwo-
$cig skalowania,

- kompatybilnos¢ z serig napedéw IndraDrive,

- wbudowane cyfrowe wejscia/wyjscia i wej-
$cia analogowe,

- inteligentny panel operacyjny z funkcja
programowania,

- zgodny ze standardem IEC modut logiczny
(opcjonalnie),

- zintegrowana technika bezpieczenstwa
(w przygotowaniu).

Silniki - dynamiczne i kompaktowe

Bezobslugowe silniki MSM sa dostepne
w pigciu rozmiarach z wyj$ciem mocy cig-
glej mechanicznej do 750W. Dzieki wyso-
kiej gestosci mocy w polaczeniu z niewielka
dlugoscig i minimalnymi rozmiarami kot-
nierza moga by¢ wykorzystane w réznych
aplikacjach. Silniki posiadaja klase¢ bezpie-
czenstwa z IP54 i sa wyposazone w abso-
lutny przetwornik polozenia, opcjonalnie
moga by¢ dostarczane z luzownikiem lub
bez niego. Sg one idealne do wykorzysta-
nia w urzadzeniach sterujacych zasilanych
3AC 230V. Do zastosowan przy wyzszych
napigciach i ciagtych mocach do 3,5kW
oferujemy silniki z szerokiego zakresu sil-
nikéw IndraDyn. 4

3 Kontakt:
mgr inz. Romuald Lis
Tel: 022/ 738 19 41
Fax: 022/ 758 87 35
E-mail: romuald.lis@boschrexroth.pl
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Bosch Rexroth
na Politechnice
Warszawskie;

3 czerwca 2008 roku w ramach spotkan
ze studentami firma Bosch Rexroth
miata przyjemnos¢ gosci¢ na Wydzia-
le Mechatroniki Politechniki Warszaw-
skiej. Od samego rana nasze stoisko
cieszyto sie duzym zainteresowaniem.
Uwage studentow przyciggaty mozli-
wosci: obejrzenia ruchomych ekspo-
natéow pneumatycznych, porozmawia-
nia z naszymi inzynierami, zapoznania
sie z ofertami praktyk i stazy w firmie
Bosch Rexroth oraz oczywiscie otrzy-
mania nagrody w konkursach.

P Wszyscy zainteresowani mogli obejrzeé
multimedialng prezentacje o firmie.
Podsumowaniem spotkania byt wyktad
poprowadzony przez pracownikow naszej
firmy, ktéry miat na celu przyblizenie stu-
dentom profilu dziatalnosci firmy Bosch
Rexroth.

Rys. 1. Stoisko Bosch Rexroth na wydziale
Mechatroniki Politechniki Warszawskiej

Po wyktadzie odbylo sie rozwiazanie kon-
kursu - krzyzowki oraz losowanie nagrod.
Tym optymistycznym akcentem zakonczy-
lismy wizyte na Wydziale Mechatroniki
Politechniki Warszawskiej dziekujac studen-
tom za pomoc w organizacji spotkania oraz
ich liczne przybycie. 4

3 Kontakt:
mgr Katarzyna Maksimowicz
Tel.: 22/73818 82
Fax:  22/758 87 35
E-mail: katarzyna.maksimowicz@boschrexroth.pl
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Bosch Rexroth na Pikniku Naukowym

Rys. 1. Piknik Naukowy Polskiego Radia i Centrum Nauki Kopernik

Firma Bosch Rexroth to nie tylko skom-
plikowana wiedza techniczna dostepna
wylacznie dla inzynierow i prezentowana
w ramach specijalistycznych imprez tar-
gowych.

P 14 czerwca 2008 roku na zapro-
szenie Kola Naukowego Automatyki
Przemyslowej Politechniki Warszawskiej
nasza firma wzieta udzial w 12. Pikniku
Naukowym Polskiego Radia i Centrum
Nauki Kopernik. Jest to najwieksza
w Europie plenerowa impreza popularyzu-
jaca nauke. Instytucje naukowe, uczelnie,
instytuty badawcze, muzea i instytucje
kultury, fundacje zwiazane z nauka oraz
kota naukowe prezentuja tu swoje osia-
gniecia i pokazujg nauke w sposéb zro-
zumiaty dla odbiorcéw w réznym wieku,
wykorzystujac eksperymenty, pokazy, cze-
sto takze interaktywne eksponaty.

Na naszym stoisku uczestnicy Pikniku
mogli zapozna¢ si¢ z dzialaniem mani-
pulatora prezentujacego system Easy-2-
Combine. System ten w konkursie orga-
nizowanym przez czasopismo Napedy
i Sterowania zdobyt wyrdznienie w katego-

PINMIK

Rys. 2. Plakat zapraszajgcy na Piknik Naukowy

rii ,Produkt Roku 2007”. Nasi inzynierowie
dbali o to, aby skomplikowane mechanizmy
manipulatora wyjasni¢ w jasny i zrozumia-
ty dla wszystkich sposéb.

Najmtodsi uczestnicy z ciekawoscia odkry-
wali tajemnice nauki, ktore dzigki formie
zabawy cieszyly sie¢ ogromnym ich zaintere-
sowaniem. Przyjemna atmosfera oraz niezli-
czone atrakcje, ktdre czekaly na uczestnikow
Pikniku okazaly si¢ wielkim sukcesem tej
imprezy. W ciggu jednego dnia Piknik odwie-
dzito az sto tysiecy osdb! 4
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