Bosch Group

m Wydarzenia

Firma Bosch Rexroth
wyrézniona

w Rankingu
,Wehikuty Czasu”

P Z wielka przyjemnoscia informujemy,

iz firma Bosch Rexroth otrzymata prestizo-
we wyroznienie od redakeji Gazety Prawnej
i znalazla si¢ w gronie laureatow Rankingu
Najzdrowszych Przedsiebiorstw ,,Wehikuly
Czasu”. Wyrdznienie odebrat w imieniu
firmy Bosch Rexroth Mieczystaw Stykowski,
Gléwny Ksiegowy i Prokurent.

Rys. 1. Jarostaw Kret oraz Mieczystaw Stykowski
(Bosch Rexroth) podczas wreczania wyréznien
laureatom Rankingu ,Wehikuty Czasu”

Ranking powstat przy wspotpracy Gazety
Prawnej oraz Wywiadowni Gospodarczej Dun
and Bradstreet. Celem rankingu bylo wylonie-
nie najzdrowszych przedsiebiorstw w Polsce,
dynamicznych, wiarygodnych finansowo oraz
tworzacych nowe miejsca pracy. Jak donosza
organizatorzy ,sa to przedsi¢biorstwa, ktore
przenosza nasz kraj w nowe czasy, w nows
rzeczywistos¢ gospodarcza’.

W rankingu znalazly sie firmy, ktore:

- zlozyly KRS, opublikowaty w Monitorze
Polskim B lub udoste¢pnity bezposrednio
wywiadowi Dun and Bradstreet bilans
oraz rachunek zyskow i strat za 2006 rok,

- wykazaly warto$¢ sprzedazy spotki za 2006
rok w przedziale 10 - 300 mln z1,

- odnotowaly wzrost sprzedazy w ostatnich
dwoch latach.

Ciag dalszy na stronie 5>>
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Bosch Rexroth Sp. z o.0., Polska

m Systems & Engineering

local

Naped i sterowanie Bosch Rexroth

do specjalnej dekoracji

musicalu ,Akademia Pana Kleksa”
w Teatrze Muzycznym ,Roma” w Warszawie

Rys. 1. Makieta dekoracji do musicalu ,Akademia Pana Kleksa”

Wspotczesnie wystawiane sztuki teatral-
ne, operowe a takze musicale wymagaja
coraz bardziej efektownych scenografii.
Inaczej mowigc scenografie to nowo-
czesne wzornictwo, stosowanie nowych
technik, dekoracje stacjonarne lub ru-
chome. Takie efekty powodujg wieksze
zainteresowanie spektaklami.

P Bosch Rexroth uczestniczy réwniez
w takich projektach, a w szczegdlnosci
w przygotowaniu specjalnych ruchomych
dekoracji.

Tego typu dekoracje realizowane byly
wczesniej przez nas w Operze Narodowej,
Teatrze Polskim w Warszawie oraz Teatrze
Muzycznym ,Roma” w Warszawie. Nasze
dostawy i ustugi (montaz i uruchomienie)
dotycza napedow, sterowania i regulacji.

W ostatnim okresie nasza firma wykonata
bardzo interesujacy projekt napedu i ste-
rowania specjalnej dekoracji do musicalu
~Akademia Pana Kleksa”.
Makieta tej dekoracji zostata przedstawiona
na Rys. 1. Na scenie zainstalowano 4 stupy,
na ktdrych utozyskowane sg ekrany o wymia-
rach 5 x 3 m (dlugo$¢ x wysokos¢).
Ekrany te zbudowane sa z ksztaltownikow
aluminiowych i pokryte biala tkanina.
Na 2 stupach umiejscowionych z przodu sceny
(patrzac od strony widowni) zamontowane
sa po 2 ekrany (jeden nad drugim). Na 2 stu-
pach tylnych zamontowane sa po 4 ekrany,
po 2 na dole oraz po 2 na gérze. Ekrany te
(w sumie 12 sztuk) w czasie trwania spektaklu
obracaja sie wg zatozonego cyklu, przyjmujac
Ciag dalszy na stronie 2>>
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Rys. 2. Przyktadowe pozycje ekranéw

zaprogramowane pozycje. Na Rys. 2. pokaza-
no przykladowe pozycje ekranéw w spekta-
klu ,,Akademia Pana Kleksa”.

Ekrany przyjmuja 28 zaprogramowanych
pozycji. Na ekranach pokazywane sa obrazy
oraz ruchome sceny ,wspomagajace” akcje
musicalu. Do tego celu wykorzystuje si¢ kom-
puterowo sterowane projektory.
Wspomniane obrazy i ruchome sceny
(rodzaju filmu) moga by¢ bardzo atrakcyjne
i efektowne tylko wtedy, gdy pozycje ekranu
sa bardzo dokfadnie okreslone. W tym przy-
padku tolerancja ustawienia ekranu wynosi
+/- 5 mm. Na Rys. 3.1 4. pokazano przykltady
obrazéw ze spektaklu. Jako nowos$¢ w tym
musicalu wykorzystano efekty ,,przej$cia”
(transformacji) postaci wirtualnych z ekranu
W postacie rzeczywiste grajaca na scenie.
Aby mozliwe bylo przestawianie (obrot)
ekranéw z zalozong duza doktadnoscia,
zastosowano uklad napedowy przy pomocy
serwonapedow Rexroth. Pomiedzy silnikiem

Rys. 3 i 4. Przyktady obrazow ze spektaklu
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Rys. 7. Panel sterowania (pulpit)

a osig obrotu ekranu zastosowano bezluzowe
przektadnie planetarne oraz paski zebate.
Do sterowania systemu zastosowano sterow-
nik PLC. W ukladzie sterowania znajduje si¢
réwniez panel operatorski (pulpit) z ekranem
dotykowym. System sterowania, dost¢pne
funkcje, zabezpieczenia, ergonomie pulpitu
i funkcje przyciskow sterowniczych uzgod-
niono ze specjalistami Teatru.

Na kolejnych rysunkach (Rys. 5., 6. i 7.) zosta-
ty zaprezentowane podzespoly napedu i ste-
rowania ekranéw. Naped jest zintegrowana
jednostka, ktora w tatwy sposéb mozna odta-
czy¢ od stupa ekranu. Jednostka napedowa
mocowana jest srubami do podlogi sceny.
Zawiera konstrukcje wsporcza silnika (ser-
wonapedu), przekladnie i pasek zebaty.
Uktad napedu i sterowania ekranow
ze wzgledu na napiete terminy prob musi-

Rys. 9. Testowanie szafy sterowniczej i uktadu sterowania

Rys. 10. Kable zastosowane w systemie

calu w Teatrze musiat by¢ zamontowany
i uruchomiony na scenie w jak najkrétszym
czasie. Dlatego napedy i sterowanie nalezalo
sprawdzi¢ wczesniej. Prace testowe popraw-
nosci dziatania napedu oraz uktad stero-
wania zostaly wykonane w siedzibie naszej
firmy.

Musical ,Akademia Pana Kleksa” osiagnat
wielki sukces artystyczny i finansowy. Dlatego
Teatr ,Roma” zdecydowal si¢ na wznowienie
spektaklu w nastepnym sezonie. Przewidziane
sa rowniez spektakle w Londynie. Nasza firma
jest dumna z faktu, Ze mogla przyczynic sie
do sukcesu spektaklu. 4

} Kontakt:
mgr inz. Tadeusz Giebicki
tel.: 44822 738 19 00
fax: +48 22 738 19 05
e-mail: tadeusz.glebicki@boschrexroth.pl
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Elektrohydrauliczne uktady ,EFM"
sterujgce osprzetem maszyn budowlanych

Uklady sterujace LS i LUDV

Glowng cecha osprzetu w maszynach robo-
czych jest obecnos¢ duzej liczby odbiornikéw
hydraulicznych. Sterowanie osprzetem polega
na wlaczaniu ich ruchéw roboczych, przy czym
niektére z nich musza pracowaé synchronicz-
nie. W wielu aplikacjach z uwagi na ograniczo-
ne miejsce do zabudowy ukladu hydraulicznego
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oraz na minimalizacj¢ kosztéw zdecydowano
si¢ na jego zasilanie z jednej pompy.

W celu zapewnienia jednoczesnego wlacze-
nia kilku odbiornikéw pracujacych niezaleznie
z roznym cisnieniem i przeplywem oleju, sto-
suje si¢ w poszczegolnych sekcjach rozdziela-
cza kompensatory cisnienia. Wykorzystywane
sa dwie konstrukgje sekcji rozdzielacza z kom-
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Rys. 2. Koncepcja uktadu EFM

pensatorem ci$nienia pracujacym ,,pod stru-
mien oleju” typu LS ,load sensing” i pracujacy
»ze strumieniem oleju” typu LUDV ,,Lastdruck
Unabhénige Durchfluss Verteilung”.

Pompa zmienna zasilajaca rozdzielacze LS
i LUDV sterowana jest cisnieniowym ukla-
dem hydromechanicznym. Wydajno$¢ pompy
utrzymuje stala réznice ci$nien Ap pomiedzy
ci$nieniem gtéwnym a ci$nieniem w linii LS.
Roéznica ciénien, a zatem i wydajno$¢ pompy,
nie jest zalezna od cisnienia gtéwnego wytwa-
rzanego od obciazenia odbiornikow.

Podczas zmiany przeptywu oleju przez roz-
dzielacz nastepuje ciagla regulacja wydajno-
$ci pompy powodujac wysokie wykorzystanie
energii napedzajacej uktad.

Dzigki swoim zaletom uklad LS jest powszech-
nie stosowany w aplikacjach wymagajacych
jednoczesnego wiaczenia kilku odbiornikéw
pracujacych z réznymi przeptywami i cisnienia-
mi, zachowujac wysoka doktadnos¢ sterowania
niezalezna od obcigzenia ukltadu. Aplikacjami
tymi sa np. uklady sterujace osprzetem koparki.
Sa one zasilane przez jedna pompe.

Idea EFM

Pomimo uzyskania juz dobrych charakte-

rystyk technicznych rozdzielaczy typu LS

i LUDV nadal trwaja prace nad ich poprawa

w zakresie sterowania i sprawnos$ci ukladow

LS i LUDV. W wyniku tych prac powstat

uktad typu EFM ,Electrohydraulic Flow

Matching”.

W przypadku zastapienia w pompie sterowa-

nia hydraulicznego sterowaniem elektrohy-

draulicznym z zadajnikiem, zmiana nastawy

wydajnosci pompy odbywa si¢ poprzez zmia-

ne wielkosci elektrycznych.

Jezeli wydajnos¢ pompy odpowiada nate-

zeniu przeplywu wynikajacemu z nastawy

zadajnika, a tym samym odpowiada nasta-

wie rozdzielacza sterowanego przez ten sam

zadajnik, uzyskuje si¢ nastepujace korzysci:

- wzrost sprawnosci uktadu,

- niezalezno$¢ wydajnosci pompy od obcia-
zenia (zwiekszenie trwatosci uktadu),

- pompa sterowana jest bezposrednio réwnole-
gle (W sposob zsynchronizowany) z rozdzie-

Ciag dalszy na stronie 4>>

3



4

Bosch Group

Ciag dalszy ze strony 3>>

laczem jednym zadajnikiem, przez co uzy-
skuje sie poprawe nadaznosci ukiadu.

EFM w praktyce

Oproécz teoretyczno - koncepcyjnych zalozen
sprawdzono réwniez rzeczywiste zachowanie
uktadu EFM w réznych aplikacjach. Najlepsze
wyniki uzyskano w aplikacji w ciagnikach rol-
niczych. Jedna z nich zostala opisana ponize;j.
Oceng stopnia wykorzystania energii okreslo-
no na przykladzie ruchu ramienia kosiarki.
Oprocz ruchéw ustawczych wysiegnika w przy-
padku napotkania przez kosiarke przeszkody
jest ona gwaltownie podnoszona i wylaczany
jest uktad jazdy traktora. Do sterowania ramie-
niem kosiarki zastosowano uklad hydrauliczny
z relatywnie duzym przeplywem przy srednim
maksymalnym ci$nieniu. Poréwnanie stopnia
wykorzystania energii po godzinie pracy ukta-
déw hydraulicznych typu LS i EFM wypadlo
na korzys¢ uktadu EFM i wyniosto w przybli-
zeniu 5%. Ta oszczedno$¢ zapotrzebowania
energii zalezy w duzym stopniu od punktu
pracy ukladu. Na podstawie badan mozna
stwierdzi¢, iz w poréwnaniu do uktadu LS,
§rednia moc wymagana do napedu ukladu
EFM jest nizsza.

Whioski

Wyniki pomiaru parametréw ukladu hydrau-
licznego EFM sg bardzo zachecajace. Hydraulika
robocza EFM jest znacznie prostsza w poréwna-
niu z LS. Lepsze sa parametry ukladu EFM
takie jak energochtonno$¢, doktadno$é i nadaz-
no$¢ sterowania.

Do budowy ukladu zastosowano seryjnie pro-
dukowane komponenty. W celu uzyskania
korzystniejszych wynikéw pompa i rozdzielacz
byly dodatkowo kalibrowane.

Majac na uwadze widoczne korzysci w pracy
maszyn z ukladem EFM mozna oczekiwad, iz
beda one sukcesywnie doskonalone oraz znajda
coraz powszechniejsze zastosowanie. 4

} Kontakt:
dr inz. Mirostaw Markowski
tel.: 022/ 738 18 63
fax: 022/ 758 87 35
e-mail: miroslaw.markowski@boschrexroth.pl
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Sitownik beztloczyskowy RTC

Czesto zastanawiamy sie jaki naped
zastosowaé¢ w przypadku koniecznosci
przesuniecia elementu na odlegtosé:
1 m, 2 m, 3 mlub wiecej.

P Jezeli dodatkowo chcemy to zrobi¢ szyb-
ko i niewielkim kosztem, a mamy do dyspo-
zycji malg przestrzen naszego urzadzenia,
dobrym rozwiazaniem bedzie zastosowanie
sitownika bezttoczyskowego RTC.

Sitownik spelnia dwie funkcje - moze by¢
elementem napedowym oraz elementem nos-
nym, stanowigcym rame urzadzenia.

Lekki, wytrzymaly, zamkniety z obu stron
pokrywami profil aluminiowy, rowki teowe
zabezpieczajace czujniki krancowe i jedno-
cze$nie stuzace do montazu silownika oraz
elementéw systemu Easy-2-Combine, amor-
tyzacja w skrajnych polozeniach ttoka i jego
unikalny ksztalt zapewniajacy wysoka szczel-
nos¢ — to wszystko sprawia, ze sitownik ten
jest przyjazny dla uzytkownika, a ze wzgledu
na niewielkg ilo$¢ czesci, tatwy w eksploatacji
i konserwacji.

Sitownik bezttoczyskowy RTC jest dostep-
ny w czterech réznych wersjach. Powstat
na Panstwa Zyczenie, poniewaz konstruk-
torzy uwzglednili w nim sugestie uzytkow-
nikéw poprzedniej generacji tzn. sitownika
RexMover.

A oto gltéwne parametry sifownika:

- $rednica tloka 16-80 mm,

- zasilanie: sprezone powietrze smarowane
lub nie,

+ ci$nienie pracy 2-8 bar,

- temperatura otoczenia -10°C - +60°C
(mozliwa jest wersja specjalna do nizszych
temperatur),

- predko$¢ maksymalna tloka 6,5 m/s,

Rys. 2. Przyktad zastosowania sitownika RTC

Rys. 1. Rodzina sitownikéw RTC: BV, CG, EG, HD

- przystosowany do zabudowy na profilach,
-+ wyposazony w zderzaki z amortyzatorami
hydraulicznymi oraz regulacje skoku.

Silownik bezttoczyskowy RTC moze byé
zasilany sprezonym powietrzem z jednej lub
z dwoch stron. W wersji z prowadnica przysto-
sowany jest do pracy z duzymi obciazeniami
oraz do napedu z duza precyzja. Jego solidna
konstrukeja, estetyczny wyglad i przystepna
cena sprawiaja, ze jest on bardzo czgsto sto-
sowany w wielu nowoczesnych urzadzeniach,
a najczesciej w manipulatorach jako jedna
z osi manipulacji.

Cala gama elementéw mocujacych oraz uni-
wersalne elektroniczne czujniki polozenia
ttoka, umieszczone w specjalnym kanale,
umozliwiaja duza elastyczno$¢ przy projekto-
waniu Panstwa urzadzenia. Program kalku-
lacyjny oraz konfigurator produktu pozwala
dobra¢ wlasciwy sitownik do aplikacji.

Zapraszamy jak zwykle na nasze strony inter-
netowe, gdzie pod adresem:

www.boschrexroth.com/pneumatics-catalog
moga Panstwo sami konfigurowac¢ sitowniki
RTC wg swoich wymagan oraz korzysta¢
z interaktywnego katalogu naszych produk-
tow z dziedziny pneumatyki. 4

3 Kontakt:
mgr inz. Ireneusz Jakubowski
tel.:  022/738 18 70
fax: 022/ 758 87 35
e-mail: ireneusz.jakubowski@boschrexroth.pl
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Rexroth IndraMotion for Handling
- rozwigzania automatyki przemystowe| pod klucz

IndraMotion for Handling jest idealnym
rozwigzaniem systemowym dla wydajne-
go sterowania przemieszczeniami orga-
néw roboczych, manipulatoréw i robotéw
w catkowicie zautomatyzowanym srodo-
wisku produkcyjnym. Inteligentny projekt
systemu faczy w sobie doskonale dopa-
sowane sterowniki, interfejsy uzytkownika
typu HMI oraz napedy wybrane z naszej
oferty (Automation House).

P Zalety systemu to przede wszystkim spo-
sob obstugi przyjazny dla uzytkownika, pro-
gramowanie i implementacja zoptymalizo-
wanych czasowo algorytméw przemieszczen
zapewniajacych wzrost wydajnosci. Te roz-
wigzania automatyki przemystowej dostar-
czane ,pod klucz” wraz ze zréodtowa wersja
oprogramowania (,open source”) pozwalaja
na zmniejszenie nakladu prac inzynierskich
uzytkownika oraz zapewniaja maksymalna
elastycznos$¢ podczas dostosowywania roz-
wigzan do konkretnych zastosowan.

Wszechstronnos$¢ zastosowan

IndraMotion for Handling jest idealnym roz-

wigzaniem dla takich aplikacji, jak:

- transport materialow,

- montaz automatyczny,

. logistyka,

- systemy paletowania,

- systemy przenoszenia typu ,podnie$
i potéz”,

. centra obrdbcze,

- maszyny specjalne.

Pelny zakres funkcji roboczych

System obejmuje wszystkie funkcje potrzebne

do realizacji przemieszczen pomiedzy punk-

tami uktadu technologicznego z optymalizacja

parametrow czasowych procesu produkcyjne-

go i z wykonywaniem ruchéw we wszystkich

stopniach swobody takich, jak:

« ruchy mieszane,

- ruchy reczne,

+ uczenie pozycji,

- wykonanie pojedynczego bloku,

- diagnostyka,

+ kilka niezaleznych manipulatoréw w jednym
sterowniku,

PC IndraControl IndraControl VEH 30 3rd -Party- Handheld
VCP 08 =
i R
| Ethernet | PROFIBUS DP [
PO . IndraControl L
motion
control
Rexroth Inline E/A
”’SERCOS
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4 Wy (W N mE
SAFETY SAFETY
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- ograniczenie przestrzeni roboczej,

- podprogramy przemieszczen,

- ruchy we wspétrzednych maszynowych.

System IndraMotion for Handling cechuje

mozliwo$¢ wykonywania wieloosiowych prze-

mieszczen pod kontrola sterownika progra-
mowalnego:

- sekwencyjne sterowanie kolejnymi prze-
mieszczeniami,

- elastyczne programowanie przemieszczen
wykonywane za pomocg recznego progra-
matora,

- przemieszczenia definiowane w programie
lub poprzez uczenie pozycji,

- funkgje sterownika programowalnego (PLC)
definiowane przez uzytkownika zgodnie
z IEC 61131-3, wykorzystanie IndraLogic,

- skalowalno$¢ umozliwiajaca zastosowanie
roznych sterownikéw programowalnych
IndraControl L,

- skalowalno$¢ umozliwiajaca zastosowane roz-
nych urzadzen IndraControl V oraz rozwia-
zan oferowanych przez innych producentéw.

Ciag dalszy na stronie 6>>
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Sposrod firm, ktére spelniaty wyzej wymie-
nione kryteria wybrano te o najwyzszym
wskazniku Failure Score, tj. wskazniku
ryzyka upadiosci stworzonego przez D&B,
obliczanego na podstawie modelu statystycz-
nego, wyznaczajacego prawdopodobienstwo
upadku firmy w ciggu nastgpnych 12 mie-
siecy. Prawdopodobienstwo wyznaczono
na podstawie obserwacji zachowan 45 tys.
firm prowadzacych pelna ksiggowos¢. Kazda
liczba reprezentuje 1 procent firm o okreslo-
nym ryzyku, przy czym 1 oznacza, Ze mamy
do czynienia z firma najbardziej ryzykow-
na, a 100, ze z firmg o najmniejszym ryzyku.
Firma Bosch Rexroth uzyskata az 99 punktow
na 100 mozliwych. 4

) | Kontakt:
mgr Magdalena Chmielewska
tel: 022/ 738 18 80
fax: 022/ 738 18 88
e-mail: magdalena.chmielewska@boschrexroth.pl
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IndraMotion for Handling jest rozwigzaniem

oferowanym pod klucz i dostarczanym wraz

z kodem zrédfowym oprogramowania (,,open-

source”). Rozwigzanie obejmuje:

- podstawowe oprogramowanie sterownika
PLC z wyszczegolnieniem interfejsu uzyt-
kownika programu sterowania przemiesz-
czeniami,

« kompletng biblioteke dla sterownika progra-
mowalnego PLC z interpreterem przemiesz-
czen, a takze z modulem ruchéw recznych
i PLCopen,

« interfejs programowania pozwalajacy na sto-
sowanie réznych paneli operatorskich.

Latwo$¢ obsltugi

+ proste programowanie przemieszczen, nie-
zaleznie od zastosowanego sterownika PLC,

+ procedury samouczace oraz programowanie
mogg by¢ realizowane przez interfejs uzyt-
kownika HMI, komputer PC lub sterownik
PLC,

+ bardzo proste programowanie z zastosowa-
niem przyjaznego dla uzytkownika sposobu
wyboru komend redukuje ilos¢ btedéw syn-
taktycznych,

« intuicyjna sktadnia komend,

+ 256 programéw na karcie pamigci Compact
Flash,

10 gotowych programéw w pamieci (on-
line),

+ 200 blokéw na program?,

+ 50 punktéw pozycjonowania na program*,

« mozliwo$¢ wyboru przez uzytkownika nazw
dla etykiet (np. Home, LoadPos, itp.),

100 zmiennych staloprzecinkowych (inte-
ger),

100 zmiennych zmiennoprzecinkowych
(real),

« zrzut programu (backup) przez FTP, sie¢
Ethernet lub na czytnik kart. <

*  ustawienia domyslne (ilos¢ moze by¢ zwigkszona przez uzyt-
kownika)

} Kontakt:

mgr inz. Romuald Lis

tel.: +48 22 738 19 41

fax: +48 22 758 87 35

e-mail: romuald.lis@boschrexroth.pl

mgr inz. Andrzej Siniarski

tel..  +48 227381873

fax:  +4822 758 87 35

e-mail: andrzej.siniarski@boschrexroth.pl
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Przenosniki zaciskowe bezposrednio
z programu VarioFlow S

Rys. 1. Lancuchy z elastycznymi naktadkami bezpiecznie transportujg materiaty w przenosnikach zaciskowych

VarioFlow S

W celu rozszerzenia programu przenos-
nikow tancuchowych Rexroth oferuje go-
towe rozwigzania przenosnikow zacisko-
wych z programu VarioFlow S.

» Dwa réwnolegle do siebie polozone
pasma, pomiedzy ktérymi fanicuchy z elastycz-
nymi nakladkami zaciskaja transportowane
wyroby, zapewniaja transport pionowy z jed-
nego poziomu na nastepny. Przenoénik zaci-
skowy moze by¢ stosowany do czyszczenia
produktéw poprzez obrét o 180°. Do produkeji
nakladek zaciskajacych Bosch Rexroth stosuje
specjalny material, zatwierdzony przez Food
and Drug Administration, ktéry jest dopusz-
czony do bezposredniego kontaktu z artyku-
fami spozywczymi.

Te rodzine produktéw cechuje mozliwosé
szybkiego montazu i tatwos$¢ czyszczenia,
dzieki zastosowaniu profili otwartych i daleko
posunietej bezobstugowosci. Dotyczy to row-
niez nowego przenos$nika zaciskowego. Dzieki
specjalnemu modutowi montazowemu nacia-
ganie tancuchéw to kwestia minut, a dzigki
zamkowi z klipsem wymiana poszczegolnych
ogniw - to jak zabawa dla dzieci.

Réwniez poziome zakrety $lizgowe sa stan-

daryzowane dla kata 45° i 90° o promieniach
giecia 250, 500 i 1000 mm. Pozwalaja one
na prosta realizacje kompleksowych roz-
wigzan przenos$nikowych dostosowanych
do indywidualnych potrzeb. Dodatkowe katy
i promienie giecia sa dostgpne na zamdwienie.
W zaleznosci od funkcji glowice napedowe dla
przenoé$nikéw zaciskowych maja zamkniegte
szyny prowadzace. Moga one by¢ dostarcza-
ne z motoreduktorami o réznych predkos-
ciach, napieciach i czgstotliwosciach sieci oraz
z przetwornikami czestotliwosci.

Standardowe komponenty programu prze-
nosnikéw tancuchowych VarioFlow S
Rexroth pozwalaja na szybka i prosta rea-
lizacje zadan transportowych bez duzych
naktadéw konstrukcyjnych. Konstrukcje
z aluminium lub stali nierdzewnej spetniaja
surowe wymagania sanitarne dla przemy-
stu spozywczego, kosmetycznego i techniki
maszyn pakujacych. 4
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Podziekowania dla
Bosch Rexroth

P W biezacym roku firma Bosch Rexroth

otrzymata podzigkowania od:

. Zarzadu Swietlicy przy Miejskim Osrodku
Pomocy Spotecznej w Pruszkowie za stata,
comiesieczng pomoc dla pie¢dziesi¢ciorga
dzieci z najubozszych rodzin Pruszkowa
oraz za pomoc ,$wiateczng’,

« Wydziatu Oceanotechniki i Okretownictwa
Politechniki Gdanskiej za pomoc przy
organizacji regat o Puchar Dziekana OiO
oraz Bosch Rexroth Sp. z o.0.,

- Wydziatu SiMR (Samochody i Maszyny
Rolnicze) Politechniki Warszawskiej
za ufundowanie nagrody za najlepsza
prace dyplomowa,

« Zespotu Szkot nr 26 w Warszawie za zakup
zestawow edukacyjnych,

- Powiatowej i Miejskiej Biblioteki
w Pruszkowie za zakup ksiazek,

- Filii nr 7 w/w Biblioteki za zakup ksigzek,

- Klubu Honorowych Dawcéw Krwi PCK
przy MZA za przekazanie kserografu
i sprzetu komputerowego,

- Towarzystwa Przyjaciot Dzieci za pomoc
w zorganizowaniu przedstawienia
muzycznego w Sali Kongresowej PKiN
w Warszawie na rzecz dzieci z Doméw
Dziecka,

+ Yacht Clubu Stawa za pomoc i wsparcie
dziatalnosci klubu w roku 2007,

- Domu Dziecka nr 9 w Warszawie za pomoc
finansowg przy zakupie kolder dla dzieci,

+ Muzeum Narodowego w Gdansku za spon-
soring wystawy ,,Albert Diirer, Giinter
Grass, Ryszard Stryjec - Miedzy symbolem
a rzeczywistoscia’,

« Mazowieckiego Zarzadu Okregowego
PCK za pomoc w zorganizowaniu w Sali
Kongresowej PKiN w Warszawie Koncertu
Charytatywngo pod hastem ,,Poméz
innym”. 4
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Bosch Rexroth wsrod nagrodzonych firm

P Targi Baltexpo 2007 odbywaly sie
w przelomowym okresie dla polskiego prze-
mystu stoczniowego, zwigzanym z prywaty-
zacja kolejnych stoczni. Uczestniczyto w nich
400 wystawcow z 18 krajow, w tym wszystkie
polskie stocznie oraz wiele firm zwiazanych
z gospodarka morska. Targi te zbiegly sie z 85-
leciem Stoczni Marynarki Wojennej, ktorej
profil produkcyjny obejmuje zaréwno ser-
wisowanie i budowe dla polskiej Marynarki
Wojennej, jak rowniez budowe i remonty stat-
kéw cywilnych. Takze Stocznia Gdynia obcho-
dzi swoje 85-lecie. Obecnie buduje ona wielkie
kontenerowce, samochodowce i gazowce dla
$wiatowych armatoréw.

Prezentacja innowacyjnych rozwiazan tech-
nicznych i nowych technologii byta przed-
miotem obrad ,,targowego” jury. Firma Bosch
Rexroth Sp. z 0.0. otrzymala statuetke ,,Naped
i Sterowanie” za caloksztalt rozwigzan tech-
nicznych dla przemystu okretowego ze szcze-
gélnym uwzglednieniem systemu zdalnego
sterowania silnikami gléwnymi MAREX OS 1L
Nagrodzony system MAREX OS II jest syste-
mem otwartym, ktéry mozna swobodnie pro-
gramowac. Pozwala to na uzycie tego syste-
mu prawie dla kazdego uktadu napedowego.
Dla naszych klientéw oznacza to redukcje
czasu i kosztéw potrzebnych na planowanie
i projektowanie. Z drugiej strony inteligentne
oprogramowanie MAREX OS II wykorzystuje
nowe metody diagnozowania bfedéw, np. przy
pomocy bezprzewodowej transmisji danych.
Dzigki tej technologii Bosch Rexroth moze
dostarczy¢ system dla prawie kazdego statku,
a to dla naszych klientéw oznacza duza swobode
w wyborze konfiguracji systemu napedowego.
Tegoroczne targi Katowice 2007 byly orga-
nizowane przez dwie firmy w dwoch roz-
nych miejscach wystawienniczych. Firma
Bosch Rexroth Sp. z 0.0. chcac by¢ blisko
swoich klientéw zdecydowata si¢ uczestni-
czy¢ w targach organizowanych przez Zarzad
Polskiej Techniki Gérniczej S.A. w katowi-
ckim ,,Spodku”. Udziat w targach 400 firm
z 16 krajow, przyjazd 12 misji zagranicz-
nych, w tym 4 ministréw odpowiedzialnych
za gospodarke, ponad 25 tysiecy odwiedza-

Rys. 1. Od prawej: Tomasz Domaszczynski - Kierownik
Dziatu Technicznego Hydrauliki (ze statuetka)

oraz Dariusz Pachwicewicz - Petnomocnik Biura
Regionalnego Bosch Rexroth Gdansk (z dyplomem)

w czasie uroczystosci wreczania nagrod

jacych to fakty potwierdzajace, iz Katowice
sa niekwestionowana stolicg branz gérnictwa,
hutnictwa i przemystu energetycznego.
Czgs$¢ dochodu z tytulu organizacji targow
zostala przekazana rodzinom ofiar katastrofy
hali wystawowej Miedzynarodowych Targdw
Katowickich oraz rodzinom gornikéw, ktérzy
zgingli w wypadkach przy pracy. Ufundowano
32 stypendia, ktére beda wyplacane miesiecz-
nie w wysokosci 400 z1 przez trzy lata.

Dzieki prezentowanej przez wystawiajace sie
firmy profesjonalnej ofercie maszyn, urza-
dzen, technik i technologii - targi te zyska-
ly bardzo wysoka oceng¢ zaréwno ze strony
odwiedzajacych, jak i Srodkéw masowego
przekazu. Cieszymy si¢, Ze rowniez nasza
firma miala w tym swdj wklad, co zostalo
docenione przyznaniem nagrody w kategorii
»Najlepszy Produkt” za rozdzielacz hydrau-
liczny M4. Blok M4 jest wysokoci$nieniowym
rozdzielaczem o przeplywach do 200 l/min
typu ,sandwich” i wystepuje w dwoch wielko-
$ciach: M4-12 i M4-15. Réznorodnos¢ sterowa-
nia i modulowa budowa otwieraja mozliwosci
doboru bloku praktycznie do kazdej aplikacji
i potrzeb klienta (okoto 60 mln mozliwych
wariantéw). Montaz tych blokéw odbywa
sie w Bosch Rexroth Sp. z 0.0., co umozliwia
maksymalne skrécenie terminéw dostawy dla
klientéw w Polsce. 4
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