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m Wydarzenia

Bosch Rexroth
ogtasza swoje
rekordowe wyniki
podczas konferencji
we Frankfurcie

P 22 marca br. odbyla sie we Frankfurcie
nad Menem coroczna konferencja prasowa
Bosch Rexroth AG majaca na celu podsumo-
wanie osiagnie¢ koncernu w ubiegltym roku.

Na konferencje zaproszeni zostali dziennika-
rze reprezentujacy przede wszystkim nauko-
wo-techniczne wydawnictwa z Niemiec,
Anglii, Hiszpanii, Turcji, Norwegii oraz Polski.
Uczestnikow przywitata Katrin Loschert,
rzecznik prasowy firmy, a nastepnie oddata
glos Manfredowi Grundke, Prezesowi Zarzadu
Bosch Rexroth AG.

Rys. 1. Prezes Zarzadu Bosch Rexroth AG

Manfred Grundke

Manfred Grundke podkreslit, iz rok 2005 byt
rokiem pelnym sukceséw. Koncern Bosch
Rexroth AG osiagnat sprzedaz na poziomie
4,6 mld euro i tym samym wzrost o 12%
w poréwnaniu z rokiem poprzednim.

Najwieksze obroty odnotowano na kontynen-
tach amerykanskich, do czego przyczynit sie
wzrost produkgji w Brazylii i USA. Podobnie
jak w obu Amerykach takze i w Azji Bosch
Rexroth poszerza swoje mozliwosci produk-
cyjne, zdobywajac lokalne rynki.

Ciag dalszy na stronie 3>>
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Systemy Marex — petna kontrola na morzu

y
|

Rys. 1. Jacht ,Sunreef 74’ " wyposazony w system MINI MAREX E - HTEP Gdansk

Bosch Rexroth jest dostawca nie tyl-
ko napedoéw i sterowan dla zastosowan
przemystowych. W ramach programu
produkcji pneumatyki oferujemy réwniez
systemy zdalnego sterowania silnikami
okretowymi.

P Bosch Rexroth jest pionierem w zakresie
projektowania i produkowania profesjonal-
nych systeméw sterowania silnikami glowny-
mi - dostarcza takie uklady od ponad 50 lat.
Na poczatku byly one czysto pneumatyczne,
przeznaczone dla duzych i $rednich silnikow.
Od kilkunastu lat dla silnikéw matych i sred-
nich (wysoko- i $rednioobrotowych), wypo-
sazonych w przektadnie rewersyjna lub srube
nastawna, Bosch Rexroth proponuje systemy
elektroniczne. Obecnie oferowane sg dwa
podstawowe systemy, pracujace w techno-
logii CAN-BUS: Marex OS II i Marex SB.

Rys. 2. Zadajnik Marex OS Il, seria ,240"

Zapewniaja one sterowanie jednostkom
wiekszym, takim jak: statki wycieczkowe,
duze zaglowce, jak i matym, kilkumetrowym
fodziom motorowym.
Marex OS 1II jest systemem otwartym, ktory
mozna swobodnie programowa¢. Pozwala
to na jego uzycie prawie dla kazdego ukladu
Ciag dalszy na stronie 2>>
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napedowego. Dla naszych klientow oznacza
to redukeje czasu i kosztow potrzebnych na pla-
nowanie i projektowanie. Z drugiej strony inte-
ligentne oprogramowanie Marex OS II wyko-
rzystuje nowe metody diagnozowania bleddéw,
np. przy pomocy bezprzewodowej transmisji
danych. Dzigki tej technologii Bosch Rexroth
moze dostarczy¢ system dla prawie kazdego
statku. Pozwala to naszym klientom na duza
swobode w wyborze konfiguracji systemu nape-
dowego.

Biuro Regionalne Gdansk odpowiedzialne
jest nie tylko w Polsce za oferowanie i sprze-
daz systeméw Marex. Od dwdch lat aktywnie
wspiera sprzedaz na rynkach wschodnich,
gdzie zapotrzebowanie na tego typu pro-
dukty stale ro$nie. Pomoc ta polega na tech-
nicznym i handlowym przygotowaniu ofert,
realizacji zamowien i, ostatecznie, na uru-
chomieniu systemu na statku. Dzi¢ki zdoby-
temu doswiadczeniu Biuro Regionalne Bosch
Rexroth Gdansk zostalo wpisane w centrali
pneumatyki w Niemczech na oficjalng liste

punktoéw serwisowych systeméw Marex.

Rys. 3. Modut MPC wersja ,modular”

Rys. 4. Statek ,River Star”, Stocznia Kozle
Serwis — Kedzierzyn Kozle

Rys. 5. Jacht ,Lady Z II" Lodenica - Bratystawa

W grudniu 2005r. Biuro Regionalne

Gdansk dostarczylo klientowi z Rygi system

Marex OS II. System ten zostanie zainsta-

lowany na jednostce plywajacej po Morzu

Kaspijskim. W sktad dostarczonego systemu

wchodza nastepujace podzespoty:

- trzy zadajniki z serii ,,240”,

- dwa moduly gtéwne MPC w wersji ,modu-
lar”,

- dwa moduly systemu bezpieczenstwa -
pozwalajacego kontrolowac¢ silniki gtéwne
w przypadku awarii gléwnego systemu
sterowania,

- dwa zespoly przekaznikéw, niezbednych
w przypadku stosowania systemu bezpie-
czenstwa,

- przewody polaczeniowe sieci CAN-BUS.

Projekt uktadu powstal w centrali pneuma-
tyki w Laatzen (Niemcy), natomiast wstep-
ne programowanie i prébne uruchomienie
systemu odbylo si¢ w Biurze Regionalnym
w Gdansku. System bedzie kontrolowat
obroty dwoch silnikéw gtéwnych, dwie prze-
ktadnie rewersyjne odpowiedzialne za kie-
runek obrotu $ruby oraz funkcje ,trolling”
(kontrolowany poslizg sprzegta, pozwalajacy
uzyskac¢ duzo nizsze obroty sruby niz wyni-
kaloby to z obrotéw minimalnych silnika).
Na statku znajda sie trzy punkty sterowa-
nia: w przedziale silnikowym, na mostku
i na otwartym pokfadzie.

Rys. 6. System Marex OS Il dla klienta z Rygi podczas
wstepnego programowania w Biurze Regionalnym
w Gdansku

Montaz systemu na statku, jego uruchomie-
nie i ostateczne programowanie odbedzie sie
w Kazachstanie. Istnieje duza szansa na dostar-
czenie kolejnych 11 takich systeméw, potrzeb-
nych do modernizacji nastepnych jednostek
nalezacych do armatora z Kazachstanu.

System dostarczony dla klienta totewskiego
jest piatym systemem dostarczonym przez
Biuro Regionalne w Gdansku. Pozostale tra-
fity do klientéw w Polsce (HTEP - Gdansk,
Stocznia Kozle Serwis - Kedzierzyn Kozle),
dwa kolejne do Bratystawy na luksusowy jacht
motorowy LADY Z II i do Bulgarii na zmo-
dernizowany statek typu pchacz. 4
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® Nowosci
Analogowy system nastawiania | kontroli cisnienia mocowania
elementow w uchwytach tokarskich

Sita mocowania dziatajgca na przedmiot
obrabiany w tokarkach moze zmieniaé
sie podczas obrobki. Dlatego niezbedne
jest zastosowanie systemu, ktéry w spo-
sob ciggly zadaje i kontroluje ci$nienie
zacisku.

P Oferowany przez Bosch Rexroth system

oparty na tréjdrogowym proporcjonalnym

zaworze redukcyjnym (Z)DRS z napedem

regulacyjnym i czujnikiem ci$nienia pozwala

w pelni kontrolowac¢ sit¢ mocowania elemen-

tu.

Przeznaczenie systemu:

nastawianie ci$nienia przez uklad sterowa-
nia maszyny,

mocowanie z wieloma cyklami nastawiania
ci$nienia,

sterowanie ci$nieniem podczas obrobki,
sterowanie ci$nieniem podczas ruchu
uchwytu,

utrzymywanie ci$nienia zacisku w sytua-
cjach awaryjnych.

Zalety systemu:

elastyczne nastawianie ci$nienia zacisku,
zredukowany czas cyklu,

skrécony czas przezbrajania,
niezawodnos¢.

Whiasciwosci:

analogowe wprowadzanie wartosci zadanej
pradowej lub napieciowej,
samopodtrzymywanie ci$nienia w trakcie
zaniku zasilania elektrycznego,
wbudowana funkeja przekaznika ci$nienia
Z przestawnym samoczynnie, wraz z ci$nie-
niem zacisku, punktem przelaczania,
zabezpieczenie przed niezamierzonym

Ciag dalszy ze strony 1>>

Firma rozbudowala w minionym roku swoje
zaklady w Srodkowej i Wschodniej Europie,
a takze w PdInocnej i Potudniowej Ameryce,
chcac tym samym  zaspokoi¢ rosnace zapo-

trzebowanie na regulowane napedy elektryczne

i sterowania, hydraulike, pneumatyke oraz tech-

nike przemieszczen liniowych i montazu.

Rys. 1. Ptyta posrednia z przetacznikiem obiegu
i przetwornikiem ci$nienia

Rys. 2. Proporcjonalny zawdér redukeyjny
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przestawieniem, -

- naped nastawczy z pozycjonowaniem abso-
lutnym,

- brak zuzycia energii w stanie nastawio-
nym,

- wewnetrzne funkcje nadzoru i diagnozy.

Funkgje:

- wlaczanie i wylaczanie dzialania,

- elektryczne wprowadzanie wartosci zada-
nej ci$nienia z uktadu sterowania maszyny
do ukfadu elektronicznego kontroli i regu-
lacji,

- regulacja proporcjonalnego zaworu reduk-
cyjnego za pomocg napedu nastawczego,

Rozwdj przedsigbiorstw przyczynit si¢ do wzro-
stu zatrudnienia w koncernie na calym $wiecie
0 7%. Na koniec roku osiagneto ono poziom
28 257 pracownikow.

Bosch Rexroth prowadzi takze ciagle bada-
nia nad nowymi produktami i technologia-
mi, czego potwierdzeniem jest kwota 193 mln

jednoczesna zmiana punktu przefaczania
przekaznika ci$nienia wraz z ci$nieniem
zacisku,

ciagle raportowanie do sterownika maszy-
ny o utrzymywaniu ci$nienia w zadanych
granicach.

Szczegdlowe dane dotyczace proporcjonalne-
go zaworu redukcyjnego znajduja si¢ w karcie
katalogowej 29173.

»

Kontakt

mgr inz. Tomasz Domaszczynski

Tel.:  22/738 18 50

Fax:  22/758 87 35

E-mail: tomasz.domaszczynski@boschrexroth.pl

euro zainwestowana w roku 2005 w badania
i rozwdj. 4
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Elektroniczne ukiady sterujgce napgedami
hydraulicznymi firmy Bosch Rexroth

W maszynach samojezdnych coraz po-
wszechniej stosowane sa uktady hydrau-
liczne sterowane elektronicznie. Umoz-
liwiaja one precyzyjne sterowanie ru-
chami organow maszyny proporcjonalnie
do wysterowania dzwigni joysticka, a tak-
ze automatyzacje jej pracy.

»  Firma Bosch Rexroth stosuje do stero-
wania uktadem hydraulicznym elektroniczne
uktady cyfrowe typu RC (Rys. 1.). Maja one
wbudowany mikroprocesor, pamig¢, zasilacz
elementow wejscia, przylacza wejscia i wyjscia
umozliwiajace bezposrednie podltaczenie ele-
mentdw sterujacych i sterowanych.

Liczba przylaczy zalezna jest od wielkosci
jednostki - patrz tabela.

Wejscia Wyjécia
T — . GRS
Analogowe | Cyfrowe |Czestotliwosciowe| Proporcjonalne | Wiacz/wytacz
RC2-2/20 4 4 2 2 2 1
RC4-4/20 9 6 3 4 4 2
RC4-4/22 9 6 5 4 4 2
RC6-9/20 12 8 5 6 9 2
RC8-4/22 12 8 5 8 4 2
RC12-4/22 17 11 5 12 4 2
RC12-18/20 24 12 10 12 18 2
RCE12-4/22 17 14 2 12 4 1
SRC36-20 64 20 36 20 2

Rys. 1. Elektroniczne uktady sterujace typu RC2-2; RC6-9, SRC36-20

Do wejs¢ analogowych, ktére moga by¢ prado-
we i napieciowe, podlaczane sa joysticki, czuj-
niki polozenia, sily, ci$nienia, temperatury
iinne. Sa to podstawowe urzadzenia do stero-

Rys. 2. Czujnik potozenia i sity

=)

Rys. 3. Czujnik ci$nienia, czujnik temperatury, joystick 4THES
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wania ukladem hydraulicznym (Rys. 2, 3.).

Wejscia wlacz/wyltacz to wejscia niskocze-
stotliwosciowe napieciowe. Wejscia czestotli-
wosciowe przeznaczone sg gléwnie do podla-

czania czujnikéw typu HDD i ID do pomiaru
predkosci obrotowej sterowanego urzadza-
nia.

Czujniki predkosci obrotowej typu HDD
(czujniki Halla) umozliwiaja pomiar bardzo
matych predkosci, natomiast czujniki typu ID
(czujniki indukcyjne) s stosowane do pomia-
ru wyzszych predkosci obrotowych (Rys. 4.).

Rys. 4. Czujnik predkosci obrotowej typu HDD i ID

W uktadzie RC stosowane sa elementy wyj-
$ciowe proporcjonalne, wlacz/wylacz oraz
wyswietlacze. Elementy proporcjonalne
sa gtéwnymi elementami sterujacymi ukla-
dem hydraulicznym. Sg to przede wszystkim
elektrozawory redukcyjne sterujace propor-
cjonalnie rozdzielaczami, pompami i silni-
kami. Sterowanie elektrozaworami polega
na redukcji ci$nienia sterujacego proporcjo-
nalnie do natezenia pradu. Elementami wiacz/
wylacz sg gloéwnie elektrozawory dwustanowe
(Rys. 5.).

Przytacze CAN-BUS umozliwia jednoczes-
ne podlaczenie elementéw wejscia/wyjscia
i uktadéw monitorujacych proces sterowania.



Rys. 5. Elektrozawor proporcjonalny i wtgcz/wytacz

Sterowanie odbywa si¢ za pomoca przeplywu
informacji od elementu wejsciowego do wyj-
$ciowego przetwarzanego przez algorytm
w jednostce sterujacej RC.

Do wyswietlania parametréw pracy, ich zmia-
ny oraz wyswietlania informacji o btedach
w uktadzie stuzy wyswietlacz typu DI2
(Rys. 6.). Wyswietlane wartosci przekazywane
sg sygnalem CAN z jednostki RC, co zdecydo-
wanie zmniejsza liczbe przewodow.

Dla lepszej czytelnosci wartosci wyswietlane
sa w postaci graficznej i cyfrowej — maksymal-
nie do 5 ekranéw. Przy uzyciu wyswietlacza
mozna zmieni¢ parametry ukladu sterujace-
g0, a zatem i parametry maszyny, dokonujac
jej indywidualnego dopasowania do opera-
tora.

Algorytm sterujacy ukladem hydraulicznym
zawarty jest w programie.

Dostepne sa standardowe programy wgrywa-
ne do pamigci przez producenta RC.
Uzytkownik moze zmieniaé parametry
w zaleznosci od konfiguracji uktadu hydrau-

licznego oraz oczekiwanych parametrow
maszyny, takich jak: predkos¢ jazdy, czasy
cyklu osprzetu, dynamika sterowania.
Dostepne programy standardowe:

SPC - sterowanie predkoscia jazdy,

DRC - sterowanie jazda,

LLC - ograniczenie obcigzenia,

VAC - sterowanie zaworami,

DPC - sterowanie ukladem zdwojonym,

AFC - sterowanie napedem wentylatora.

Oproécz postugiwania si¢ programami stan-
dardowymi przy uzyciu programu BODAS
mozna opracowa¢ wlasne programy. BODAS
ma strukture analogiczna do ogdlnie stoso-
wanych programéw, gdyz jest oparty na mie-
dzynarodowym standardzie zgodnym z IEC
61131-3. Jest to srodowisko do programowania
graficznego i tekstu strukturalnego, wyposa-
zone w bogata biblioteke funkeji i podprogra-
mow znacznie ulatwiajaca i przyspieszajaca
programowanie.

Do ustawiania parametréw i diagnozy elek-
tronicznego ukladu sterujacego stuzy program
BODEM, ktéry umozliwia zmiany parame-
trow ukladu hydraulicznego, a zatem i para-
metréw maszyny oraz szybkie zlokalizowanie
usterki w uktadzie. Sterowanie jednostkami
mobilnymi wymaga odpornosci na czynniki
wewnetrzne, tzn.: drgania, uderzenia, odpor-
nosci na zanieczyszczenia, wilgo¢, pole mag-
netyczne.

Parametry RC, takie jak:
- zasilanie 8 - 32V,

Rys. 6. Uktad sterujgcy CAN rozdzielaczem M4 i wyswietlacz DI2

Rys. 7. Ekran programu Bodem i Bodas

- temperatura pracy -40 - +85°C,

- kompatybilnos¢ elektromagnetyczna
100 V/m,

- stopien ochrony IP65,

- odporno$¢ na wibracje 10 g,

- odpornos$¢ na uderzenia 25 g/6 ms,

- odpornos¢ na stona mgte 72 h, 35°C,
5%NaCl,

pozwalaja na jego bezawaryjna prace w maszy-

nach samobieznych.

Szeroka gama jednostek sterujacych typu RC,
jak réwniez elementdw wejscia i wyjscia oraz
mozliwo$¢ tworzenia programow sprawia,
ze budowa elektronicznego ukladu sterujacego
uktadem hydraulicznym, jego uruchomienie
i diagnostyka sa stosunkowo proste. Te wtas-
nie cechy przyczynily si¢ do upowszechnienia
opisanych uktadéw w uktadach hydraulicz-
nych maszyn samojezdnych. 4

P| Kontakt
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Sitownik serii OCT - , octagon”
ze programowalnymi czujnikami potozenia ttoka SF1

Dotychczasowe rozwigzania systemu
sygnalizacji krancowego potozenia tfoka
w sitownikach o matych srednicach tzn.
do 25 mm to najczesciej czujniki kontak-
tronowe i hallotronowe zainstalowane
przy pomocy uchwytow na sitownikach.
Ten prosty system w wielu odpowiedzial-
nych aplikacjach jest zawodny i niewy-
godny w montazu i eksploatacji.

P Firma Bosch Rexroth, majac na uwadze
potrzeby rynku, zaproponowata swoim klien-
tom nowatorskie i jednoczes$nie uniwersalne
rozwiazanie w tym zakresie, nowy produkt
- sifownik z potencjometrycznym systemem
czujnikéw polozenia tloka. Do wyboru sa trzy
rozwiazania - sitownik z systemem dwodch
programowalnych czujnikéw krancowych
(Rys. 1.), czterech (Rys. 2.) oraz z czujnikiem
analogowym potozenia tloka (Rys. 3.), generu-
jacym w zaleznosci od polozenia tloka i skoku
sifownika sygnal 0 - 10 V (Rys. 5.).

Kazdy z tych elektronicznych systemoéw syg-
nalizacji potozenia jest zintegrowany z silow-
nikiem serii OCT - ,,octagon” o $rednicy tloka
25 mm, ma jednakowe wymiary niezaleznie
od rodzaju systemu, dwa klawisze SELECT

i SET stuzace do programowania czujnikéw
a takze diody LED sygnalizujace stan pracy
oraz osiagniete polozenie tloka (Rys. 4.).

Ten wygodny, niewymagajacy mechanicz-
nej regulacji sensoréw system zapewnia duza

dokladnos$¢ sygnalizacji zalezna od pred-
kosci przesuwu tloka oraz jej wizualizacje.
Jest on nowoczesny i przyjazny w obstudze,
a bezkontaktowa metoda generowania sygna-
tu potozenia tloka zastosowana w tym rozwia-
zaniu zwieksza trwalo$¢ systemu.

Pozostate parametry sitownika z sygnalizacja
polozenia tloka to: napiecie zasilania 24 V
DC, stopien zabezpieczenia IP 50, skok sifow-
nika 65 - 500 mm, amortyzacja w skrajnych
polozeniach tloka, zabezpieczenie ttoczyska
sitownika przed obrotem.

Dostepna jest wersja z dwustronnym ttoczy-
skiem.

Sifownik ze zintegrowanymi czujnikami poto-
zenia tloka SF1 znajduje zastosowanie w auto-
matyzacji przy pozycjonowaniu i paletyzo-
waniu wyrobéw, do nastawy mechanizméw,
w tym ich regulacji i kontroli potozenia. 4

P| Kontakt
mgr inz. Ireneusz Jakubowski
Tel.. 22/73818 70
Fax:  22/758 87 35
E-mail: ireneusz.jakubowski@boschrexroth.pl

Rys. 3. Sitownik OCT z analogowym czujnikiem potozenia ttoka

Rys. 2. Sitownik OCT z systemem czterech programowalnych czujnikow

T#® Rys. 4. Modut elektroniczny sitownika OCT
. |z sygnalizacja potozenia ttoka

Analog

“\““--.

="

™ Rexroth

Rys. 5. Modut elektroniczny sitownika OCT
z analogowym czujnikiem potozenia ttoka
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Wateczkowe prowadnice szynowe Rexroth
wielkosci 100 przeniosg mase Airbusa.

Kolejna wielko$¢ dla duzych obciazen
Firma Bosch Rexroth wprowadzita nowe
prowadnice szynowe waleczkowe wielkosci
100 poszerzajac tym samym program wyso-
koprecyzyjnych prowadnic do przenoszenia
duzych mas w budowie maszyn i urzadzen.
Ta nowa wielko$¢ osiaga statyczna no$nosé
do 1218 kN. Dynamiczna noénoé¢ diu-
gich wozkow wynosi 632 kN, co odpowia-
da masie startowej samolotu Airbus A318.
Bosch Rexroth oferuje prowadnice szynowe
wateczkowe wielkosci 100 w klasach doktad-
nosci H, P i SP, jak réwniez pokryte twardym
chromem wykonanie odporne na korozje.

Bosch Rexroth produkuje szyny prowadza-
ce wielkosci 100 o dtugosci maksymalnej
3880 mm w jednym kawatku i dostarcza
zgodnie z zyczeniem klienta w dtugosciach
co 1 mm. Dtuzsze prowadzenia realizowane
sa poprzez szyny wielocze$ciowe, ktorych
konce, dla tatwego montazu, sa jednoznacz-
nie oznakowane. Tasma ostaniajaca otwory
montazowe wykonana w nierdzewnej stali
tozyskowej zapewnia dodatkowa ochrone

m Nowosci

i jest bardzo prosta w montazu. Dla apli-
kacji, ktore stawiaja szczegdlne wymagania
w zakresie ochrony przeciw korozji, nadaja
si¢ prowadnice i wozki z cienkowarstwowa
powloka twardego chromu Resist CR.

Réwniez w przypadku nowej wielkosci 100
Bosch Rexroth stawia konsekwentnie na idee
zamiennosci, w ktorej to, dzigki bardzo pre-
cyzyjnemu procesowi produkeji, uzytkow-
nik moze dowolnie zestawia¢ ze sobg wozki
i szyny roznych klas doktadnosci i pozio-
mow napiecia wstepnego w zakresie tej
samej wielkosci. Wozki toczne wyposazone
sa w zintegrowane kompletne uszczelnienia,
jak rowniez seryjne uszczelniacze dodatkowe.
Swobodny dostep do przytaczy smarowych
z kazdej strony wozka utatwia konstrukcje
réwniez przy ztozonych systemach.

Wprowadzajac na rynek prowadnice szy-
nowe wateczkowe wielkosci 100 firma Bosch
Rexroth, jako pionier w zakresie cigzkich pro-
wadnic szynowych wateczkowych, uzupelni-
fa swéj program produkc;ji oferujac wielkosci

65, 100 i 125. Prowadnice szynowe watlecz-

kowe przenosza jednakowe sily we wszyst-
kich kierunkach i zapewniajg dzieki temu
(w poréwnaniu z prowadnicami §lizgowy-
mi) istotnie wyzsza precyzje przy wyraznie
mniejszych kosztach. Technika lozysk tocz-
nych redukuje tarcie do 90% i obniza przy
tym zuzycie Srodkéw smarnych, jak rowniez
zmniejsza konieczne moce napedowe. 4
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IndraDrive Mi - petna wydajnos¢ na potowie przestrzeni

> Wrykorzystujac nowy naped IndraDrive Mi
firma Bosch Rexroth stworzyla zupelnie nowy
rodzaj zabudowy dla serwonapedu. Zabudowa
silnika stuzy jako element chlodzacy dla syste-
mu sterowania, ktdry zostal przymocowany do
silnika, jedynie nieznacznie powigkszajac roz-
miar catej konstrukeji. Umozliwia to znacza-
ce zredukowanie wymagan przestrzennych
oraz jednoczesne zmniejszenie wymiaréow
szafy sterowniczej. Rezultat to 0 30% mniej-
sze wymogi przestrzenne i az o 50% mniejsza
przestrzen potrzebna do zabudowy w porow-
naniu z tradycyjnymi serwonapedami.

Poza tym firma Bosch Rexroth znacznie obni-
zyla koszty okablowania. Pojedynczy kabel
wystarcza, aby przekazywac energi¢ oraz
komendy poprzez SERCOS. Koszty okablo-

il

Rys. 1. Innowacyjny zintegrowany naped/sterownik
zdecydowanie obniza koszty instalacji

wania bedg jeszcze mniejsze, jesli zostanie
polaczonych kilka napedéw IndraDrive Mi.
Co wigcej, system ten pozwala na dodawanie
kolejnych napedéw bez koniecznosci mody-
fikowania sterowania.

Nowy naped IndraDrive Mi ze zintegrowanym
systemem MotionLogic, zgodny z norma IEC
61131-3, Iaczy w sobie najwyzsza gestos¢ mocy
oraz catkowita funkcjonalno$¢. Nowy rodzaj
zabudowy IndraDrive Mi eliminuje potrzebe
wymiany czesci eksploatacyjnych, takich jak
wentylatory, kondensatory elektrolityczne czy
przekazniki. 4
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Bosch Rexroth
dzieciom

P Firma Bosch Rexroth stale uczestniczy
w inicjatywach charytatywnych. Wspieramy
nie tylko jednorazowe wydarzenia, lecz oferuje-
my réwniez stata pomoc najubozszym. Jestesmy
niezwykle szczesliwi, iz mozemy wspoma-
gac tych, ktérzy tego najbardziej potrzebuja,
czyli dzieci. Swietlica przy Miejskim O$rodku
Pomocy Spolecznej to miejsce, z ktorym zwia-

zani jesteSmy w sposob szczegolny. Ponad

.2:1:." ﬁ-

Rys. 1. Marzenna Gtozak-Krochmal, dyrektor Pionu
Finanséw i Administracji firmy Bosch Rexroth,
obdarowujaca dzieci nie tylko prezentami, ale

i serdecznym u$miechem

piecdziesiecioro dzieci z najubozszych rodzin
Pruszkowa otrzymuje od firmy Bosch Rexroth
stalag pomoc finansowq. Dzieki temu mozliwe
bylo otwarcie w Swietlicy pracowni komputero-
wej. Dzieci odwdzigczyly si¢ nam w niezwykle
mily sposob, zapraszajac przedstawicieli firmy
Bosch Rexroth na $niadanie Wielkanocne. Z tej
okazji postanowiliSmy obdarowac je prezenta-
mi, dzieki ktérym po raz kolejny mogly poczué
sie szczesliwe i docenione.
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Bosch Rexroth na targach Automaticon 2006

P W dniach 21-24 marca w Centrum Targo-
wym EXPO XXI w Warszawie odbyty sie -pod
patronatem honorowym Ministerstwa Gospodarki
oraz Komitetu Automatyki i Robotyki PAN -
XII Miedzynarodowe Targi Automatyki i Pomiaréw
AUTOMATICON 2006. Targi te ciesza si¢ stale
rosnacym powodzeniem wsrod fachowcow z takich
dziedzin jak automatyka i robotyka.

Tak jak w ubieglych latach réwniez i w tym roku
firma Bosch Rexroth zaprezentowala swoje pro-
dukty. Wigksza, w poréwnaniu do poprzednich lat,
powierzchnia stoiska umozliwila lepsza i bogatsza
ekspozycje rozwiazan Rexroth w branzy automa-
tyzacji.

Zwiedzajacy mogli obejrze¢ wkretarki ErgoSpin
majace zastosowanie w przemysle samochodowym;
platforme napedowsq IndraDrive tworzaca wraz
z silnikami IndraDyn oraz sterowaniem i panela-
mi operatorskimi IndraControl nowy modutowy
system automatyzacji IndraMotion; profilowane
prowadnice szynowe Rexroth; prowadnice z tule-
jami tocznymi oraz mechanizmy $rubowo-toczne.

Duzym zainteresowaniem cieszyly si¢ dwa mode-

le: jeden eksponujacy prowadnice liniowe serii
eLine oraz model Stapelbox zawierajacy elementy
pneumatyczne, napedy i sterowanie oraz technike
przemieszczen liniowych i montazu.

Poza tym przedstawione zostalo réwniez stano-
wisko dydaktyczne zawierajace system Easy-2-
Combine (d&c local 04/2005) (przeznaczony dla
wielu galezi przemystu, a w szczegdlnosci dla bran-
2y automatyzacji), ktéry z powodzeniem moze
by¢ wykorzystany w branzy maszyn pakujacych
tworzac proste, szybkie w dziataniu i atrakcyjne
cenowo manipulatory.

Stoisko przyciagneto uwage wielu zwiedzajacych,
ktérzy chetnie korzystali z mozliwosci indywidu-
alnych rozméw z naszymi specjalistami z branz
pneumatyki, regulowanych napeddw i sterowan,
techniki przemieszczen liniowych i montazu oraz
hydrauliki. 4
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Bosch Rexroth dla nauki

P 28 marca 2006 roku firma Bosch Rexroth miafa

przyjemnos$¢ gosci¢ na Wydziale Mechanicznym

Politechniki Gdanskiej w ramach programu

»Spotkania z pracodawcy, organizowanego przez

stowarzyszenie studenckie BEST. Celem spotkania

ze studentami bylo:

- zaprezentowanie dziatalnosci Bosch Rexroth (nie
tylko w Polsce, ale takze na calym $wiecie) oraz
oferowanych przez nig wyrobow,

- zaoferowanie studentom mozliwosci zdobycia
doswiadczenia zawodowego poprzez odbycie
praktyk w Bosch Rexroth,

- przedstawienie naszej firmy jako potencjalnego
pracodawcy dla absolwentéw Politechniki.

Zainteresowanie stoiskiem Bosch Rexroth wsrod

studentéw bylo bardzo duze. W ciagu kilku godzin

odwiedzito je kilkuset studentow. Szczegolnym
zainteresowaniem cieszyly si¢ materialy kata-
logowe z produktami Rexroth oraz eksponaty
ze wszystkich branz a mianowicie hydrauliki, pneu-
matyki, regulowanych napedow elektrycznych i stero-
wan oraz techniki przemieszczen liniowych i montazu.

Studenci mieli réwniez mozliwos¢ uczestniczenia
w wyktadzie, podczas ktorego zostaly zaprezento-
wane wszystkie wspomniane branze, w obrebie kto-
rych Bosch Rexroth oferuje niezwykle szeroka game
wysoko wyspecjalizowanych produktéw. Kolejna
atrakcjg dla odwiedzajacych stoisko byla mozliwos¢
sprawdzenia si¢ w sytuacji potencjalnego pracow-
nika, w trakcie rozwigzywania specjalnie przygoto-
wanych zadan, podczas dwugodzinnego spotkania
»Assessment Center”.

Postanowiliémy zainteresowa¢ studentéw rowniez
naszymi produktami. W tym celu zorganizowalismy
dwa konkursy. Popularno$¢ konkurséw oraz poziom
wiedzy studentéw byt dla nas mitym zaskoczeniem
i dlatego uhonorowali$my wszystkich uczestnikow
firmowymi upominkami. 4
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