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Elementy ztaczne

Nowa powioka ochronna elementéw ztacznych

Bosch Rexroth Sp. z 0.0. jest liderem na rynku polskim w oferowaniu kompleksowych rozwigzan w
zakresie systemdéw hydraulicznych, miedzy innymi w takich dziedzinach jak metalurgia, inzynieria
wodna, maszyny budowlane, modernizacja pras, uktady sterowania turbinami parowymi.

Dostarczamy nie tylko zespoty hydrauliczne, ale réwniez wykonujemy instalacje hydrauliczne. Dobrze
wykonana instalacja hydrauliczna taczaca agregaty i zespoty

z odbiornikami zalezy od umiejetnosci montazystéow oraz od jakosci rur, elementéw zigacznych i

techniki potgczen.

Bosch Rexroth wspétpracuje z firmg VOSS Fluid GmbH.

Do réznego rodzaju zastosowan w tym dla maszyn budowlanych, maszyn rolniczych, maszyn
gorniczych, metalurgii, obrabiarek stosujemy elementy ztagczne VOSS w réznych technikach potaczen:
- ztaczki z dwu-krawedziowymi pierscieniami zacinajgcymi,

- ztaczki ze specjalnymi wzmocnionymi pierscieniami zacinajgcymi ES 4,

- ztaczki z koncoéwka 37° (JIC) dla rur kielichowanych,

- zlgczki z koncoéwka do potaczen dla rur ksztattowanych na 90°-System ORFS,

- elementy do potaczenh z rurami ksztattowanymi na 10° BV-10,

- elementy do potaczen kotierzowych dla rur do srednicy 180 mm ZAKO,

- zawory zwrotnych,

- przetaczniki obiegu,

- zawory ,peknietego przewodu”.

Jednoczes$nie Bosch Rexroth Sp.z 0.0. jest partnerem firmy Voss w sprzedazy elementéw ztgcznych
na terenie Polski. W Warszawie, w centrali naszej firmy zlokalizowany jest magazyn elementow

ztacznych. Prowadzimy szkolenia, organizujemy prezentacje, $wiadczymy ustugi.

Od 2007 roku prawo Unii Europejskiej zabronito stosowania w procesie technologicznym
wykonywania pokry¢ ztaczek, chromu VI. Ta odmiana chromu jest niebezpieczna dla zdrowia
srodowiska naturalnego. W przypadku stosowania ztgczek z pokryciem A3C zadne zagrozenie nie

wystepuije.

Firma Voss opracowata nowg technologie cynk-nikiel, ustalajac nowy standard w technologii obrébki

powierzchni.
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Voss Cynk-Nikiel jest nowg powierzchnig, ktéra jest nie tylko ulepszonym zamiennikiem
dotychczasowej powierzchni A3C, lecz réwniez nowym rozwigzaniem, ktére przewyzsza produkty

obecnie znajdujace sie na rynku.

Porownanie warstw réznych powierzchni
Bazowa warstwa
cynkowa plus

Chromowanie pasywacja i VOSS cynk- nikiel

Zobtte (A3C) utrwalenie =

—

" Utrwalenie (Grubos¢ warstwy do 2um)
Warstwa chromowa (Grubos¢ warstwy w zakresie nanometrow)
W Pasywacja (Grubosc warstwy w zakresie nanometrow)
Cynk (Warstwa bazowa, grubosc warstwy 12um)
M Cynk-nikiel (Warstwa bazowa, grubos¢ warstwy 12um)
Wi stal (Metal podstawowy)

Voss Cynk-Nikiel jest wolne od chromu VI a mimo to osigga znacznie wyzszg odpornosé na korozje w
poréwnaniu z powierzchnig A3C. Jest to mozliwe dzieki wysokojakosciowej strukturze sktadajacej sie
z trzech warstw. Warstwy bazowej- cynkowo-niklowej, pasywacyjnej i utrwalajacej. W czasie testu,
natryskujac mgte solankows, czerwona rdza wystgpita dopiero po ponad 720 godzinach.

Parametry istotne dla montazu takie, jak wspotczynnik tarcia pozostaje w poréwnaniu do powierzchni
A3C bez zmian, wartosci momentu obrotowego sg identyczne.

Nie jest wymagane dodatkowe szkolenie pracownikéw.

Poréwnanie warstw bazowych
Odpornos¢ na korozje do
wystapienia czerwonej rdzy
(godziny)
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Rura A3C A3C Stal nierdzewna
Nakretka ztgczk. A3C VOSS cynk- nikiel VOSS cynk- nikiel
Kréciec A3C A3C VOSS cynk- nikiel

Cynk
] Cynk-niki el Test natrysku mgtg solankowg po 840 godz.
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Podsumujmy istotne wiasnosci ztaczy z powierzchnig VOSS Cynk-Nikiel:

e najwyzsza odpornos¢ na korozje réwniez po obrébce i zamontowaniu,

e warstwa bazowa wykonana z cynku i niklu posiada wielokrotnie wyzszg odpornosé na korozje
niz cynk,

e znacznie lepsza odpornosé na korozje niz dotychczasowy standard (A3C),

e biata rdza wystepuje wytacznie w postaci lekkiego szarego nalotu, bez objetosciowych biatych
produktéw rozpadu rdzy (tlenku cynku) w postaci ,wykwitow”,

e od lat sprawdzony standard u europejskich producentéw samochodow,

e wystgpienie rdzy (wedtug DIN EN ISO 9227) > 720 h,

e wspotczynniki tarcia niezmienione w poréwnaniu do zéttego chromowania (A3C),

e powierzchnia VOSS cynk- nikiel spetnia wymogi dyrektywy samochodowej UE nr 2000/53/EG,

e grubosc¢ ogdlna powtoki wynosi 6-15 pm,

e udziat niklu w bazowej warstwie niklowo-cynkowej stanowi 12-16% ,

e zasadniczo nie ma zastrzezen, co do lakierowania powierzchni lakierami ogdlnie dostepnymi
w handlu, jednakze wskazane jest przeprowadzenie proby,

e kolor: metaliczny szary-matowy,

e odporny na powszechnie uzywane media hydrauliczne.

Zachecamy do skorzystania z naszej oferty!

Grzegorz Zak

BRH-I

Tel.: +48 /022/ 738 18 55
Fax: +48 /022/ 758 87 35

grzegorz.zak@boschrexroth.pl

Grzegorz Zak e BRH-| e Tel.: +48 /022/ 738 18 55 «
grzegorz.zak@boschrexroth.pl e ul. Jutrzenki 102/104 ¢ 02-230 Warszawa



